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Struc¢ny navod pre synergické zvaranie

Bezpecénost
Pred pracami so strojom si musite precitat a porozgmiet’ v8etkym prilozenym a online dokumentom, ktoré su k dispozicii!
Tento dokument nepopisuje vSetky funkcie stroja. Uplny popis stroja najdete v navode na obsluhul
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- Steel f‘2T 2-taktny rezim: kratke zvarové 8vy, stehovacie
8 CrNi/stainless .

Synergic Pri nastaveni parametra pre zvaranie sa auto- -grwsli inch mm prace
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Stick Zvéranie obalovanou elektrédou - el Cored o e

S4TIM Speciélny 4-taktny rezim: pridavné moznosti

TIG Zvéaranie TIG nastavenia pre Startovaci a koncovy prud

Manual Parametre pre zvaranie je mozné individualne eee/mmm Bodové zvaranie: prekryté plechy/intervalové
nastavit zvaranie: zvaranie najtensich plechov a premo-
stenie medzery

Nastavenie zvaracieho vykonu 5 Nastavenie korekénych parametrov Optimalizacia vysledkov zvarania

- y}lﬁ Hrtbka pleshu - I Korekoia dizky elektrického 1.  Uréenie odporu r zvaracieho obvodu
obluka 2. Nastavte sietovu poistku, aby sa zariadenie vyplo

s A LV om skor, ako zareaguje sietova poistka.

A Zvéraci prud - v Zvéracie napatie . . . . .
Nastavenie optimalneho sietového istenia (parameter FUS
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Rychlost posuvu drétu wezsicom ANy Dynamika

Ar+15-25% CO,

> Zvolte pozadovany parameter < Zvolte pozadovany parameter

Q Nastavte pozadovany parameter Q Nastavte pozadovany parameter
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Bod ponuky MIG/MAG Synergic Bod ponuky MIG/MAG Manual
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Ponuka Setup — aroven 1 Ponuka Setup — Groven 1
L Pr  Doba predfuku plynu L P r Doba predfuku plynu Ulozit 1§ \E |:>
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1-5  Startovaci prud (2-takt, $pecialny 4-takt) { L c Zapalovaci prud
{ - E Koncovy prud (2-takt, $pecialny 4-takt) ! £t o Dizka drotu po bezpe&nostné vypnutie
£ - 5 Doba startovacieho pradu (2-takt) 5P E Dobabodovania/interval zvaracieho asu
F - £ Doba koncového prudu (2-takt) 5P b Interval doby prestavky
Fd : Rychlost zavedenia drétu ! mE  Prevadzkovy rezim pre intervalové zvaranie - e -
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5P b  Interval doby prestavky 5E E Nastavenie pre danu krajinu R R
i mE  Prevadzkovy rezim pre intervalové zvaranie - Odpor zvaracieho obvodu
FRL  Obnovenie vyrobnych nastaveni L Indukénost zvaracieho obvodu L @ 1
£ nd Ponuka Setup — Groven 2 EnE Real Energy Input

5 E E Nastavenie pre danu krajinu Fu5 Sietové istenie

r Odpor zvaracieho obvodu

L Indukénost zvaracieho obvodu

£ n E Real Energy Input

F UG5 Sietové istenie £V = ~

AL L Zobrazenie korekcie dizky elektrického obluka - |
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