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Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VsSeobecne

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mbze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacduje moznost vzniku nebezpecénej situacie.
» Ak sajej nezabrani, dosledkom mébze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, dosledkom mébzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako
aj materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacéuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostno-technickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuziti
hrozi nebezpecenstvo

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- zariadenia a inych vecnych hodnét prevadzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti o automatizovanom zvarani

- a kompletne si predéitat tento navod na obsluhu, ako aj v§etky navody na ob-
sluhu systémovych komponentov a presne ich dodrziavat.

Tento navod na obsluhu treba mat neustale ulozeny na mieste pouzitia zariade-
nia. Okrem tohto navodu na obsluhu treba dodrziavat vSeobecne platné, ako aj
miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného prostredia.

VSetky bezpeénostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni
- udrziavajte v ¢itatelnom stave,

- nepo$kodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovavajte.

Umiestnenie bezpe&nostnych pokynov a upozorneni na nebezpecenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,,VSeobecne"” v ndvode na obsluhu Vasho zariadenia!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzKy sa musia odstranit poruchy, ktoré mozu
nepriaznivo ovplyvnit bezpe&nost!

Ide o Vasu bezpecnost!



Pouzitie podla
urcenia

Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Zariadenie sa musi pouzivat vyhradne na prace v zmysle pouzitia podla urcenia.

Zariadenie je uréené vyluéne na zvaraci postup uvedeny na vykonovom S§titku.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané. Za takto vzniknuté §kody vyrobca neruci.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych upozorneni z ndvodu na obsluhu,

- dbsledné preditanie a dodrziavanie vSetkych bezpednostnych pokynov a upo-
zorneni na nebezpecenstva,

- dodrziavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

Zariadenie nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztapanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatoroy,

- Startovanie motorov.

Zariadenie je uréené na prevadzku v priemysle a podnikani. Za poSkodenia vy-
plyvajuce z pouzitia v obytnej oblasti vyrobca neruci.

Vyrobca v ziadnom pripade neruci za nedostato¢né alebo chybné pracovné
vysledky.

Prevadzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Priprevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do90 % pri20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd.
Nadmorska vygka: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavazuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o
predchadzani Urazom a su zau¢ené do manipulacie so zariadenim,

- siprecitali a porozumeli tomuto navodu na obsluhu, predovsetkym kapitole
~Bezpe&nostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- suvySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpeénostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontro-
lovat.

V&etky osoby, ktoré su poverené prdcami na zariadeni, sa pred zacgiatkom prace

zavéazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie ura-
zom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,,Bezpeénostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Ze jej porozumeli a ze ju budu dodrzia-
vat.




Sietova pripojka

Vlastna ochrana
a ochrana
dalsich os6b
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Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj po¢as nepritomnosti nemohlo
doché&dzat k Ziadnym personalnym a materidlnym Skodédm.

Zariadenia s vysokym vykonom mo&zu svojim prudovym odberom ovplyviovat kva-
litu energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mdze dotykat vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek suvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ",

- poziadaviek suvisiacich s minimalnym pozadovanym skratovym vykonom ",

K Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technickeé udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouzivatel zariadenia musi uistit, &i sa
zariadenie méze pripojit. Podla potreby je ziaduce sa poradit s energetickym roz-
vodnym podnikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete po¢etnym ohrozeniam, ako na-

priklad:

- Uletiskier, poletujuce horuce Castice kovoy,

- Ziarenie elektrického obluka poskodzujuce zrak a pokozku,

- 8kodlivé elektromagneticke polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov zna-
menaju ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpecenstvo spbsobené sietovym a zvaracim pradom,

- zvy8ené zatazenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvéarania.

Pri zaobchadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oble¢enie. Ochranné
oblec¢enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalnég,

- izolujuce a suché,

- pokryvajuce celé telo, neposkodené a v dobrom stave,

- zahrna ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana o¢i a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtraénou vlozkou pred
ultrafialovym ziarenim, horuc¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym &titom s bo&nou ochranou spifajtce pred-
pisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vlhkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izo-
lujuce).

- Pouzivajte ochranu sluchu na znizenie zataZzenia hlukom a na ochranu pred
Zraneniami.

Osoby, predovSetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvéaracieho procesu. Ak sa v8ak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poucte ich o véetkych nebezpecenstvach (nebezpetenstvo oslepnutia vply-
vom elektrického obluka, nebezpeenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu
Skodlivy dym zo zvérania, zatazenie hlukom, mozné ohrozenie spbsobené
sietovym alebo zvaracim prudom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny ¢i zavesy.



Nebezpeéenstvo
sposobené skod-
livymi plynmi

a parami

Nebezpeéenstvo
v désledku uletu
iskier

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary §kodlivé zdraviu.

Dym zo zvarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej
agentury pre vyskum rakoviny spdsobuju rakovinu.

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo zény tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj S§kodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatocny privod Eerstvého vzduchu. Uistite sa, Zze sa vzdy do-
drzuje miera dodavania vzduchu najmenej 20 m®/hodinu.

Pri nedostato¢nom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.

Ak si nie ste isti, ¢i je odsavaci vykon dostato&ny, porovnajte namerané hodnoty
Skodlivych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru §kodlivosti dymu zo zvéarania su okrem inych zodpovedné aj tieto kom-
ponenty:

- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrédy,

- povlakovanie,

- Cisti¢e, odmastovale a podobné prostriedky,

- pouzity zvéraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technické listy o materialovej bezpecnosti a Udaje
vyrobcu o uvedenych komponentoch.

Odporucania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identi-
fikdciu pracovnych podmienok najdete na webovej strdnke Eurdpskej asociacie
pre zvaranie (European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpecnost (He-
alth & Safety).

V blizkosti elektrického obluka sa nesmu vyskytovat horlavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavny privod
plynu.

Ulet iskier moze vyvolat poziare a explézie.

Nikdy nezvarajte v blizkosti horlavych materialov.

Horlavé materialy musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 met-
rov (36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odsku$ané hasiace pristroje.

Iskry a horuce Castice kovov sa mdzu aj cez malé Skary a otvory dostat do oko-
litych priestorov. Zabezpecte zodpovedajuce opatrenia, aby napriek tomu nevzni-
kalo Ziadne riziko poraneni a poziarov.

Nezvérajte v oblastiach ohrozenych poziarmi a vybuchmi a na uzavretych
zasobnikoch, sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla
zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych noriem.
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Nebezpecéenstva
sposobené
sietovym

a zvaracim
pradom
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Na niddobéch, v ktorych su/boli skladované plyny, paliva, mineralne oleje a podob-
ne, sa nesmie zvarat. S ohladom na ich zvy$ky existuje nebezpe&enstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym pridom je v zasade zivotunebezpecné a mbze byt smr-
telné.

Nedotykajte sa &asti pod napatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napétim aj zvaraci drét, cievka drétu, posuvové
kladky, ako aj Castice kovov, ktoreé su v kontakte so zvaracim drétom.

Podéavac¢ drbétu vzdy postavte na dostatocne izolovany podklad alebo pouzite
vhodné izolujuce uchytenie podavaca drotu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom
suchej podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujucich vo¢&i zemniacemu potencialu
alebo potencialu kostry. Tato podlozka alebo kryt musia Uplne pokryvat celu ob-
last medzi telom a zemniacim potencidlom alebo potencidlom kostry.

VSetky kable a vodi¢e musia byt pevné, neposkodené, zaizolované a dostatocne
dimenzované. Uvolnené spojenia, privarené, poskodené alebo poddimenzované
kadble a vodice ihned vymente.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prudové spojenia prostrednictvom uchopenia
ohladne pevného ulozenia.

Pri pradovych kabloch s bajonetovou zastrékou prudovy kabel pretodte min.

0 180° okolo pozdiznej osi a predpnite ho.

Kable ani vodi¢e neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrodu (tyGovu elektrodu, volframovu elektrédu, zvaraci drét...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi elektrodami dvojice zvaracich systémov sa mbdze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napétie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri sudas-
nom dotyku potencialov oboch elektrod existuje podla okolnosti nebezpecenstvo
ohrozenia zivota.

Sietovy kadbel nechajte pravidelne odbornym elektrikdrom prekontrolovat ohlad-
ne funkénej spbdsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany I vyZzaduju pre spravnu prevddzku siet s ochrannym vo-
di¢om a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodig.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodica a na zasuvke bez kontaktu
pre ochranny vodi¢ je povolena iba vtedy, ak su dodrzané vSetky ndrodné predpisy
o ochrane elektrickym oddelenim.

V opa&nom pripade sa to povazuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknuté
Skody vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostato€né uzemnenie
zvarenca.

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacsej vyske noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu vidli-
cu.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatelného a zrozumitelného vystrazného
Stitka zaistite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opdtovnému zapnutiu.




Bludivé zvaracie
prady

Klasifikacia za-
riadeni podla
EMK

Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompa-
tibility

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky konstruk&né diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezprudovom stave.

Ak sU nutné prace na dieloch pod napatim, je potrebné privolat druhu osobu,
ktora v€as vypne hlavny vypinad.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych
zvéaracich prudov, ktoré mézu zapricinit:

- nebezpecéenstvo poziaru,

- prehriatie kon&trukénych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodicov,

poskodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej svorky na zvarenci s tymto zvaren-
com.

Pripojovaciu svorku na zvarenci pripevnite €o mozno najblizSie k zvaranému mies-
tu.

Zostavte zariadenie s dostato¢nou izolaciou proti elektricky vodivému prostrediu,
napriklad s izolaciou proti vodivej podlahe alebo vodivym podstavcom.

Pri pouziti prddovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasle-
dujuce pokyny: Aj elektroda nepouzitého zvaracieho horadka/drziaka elektrody je
pod napatim. Postarajte sa o dostatoénu izolaciu ulozenia nepouzivaného zvéra-
cieho horaka/drziaka elektrody.

Zariadenia emisnej triedy A:

- su urc€ené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi mézu spdsobovat ruSenie po vedeni a vyZarovanie v zavislos-
ti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- splnaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napdajanie energiou zabezpecuje z verejnej
nizkonapéatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového stitka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch méZe napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych
hodndt emisii dochadzat k negativnemu ovplyvhovaniu prostredia danej aplikacie
(ak sa napriklad na mieste instalacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa
miesto indtalacie nachadza v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na od-
stranenie rusenia.

Odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte

v sulade s narodnymi a medzinarodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia
so sklonom k ruseniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpe&nostné zariadenia,

- sietové a signalové kable a kdble na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunika¢né zariadenia,
- zariadenia na meranie a kalibraciu.
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Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sietové napdjanie
- Privyskyte elektromagnetickych poruch aj napriek sietovému pripojeniu,
ktoré je v sulade s predpismi, zavedte dodato&né opatrenia (napriklad
pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich ¢o mozno najkratSie,
- nechajte ich prebiehat ulozené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato€nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencialov
4. Uzemnenie zvarenca
- Akje to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kon-
denzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente ostatné zariadenia v okoli.
- Odtiente celu zvaraciu inStalaciu.

Opatreniavelek- Elektromagnetické polia mézu spdsobit poSkodenie zdravia, ktoré este nie je

tromagnetickych zname:

poliach - ucinky na zdravie okolitych osdb, napriklad nositelov kardiostimulatorov
a pomoécok pre nedoslychavych,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekarom prv, nez sa
budu zdrzZiavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho pro-
cesu,

-z bezpecnostnych dbévodov treba udrziavat podla moznosti ¢o najvacsie od-
stupy medzi zvdracimi kdblami a hlavou/trupom zvaraca,

- zvaracie kable a hadicove vedenia nenosit prevesene cez plece ani ovinuté
okolo tela a Casti tela.

Mimoriadne ne- NepribliZujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym €astiam,
bezpeéné miesta akymi napr. su:

- ventilatory

- ozubené koles3a

- valce

- hriadele

- cievky drbtu a zvaracie droty

Nesiahajte do otacajucich sa ozubenych kolies pohonu drétu ani do otacajucich
sa hnacich Casti.

Kryty a bo¢né Casti sa smu otvarat/odstrafovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych préc.

Pocas prevadzky

- Uistite sa, Ze su vSetky kryty zatvorené a vSetky bo¢né diely riadne namonto-
vane.

- VSetky kryty a vSetky bo¢né diely nechavajte zatvorené.

Vystup zvaracieho drétu zo zvédracieho hordka spbdsobuje vysoke riziko poraneni
(prepichnutie ruky, poranenie tvare a oéi...).

Preto drzte zvaraci horak dalej od tela (systémy s poddvadom drétu) a pouzivajte
vhodné ochranné okuliare.

Pocas zvarania ani po iom sa zvarenca nedotykajte — nebezpecenstvo popélenia.
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Poziadavky na
ochranny plyn

Z chladnucich zvarencov méze odpadavat troska. Preto aj pri dodato&nych
pracach na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa
o dostato€nu ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou
nechajte ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch, v ktorych hrozi poziar &i vybuch, platia mimoriadne predpisy
— dodrzujte prislu§né ndrodné a medzinarodné nariadenia.

Prudové zdroje na prace v priestoroch so zvySenym elektrickym nebezpecen-
stvom (napriklad kotol) musia byt oznac¢ené znakom (Safety). Pradovy zdroj sa
v8ak v takychto priestoroch nesmie nachadzat.

Nebezpelenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripo-
jok na privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie
vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpecnostnych
udajov chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média do-
stanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interneto-
vej stranky vyrobcu.

Pri prenésani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie
bremena od vyrobcu.
- Retaze alebo lang zaveste na vSetky zdvesné body vhodného prostriedku
na uchytenie bremena.
- Retaze alebo land musia byt polohované s €o mozno najmensim uhlom
vzhladom na zvislicu.
- Odstrante plynovu fladu a podava¢ drotu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drétu na Zeriav po€as zvarania pouzite vzdy vhodné izo-
lujuce zavesenie podavaca drotu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovétou, tieto
sluzia vylu€ne na ru¢né prenasanie. Na prenasanie pomocou zeriava, vysoko-
zdvizného vozika alebo inych mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh
vhodny.

Je potrebné skontrolovat vSetky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze, ...),
ktoré sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. pre
mechanické poskodenia, kordzie alebo zmeny spdsobené poveternostnymi vplyv-
mi).

Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat minimalne platnym narodnym
normam a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpe&enstvo ne-
spozorovaného uUniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit
adaptéra zo strany zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba

pred montazou utesnit pomocou vhodnej teflonovej pasky.

Najma v okruznych vedeniach mé&ze znedisteny inertny plyn spdsobovat po§kode-
nie zariadenia a viest k zniZzeniu kvality zvarania.

VyzZaduje sa splnenie nasledujucich §pecifikacii tykajucich sa kvality ochranného
plynu:

- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?®.

V pripade potreby treba pouzit filtre!
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Nebezpeéenstvo
vychadzajuce z
fliasS s
ochrannym ply-
nom

Nebezpeéenstvo
v désledku uni-
kajuceho
ochranného ply-
nu

Bezpeénostné
opatrenia

na mieste na-
inStalovania a pri
preprave
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FlaSe s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu ex-
plodovat. KedZze tieto flaSe s ochrannym plynom su sucgastou zvéaracieho vybave-
nia, musi sa s nimi narabat velmi opatrne.

Flase so stlatenym ochrannym plynom chrante pred priliSnou horu¢avou, mecha-
nickymi narazmi, troskou, otvorenym plamenom, iskrami a elektrickymi oblukmi.

FlaSe s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu,
aby sa nemohli prevréatit.

Flase s ochrannym plynom neuchovavajte v blizkosti zvaracich ani inych elek-
trickych prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy neveS$ajte na flaSu s ochrannym plynom.

Flase s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrodou.

Nebezpelenstvo expldzie, nikdy nezvéarajte na flasi s ochrannym plynom pod tla-
kom.

Vzdy pouzite iba vhodné flase s ochrannym plynom pre prislu§né pouzitie a k nim
sa hodiace prisludenstvo (regulator, hadice a armatury...). Flase s ochrannym ply-
nom a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flaSe s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flase s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej flaSe s ochrannym plynom nechavajte kryt.

Postupujte podla udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich ndrodnych a me-
dzinarodnych ustanoveni pre flaSe s ochrannym plynom a ¢asti prisluSenstva.

Nebezpelenstvo zadusenia nekontrolovane unikajucim ochrannym plynom

Ochranny plyn je bez farby a bez zapachu a méze pri Uniku potlacit kyslik v okoli-

tom vzduchu.

- Postarajte sa o dostato&ny prisun Cerstvého vzduchu — miera prevzdu$nenia
minimalne 20 m3/hodinu.

- Dodrziavajte bezpecnostné a udrzbové pokyny flaSe s ochrannym plynom
alebo hlavného zasobovania plynom.

- Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavné
zasobovanie plynom.

- Flasu s ochrannym plynom alebo hlavné zasobovanie plynom skontrolujte
pred kazdym uvedenim do prevadzky ohladne nekontrolovaného uniku plynu.

Padajuce zariadenie mbéze znamenat nebezpedenstvo ohrozenia zivota! Zariade-
nie stabilne postavte na rovny pevny poklad.
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpedenstvom poziaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie praco-
viska vzdy Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory
je uvedeny na vykonovom §titku.




Bezpeénostné
opatrenia

Vv normalnej
prevadzke

Po postaveni zariadenia zabezpe&te odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby
chladiaci vzduch mohol neru§ene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné narodné a regi-
onalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to Specidlne pre smernice
tykajuce sa ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte ziadne aktivne zariadenia. Zariadenia pred prepra-
vou alebo zdvihanim vypnite!

Pred kazdym prepravovanim zariadenia treba chladiace médium uplne vypustit,
ako aj demontovat nasledujuce komponenty:

- podavac drotu

- cievku drotu

- flasu s ochrannym plynom

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmiene&ne vykonat vi-
zuélna kontrola zariadenia ohladne pripadnych po$kodeni. Eventualne poskode-
nia musi pred uvedenim do prevddzky opravit vySkoleny servisny personal.

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zaria-
denia. Ak nie su bezpe&nostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevddzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim
zariadenia opravit.

Bezpednostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevaddzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpecte, Ze nikomu nehrozi nebezpecenstvo.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku roz-
poznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.

Flasu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pricom pred prenasanim Zzeria-
vom sa musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba ori-
ginalne chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemie8ajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Ak pri pouziti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii
ddjde k po§kodeniam, vyrobca za ne nerudi a v8etky zaru¢né naroky zanikaju.

Médium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zalozené na
etanole je za urditych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravujte iba
v uzatvorenych originadlnych nddobéach a neuchovavajte ho v blizkosti zdpalnych
zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek ndrodnych
a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpe&nostnych udajov chladiaceho média
dostanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interne-
tovej stranky vyrobcu.
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Informacie o
hodnotach emisii
hluku

Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia

Bezpeénostno-
technicka kon-
trola

Likvidacia
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Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zaciatkom zvarania prekontrolovat stav
chladiaceho média.

Maximalna hladina akustického vykonu vyZzarovaného tymto zariadenim je

>80 dB (A) (ref. 1 pW) pri chode naprazdno a po¢as ochladzovacej fazy po
prevadzke, pri maximalnom dovolenom pracovnom bode a normalnom zatazeni
podla normy EN 60974-1.

Hodnota emisii pri zvarani (a rezani) pre uréité pracovisko sa neda $pecifikovat,
pretoze je ur¢ovana postupom a okolitymi podmienkami. Zavisi od najréznejsich
zvéaracich parametrov, ako je napr. zvaraci postup (zvaranie MIG/MAG, TIG), zvo-
leny druh prudu (jednosmerny prud, striedavy prud), rozsah vykonu, druh
zvaraného kovu, rezonané&né spravanie zvarenca, okolie pracoviska a pod.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€enég, Zze boli skon§truované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osddzania
ani prestavby.

- Ihned vymernte kon&trukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvddzajte presny nazov a registra¢né ¢&islo podla zozhamu
nadhradnych dielov, ako aj vyrobné &islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov kry-
tu.

Vzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prislusnom pocte s uvedenym utaho-
vacim momentom.

Prevadzkovatel odporuc¢a najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpe&nostno-
technicku kontrolu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuc¢a vyrobca kalibraciu
prudovych zdrojov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpecnostnotechnickud kontrolu:
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpednostnotechnickej kontrole postupujte podla prislusnych
narodnych a medzinarodnych noriem a smernic.

BlizSie informacie o bezpe&nostnotechnickej kontrole a kalibracii ziskate vo
vasom servisnom stredisku. V stredisku vdm na poziadanie poskytnu aj potrebné
podklady.

Neodhadzujte toto zariadenie do domového odpadu! Podla eurdpskej smernice
o elektrickych a elektronickych starych pristrojoch a o ich uplatneni v ndrodnom
prave musia byt opotrebované elektrické nastroje zbierané separatne a odo-
vzdané na environmentélne spravne opatovné vyuzitie. Zabezpedte, aby vase
pouzité zariadenie bolo odovzdané spéat predajcovi alebo si zadovazte informacie



Oznacenie bez-
pecénosti

Bezpecénost dat

Autorské prava

o miestnom systéme zberu a likvidacie. Ignorovanie tejto smernice EU moze viest
k potencialnym dopadom na zivotné prostredie a na vaSe zdravie!

Zariadenia s oznadenim CE splinaju zakladné poziadavky smernice pre nizke
napatia a elektromagnetickl kompatibilitu (napriklad relevantné normy pre
vyrobky z radu noriem EN 60 974).

Spolocnost Fronius International GmbH vyhlasuje, ze zariadenie zodpoveda
smernici 2014/53/EU. Uplny text prehlédsenia EU o zhode je k dispozicii na nasle-
dujucej internetovej adrese: http://www.fronius.com

Zariadenia oznagené kontrolnym znakom CSA splinaju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Za datové zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny pouzivatel.
V pripade vymazanych osobnych nastaveni vyrobca nerudi.

Autorskeé prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su
vyhradené. Obsah navodu na obsluhu v ziadnom pripade neopodstatfuje naroky
zo strany kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto
navode na obsluhu sme vdacéni.
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Vseobechné informacie
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VsSeobeché informacie

Koncepcia zaria-
denia

Princip ¢éinnosti

Oblasti pouzitia

Prudové zdroje TIG iWave 230i DC,
iWave 190i AC/DC a iWave 230i
AC/DC su kompletne digitalizované,
mikroprocesorom riadené invertorové
prudové zdroje.

Modulérne rieSenie a jednoduché
moznosti systémoveho rozsirenia za-
rucuju vysoku flexibilitu. Tieto zariade-
nia je mozné prispdsobit kazdej si-
tudcii.

Prudové zdroje su vhodné pre ge-

neratorovy rezim. Ovladacie prvky su
chranene, skrifia mé povrchovu Upravu

préSkovym naterom, ¢o zaruduje ma-

ximalni moznu odolnost pri prevadzko-
vani.

Prudové zdroje iWave-su vybavené funkciou pulzného elektrického obluka TIG so
Sirokym frekven&nym rozsahom.

Pre optimélny priebeh zapalovania pri zvarani TIG AC zohladnuje iWave AC/DC
okrem priemeru elektrody tiez aktualnu teplotu elektrody, v zavislosti od
predchadzajuceho Casu zvarania a prestavky vo zvarani.

Centréalna riadiaca a regulac¢né jednotka prudovych zdrojov je prepojena s di-
gitdlnym signalnym procesorom. Centralna riadiaca a regulac¢né jednotka

a signéalny procesor riadia celkovy zvaraci proces.

Pocas zvaracieho procesu sa priebezne meraju skuto¢né udaje a okamzite sa rea-
guje na zmeny. Regula¢né algoritmy sa staraju o zachovanie pozadovaného
predpisaného stavu.

Vysledkom je:

- presny zvaraci proces,

- presna reprodukovatelnost vSetkych vysledkoy,
- vynikajuce zvaracie vlastnosti.

Zariadenia sa pouzivaju v obchodnych a priemyselnych odvetviach pri manualnom
zvarani TIG s nelegovanou a nizko legovanou ocelou, ako aj s vysokolegovanou
chrom-niklovou ocelou.

Prudové zdroje iWave AC/DC na zaklade prispdsobitelnej AC-frekvencie posky-
tuju vynikajuce sluzby pri zvarani hlinika, hlinikovych zliatin a hor¢ika.
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Zhody

Bluetooth trade-
marks

Vystrazné upo-
zornenia na za-
riadeni

24

FCC

Toto zariadenie spifa medzné hodnoty pre digitalnu triedu zariadeni EMK A
podla ¢asti 15 predpisov FCC. Tieto medzné hodnoty maju poskytovat primeranu
ochranu proti Skodlivému ruSeniu, ked je zariadenie prevadzkované v priemysel-
nom prostredi. Toto zariadenie vytvéra a pouziva vysokofrekvenénu energiu a pri
radiovom spojeni mbze spdsobovat poruchy, ak sa neintaluje a nepouziva v sula-
de s ndvodom na obsluhu.

Pri pouzivani zariadenia v obytnych priestoroch existuje pravdepodobnost §kod-
livého ru8enia. V tomto pripade je pouzivatel povinny odstranit ruSenie na vlastné
naklady.

FCC ID: QKWSPBBCU1

Industry Canada RSS
Toto zariadenie spina volné licenéné normy Industry Canada RSS. Prevadzkova-
nie podlieha nasledujucim podmienkam:

(1) Zariadenie nesmie vyvolavat ziadne $kodlivé rudenie.
(2) Toto zariadenie musi odolat narn pésobiacim rusivym vplyvom vratane
tych, ktoré mézu nepriaznivo ovplyvnit prevadzku.

IC: 12270A-SPBBCU1

EU
Zhoda so smernicou 2014/53/EU — Radio Equipment Directive (RED)

Antény, ktoré sa pouzivaju v tomto vysielaci, musia byt nain§talované tak, aby boli
od v8etkych osbéb vzdialené aspori 20 cm. Nesmu byt in§talované alebo prevadz-
kované s inou anténou alebo s inym vysielacom.

Integratori OEM a koncovi pouzivatelia musia mat k dispozicii prevadzkové pod-
mienky vysielada, aby spinali smernicu zatazenia radiovou frekvenciou.

NOM/Mexiko

Prevadzka tohto zariadenia podlieha tymto dvom podmienkam:

(2) Toto zariadenie nesmie vyvolavat Ziadne skodlivé rusenie
a

(2) Toto zariadenie musi akceptovat vSetky interferencie vratane takych, ktoré
mobzu spdsobit nezelanu prevadzku.

Slovné oznadenia Bluetooth® a loga Bluetooth® su zaregistrované znacky a su
vlastnictvom spolo¢nosti Bluetooth SIG, Inc. a vyrobca ich pouziva na zéklade Li-
cencie. Ostatné ochranné zndmky a obchodné nazvy su majetkom prislusnych
vlastnikov.

Na prudovych zdrojoch s kontrolnym znakom CSA na pouzitie v regidne severnej
Ameriky (USA a Kanada) sa nachadzaju vystrazné upozornenia a bezpeénostné
symboly. Tieto vystrazné upozornenia a bezpec¢nostné symboly sa nesmu od-
stranit ani pretriet inym naterom. Upozornenia a symboly varuju pred nespravnou
obsluhou, z ktorej mézu vyplynut vazne poranenia os6b a materialne §kody.
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Do Not Remove, Destroy, or Cover This Label

Ne pas retirer, détruire ni couvrir cette étiquette

PROTECT yourself and others.

ARC PROCESSES can be hazardous.

« Before use, read and follow all labels, the
manufacturer’s instruction manual, employer’s safety
practices, and Material Safety Data Sheets (MSDSs)
« Only qualified persons are to install, use, or service
this equipment « Pacemaker wearers keep away

« Damaged or modified batteries may exhibit
unpredictable behaviour resulting in fire, explosion or
risk of injury.

R

(-

SE PROTEGER et protéger les autres.

Les PROCEDES A L’ARC ELECTRIQUE peuvent étre dangereux.
« Avant utilisation, lire et respecter 'ensemble des étiquettes, les
instructions de service du fabricant, les pratiques de sécurité de
I'employeur et les fiches techniques de sécurité du matériau. « Seules
des personnes qualifiées sont autorisées a installer, utiliser ou assurer
I'entretien de cet équipement. « Les personnes portant un stimulateur
cardiaque doivent rester a I'écart. « Les batteries endommagées ou
modifiées peuvent avoir un comportement imprévisible susceptible de
provoquer un incendie, une explosion ou un risque de blessure.

ELECTRIC SHOCK can kill.

« Do not touch live electrical parts.+ Always wear dry
insulating gloves. « Insulate yourself from work and
ground. « Disconnect input power before servicing unit.
* Welding wire and drive parts may be at welding
voltage.

Les DECHARGES ELECTRIQUES peuvent étre mortelles.

« Ne pas toucher les composants électriques sous tension. « Toujours porter
des gants isolants secs. * S'isoler de la zone de travail et de la terre.

« Déconnecter I'alimentation d’entrée avant de procéder a I'entretien de
l'unité. « Le fil d’apport et les composants d’entrainement peuvent étre
porteurs de la tension de soudage.

FUMES AND GASES can be hazardous to your health.
« Keep your head out of the fumes. « Use enough
ventilation, exhaust at the arc, or both to keep fumes
and gases from your breathing zone and the general
area. * Under abusive conditions, liquid may be
ejected from the battery; avoid contact.

Les FUMEES ET GAZ peuvent étre nocifs pour la santé.

« Garder la téte a I'écart des fumees. ¢ Utiliser une ventilation suffisante, un
échappement au niveau de I'arc électrique, voire les deux pour maintenir les
fumées et les gaz a I'écart de la zone de respiration et de la zone

générale. « En cas d'utilisation abusive, du liquide peut étre éjecté de la
batterie; éviter tout contact.

SPARKS AND SPATTER can cause fire or
explosion.

+ Do not use near flammable material. « Do not use on
closed containers.

La FORMATION DE PROJECTIONS ET D’ETINCELLES peut
provoquer un incendie ou une explosion.

« Ne pas utiliser & proximité d’'un matériau inflammable. « Ne pas utiliser
sur des contenants fermés.

ARC RAYS can injure eyes and burn skin.
NOISE can damage hearing.
» Wear correct eye, ear, and body protection.

Les RAYONS D’ARC ELECTRIQUE peuvent provoquer des
blessures oculaires et des brilures.

Le BRUIT peut endommager I'ouie.

« Porter une protection oculaire, auditive et corporelle adaptée.

‘e download at www.aws.org published by the American Welding Society, 550 NW LeJeune Road,
Miami, FL 33126; OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, download at www.osha
g Office.

& See American National Standard Z49.1, "Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes",
]
3

& available from the U.S. Government Printin

<
N

CSA, W117.2 Code for Safety in welding, cutting, and allied processes

\

N

* Prudové zdroje MV: 1 ~100 — 230 V

Bezpednostné symboly na vykonovom §titku:

N

Zvéaranie je nebezpecné. Musia sa splnit nasledujuce zadkladné predpoklady:

- dostatocna kvalifikacia na zvéaranie,

- vhodné ochranné vybavenie,

- zamedzenie pristupu nezucastnenych osob.

Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked'si precitate vSetky nasledujuce dokumenty

az do konca a porozumiete im:
- tento navod na obsluhu,

- vS8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpe&nostné

predpisy.
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Systémové komponenty

VSeobecné in-
formacie

Prehlad

Doplnkové
prislusenstvo

26

Prudové zdroje iWave DC a iWave AC/DC je mozné prevadzkovat s réznymi
systémovymi rozSireniami a doplnkovym prislusenstvom.

(1) zvaraci hordk TIG

(2) prudové zdroje
(3) chladiace zariadenia (len pre
(1) iWave 230i DC a iWave 230i
AC/DC)

(4) pojazdovy vozik s drziakom ply-
novej flase

Bez zobrazenia:

(3) - dialkové ovladania
- nozné dialkové ovladania
(4)| - Kabel elektrédy

- uzemnovaci kabel

OPT/i Ethernet iWave 190i/230i
Doplnkové prislusenstvo pre trvalé sietové pripojenie

Moznost s nosnym popruhom

OPT/iPulse Pro
Balik funkcii rozsirenej funkcie Puls (moznost nastavenia parametrov Zakladny
prud a Duty Cycle, rozsireny rozsah frekvencie impulzov)

OPT/i Jobs
Balik funkcii pre Job-rezim (EasyJob, ukladanie a Uprava jobov)

OPT/i Documentation
Doplnkové prislusenstvo pre dokumentaénu funkciu

OPT/i povolenie sledovania limitov
Moznost na zaddvanie medznych hodnét zvaracieho prudu, zvdracieho napétia a
rychlosti podévania drotu

OPT/i CycleTIG
rozsirené intervalové zvaranie TIG

OPT/i Custom NFC — ISO 14443A
Doplnkové prislusenstvo na pouzitie frekvenéného pasma na kluc¢ové karty, ktoré
bude vlastné kazdému zdkaznikovi

OPT/i OPC-UA
Standardizovany protokol udajového rozhrania

OPT/iMQTT
Standardizovany protokol udajového rozhrania




Ovladacie prvky a pripojné miesta
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Ovladaci panel

formacie
Na zaklade aktualizacie softvéru mézu byt na vaSom zariadeni k dispozicii fun-
kcie, ktoré nie su opisané v tomto navode na obsluhu alebo obratene.
Okrem toho sa mézu jednotlivé vyobrazenia nepatrne odliSovat od ovladacich
prvkov na vasom zariadeni. Princip ¢innosti tychto ovladacich prvkov je vSak iden-
ticky.

Bezpecnost /A NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia os6b a materialne §kody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.
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Ovladaci panel

Hauptstrom

.(')<

Funkcia

(1)

Tlacidlo Zvaraci postup/prevadzkovy rezim
sluzi na vyber zvaracieho postupu a prevadzkového rezimu.

(2)

Tlacéidlo kontroly plynu

sluzi na nastavenie potrebného mnozstva ochranného plynu na re-
dukénom ventile.

Po stlac¢eni tladidla kontroly plynu prudi ochranny plyn po¢as 30 sekind.
Opatovnym stladenim sa operacia pred¢asne ukonci.

(3)

30

Cita&ka kluéov NFC
len v certifikovanych krajinadch
na odomknutie/zamknutie prddového zdroja pomocou klu¢a NFC

Klu¢ NFC = karta NFC alebo klu¢enka NFC




(4)

Nastavovacie koliesko s funkciou otoéenia/stla¢enia
- Sluzi na vyber prvkov, nastavenie hodndét a posuvanie v zoznamoch.
-V pripade balika funkcii FP Job sluzi na ukladanie jobov:
ak nastavovacie koliesko podrzite stlacené dlhSie ako 3 sekundy, na-
stavené zvaracie parametre sa uloZia ako job.
NajdblezitejSie parametre sa zobrazuju v prehlade.
Dalsie informécie o ukladani jobov najdete v Sasti Nastavenia Setup/
Ponuka Job/UlozZit job od strany 117

(5)

Tlaéidlo ponuky
sluzi na vyvolanie ponuky Setup.

(6)

Tlacidlo Oblubené
sluzi na ukladanie alebo nacitanie uprednostrfiovanych nastaveni.

(7)

Displej

(8)

Zobrazenie HOLD - zvaraci prud
Pri kazdom konci zvarania sa aktualne skuto¢né hodnoty zvaracieho prudu
a zvaracieho napatia ulozia — zobrazi sa text HOLD.

(9)

Stavovy riadok

obsahuje nasledujuce informéacie:

- aktualne nastaveny zvaraci postup,

- aktualne nastaveny prevadzkovy rezim,

- aktualne nastaveny druh prudu,

- aktivne funkcie (napriklad vysokofrekvenéné zapalovanie, stehovanie,
pulzovanie, ...)

- zobrazenie pri pretazeni elektrody,

- stav uzamknutia prudového zdroja (zamknuty/odomknuty),

- aktivne pripojenie Bluetooth,

- cas,

- datum.

Informéacie zobrazené v stavovom riadku su zavislé od nastaveného zvara-
cieho postupu.

(10)

Zobrazenie HOLD - zvaracie napatie
Pri kazdom konci zvarania sa aktualne skuto¢né hodnoty zvaracieho prudu
a zvaracieho napétia ulozia — zobrazi sa text HOLD.
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Tlacidlo Oblubené

Nastavenie
tlacidla
Oblubené

Vyvolanie fun-
kcie Oblubené

32

Pre tla¢idlo Oblubené mozno vybrat parameter z nasledujucich ponuk Setup:

Tento zvaraci parameter potom mozno nastavit a zmenit priamo cez ovladaci pa-
nel.

E V ponuke Setup vyberte pozadovany zvaraci parameter.

Dalsie informacie o ponuke Setup od strany 89

Pre nastavenie vybratého zvaracieho parametra pre tlacidlo Oblubené stladte
tla¢idlo Oblubené priblizne na 5 sekund.

Zobrazi sa prislusné oznamenie o potvrdeni.
E Potvrdte stlacenim nastavovacieho kolieska.
Zvoleny zvaraci parameter je teraz ulozeny pod tlacidlom Oblubené.

DOLEZITE! Pri ukladani oblibenej moznosti sa predchadzajuca oblubena
moznost odstrani bez akéhokolvek upozornenia.

E' Kratko stladte tladidlo Oblubené.

Zobrazi sa ulozeny parameter:

. XXXX

*

* XXX XXX *

Zobrazeny parameter mozno zmenit priamo ota€anim nastavovacieho kolieska
(modré pozadie).

Zmena hodn6ét sa prejavi okamzite.



Vymazanie fun-
kcie pod tlacid-
lom Oblubené

Nastavenie
moznosti Easy-
Job pre tlacidlo
Oblubené

Ak chcete vybrat dostupné zvéracie parametre, stlacte a oto¢te nastavovacim ko-
lieskom.

E Tlacidlo Oblubené stlacte na dlhsie ako 5 sekund.

Ulozeny parameter sa odstrani a zobrazi sa prislusné hlésenie.

E' Potvrdte stladenim nastavovacieho kolieska.

Ak prudovy zdroj obsahuje balik funkcii FP Job, mozno pre tlag¢idlo Oblubené vy-
brat moznost EasyJob.

DOLEZITE! Ak pre tladidlo Oblibené vyberiete moznost EasyJob,
predchadzajuci ulozeny oblubeny parameter uz s tlacidlom Oblubené nebudete
méct pouzit.

E' V ponuke Setup vyberte ponuku Job.

Dalgie informaécie o ponuke Setup od strany 117

|z| V ponuke Job zapnite na tlacidle Oblubené” moznost , EasyJobs”.

Save job ...

Load job ...

Delete job ...

EasyJobs on favorites button m

E' Stladte tla¢idlo Ponuka.

()

MENU

Pri zvaracich parametroch sa zobrazi 5 minimalizovanych tladidiel EasyJob.

50 A
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Stladte tlagidlo Oblubené.

Otvori sa 5 tlacidiel EasyJob, ktoré mézete vybrat otad¢anim a stlacenim na-
stavovacieho kolieska.

50 A

* (2 1rsirairsi] =

Dal&ie informécie o praci s moznostami EasyJob najdete v &asti Rezim EasyJob
od strany 84.



Pripoje, spinaée a mechanické komponenty

Pripojky, spinace
a mechanické
komponenty

5) (6) 7) (8)

Prednd strana Zadnd strana
C. Funkcia
(1) (-) pradova zasuvka s integrovanou pripojkou ochranného plynu

na pripojenie:
- zvéaracieho horaka TIG
- kabla elektrédy pri zvarani obalovanou elektréodou.

Symboly na prudovych zdrojoch iWave DC:

Symboly na prudovych zdrojoch iWave AC/DC :

NS

(2) Pripojka TMC (TIG Multi Connector)
- na pripojenie riadiaceho konektora od zvaracieho horaka TIG,
- na pripojenie dialkového ovladania nohou,
- na pripojenie dialkového ovladania pri zvarani obalovanou elektrédou.
(3) Pripojka USB
Na pripojenie USB kluc¢a (napriklad servisny hardvérovy USB klu¢, licenény
klug, ...).
DOLEZITE! Pripojka USB nema galvanické oddelenie od zvaracieho obvo-
du.
Zariadenia, ktoré vytvaraju elektrické spojenie s inym zariadenim, sa preto
nesmu pripojit na pripojku USB!
(4) (+) prudova zasuvka

na pripojenie uzemnovacieho kabla
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Symboly na prudovych zdrojoch iWave DC:

®

Symboly na prudovych zdrojoch iWave AC/DC

-3—

(5)

Sietovy spinaé
na zapnutie a vypnutie pridového zdroja

Sietovy spina¢ v zariadeniach MV:

Sietovy kabel s tahovym odlahéenim
v zariadeniach MV:
Pripojka sietového kabla

G

(7)

Pripojka ochranného plynu

(8)

Zaslepovaci kryt
pre doplnkové prisluSenstvo Ethernet




InsStalacia a uvedenie do prevadzky
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Minimalna vybava pre zvaraésku prevadzku

VSeobecné in- Vzdy v zavislosti od daného zvara&ského postupu je potrebna urditd minimalna
formacie vybava, aby sa dalo pracovat s tymto prudovym zdrojom.
Dalej sa popisuju zvaradské postupy a zodpovedajlica minimalna vybava pre rezim
zvérania.
Zvaranie TIGAC - prudovy zdroj iWave AC/DC

- uzemhovaci kdbel

- zvéraci horak TIG s koliskovym spinacom

- pripojka plynu (napéjanie ochranného plynu) s redukénym ventilom
- pridavny material vzdy v zavislosti od danej aplikacie

TIG DC zvaranie - prudovy zdroj
- uzemnovaci kabel
- zvéraci horak TIG
- napdjanie ochranného plynu s redukénym ventilom
- pridavny material vzdy v zavislosti od danej aplikacie

Zvaranie tyéovou - Prudovy zdroj
elektrodou - kabel kostry
- drziak elektrédy
- tyCové elektrody vzdy podla konkrétnej aplikacie
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Pred inStalaciou a uvedenim do prevadzky

Bezpecénost

Pouzitie na
uréeny ucel

Pokyny na inSta-
lovanie

Sietova pripojka

40

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

Prudovy zdroj je ur¢eny vyluéne na zvaranie TIG a zvaranie ty¢ovou elektrédou.
Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za nepri-
merané.

Za poskodenia z tohto vyplyvajuce vyrobca neruéi.

K pouzitiu podla uréenia patri tiez
- dodrzanie v§etkych upozorneni z navodu na obsluhu,
- dodrziavanie kontrolnych postupov a préac pri udrzbe.

Zariadenie je odskusané podla stupna krytia IP 23, to znamena:

- zabezpecenie ochrany proti vniknutiu pevnych cudzich telies vac¢sich ako o
12,5 mm (0,49 in),

- zabezpecenie ochrany proti striekajlucej vode az do uhla 60° od kolmice.

Podla stupna krytia IP23 mé&ze byt zariadenie vystavené a prevadzkované v exte-
riéri.
Vyhybajte sa bezprostrednému pdsobeniu vlihkosti (napriklad vplyvom dazda).

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo preklopenia alebo padnutia zariadenia.
Nasledkom mézu byt vdZzne poranenia osdb a materiadlne Skody.
» Zariadenie stabilne postavte na rovny pevny poklad.

» Po montazi skontrolujte, &i su v8etky skrutkové spoje pevne utiahnuté.

Vetraci kanal predstavuje dblezité bezpe&nostné zariadenie. Pri volbe miesta na-
inStalovania treba dbat na to, aby chladiaci vzduch mohol neru$ene vstupovat
alebo vystupovat cez vzduchové §trbiny na prednej alebo zadnej strane.
Usadzajuci sa elektricky vodivy prach sa nesmie nasat priamo do zariadenia (na-
priklad pri bruseni).

Zariadenia su dimenzované na sietové napéatie uvedené na vykonovom §titku. Ak
vo vaSom prevedeni zariadenia nie je nainStalovany sietovy kabel alebo sietova
z3stréka, musia byt tieto namontované v sulade s hadrodnymi normami. Istenie
sietového vedenia sa uvadza v technickych udajoch.



Generatorovy
rezim

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo v désledku nedostatoéne dimenzovanej elektroinstalacie.
Nasledkom mozu byt materidlne Skody.
» Sietove vedenie, ako aj jeho zaistenie musi byt dimenzované podla do-
stupného prudového napajania.
Platia technické udaje na vykonovom §titku.

Pradovy zdroj je vhodny pre generatorovy rezim.

Na to, aby sa mohol stanovit potrebny vykon generatora, sa vyZzaduje maximalny
zdanlivy vykon S1max prudového zdroja.

Maximalny zdanlivy vykon S;pax prudového zdroja sa vypocita takto:

Simax = Iimax X Uz

I1max @ U1 podla vykonového §titka zariadeni alebo technickych udajov

Potrebny zdanlivy vykon generatora Sggn sa vypocdita pomocou tohto vzorca:
SGEN = Simax X 1,35

AK sa nezvara pri plnom vykone, mbze sa pouzit menSsi generator.

DOLEZITE! Zdanlivy vykon generatora Sgen hesmie byt mensi ako maximalny
zdanlivy vykon prudového zdroja S1max!

Pri prevadzke 1-fazovych zariadeni na 3-fazovych generatoroch nezabudnite, ze
uvedeny zdanlivy vykon generatora méze byt ¢asto k dispozicii ako celok pro-
strednictvom vSetkych troch faz generatora. V danom pripade si u vyrobcu ge-
neratora zistite dalSie informacie o vykone jednotlivych faz generatora.

UPOZORNENIE!

Odovzdané napétie generatora nesmie byt v ziadnom pripade nizsie ako toleran-
cia sietového napadtia ani ju prekrogéit.
Udaj o tolerancii sietového napéatia je uvedeny v ¢asti Technické udaje.
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Pripojit sietovy kabel

VSeobecné in- Ak sa prudové zdroje dodavaju bez nain§talovaného sietového kabla, musi sa pred
formacie uvedenim do prevadzky k pradovému zdroju pripojit sietovy kdbel zodpovedajuci
napatiu pripojky.
Sietovy kabel je su¢astou dodavky prudového zdroja.

Bezpecnost /A NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpeéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Predcitajte si vdetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

Pripojenie E Pripojenie sietového kabla:
sietového kabla - Zasunte sietovy kabel.

- Sietovy kabel otacajte o 45°
doprava, kym sa neozve bloko-
vanie.
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Uvedenie do prevadzky

Bezpecénost

Poznamky
k chladiacemu
zariadeniu

VSeobecné in-
formacie

Montaz
systémovych
komponentov

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym priudom v doésledku elektricky vodivého

prachu v zariadeni.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia osbb alebo materiadlne Skody.

» Zariadenie prevadzkujte iba s nain§talovanym vzduchovym filtrom. Vzdu-
chovy filter predstavuje podstatné bezpe&nostné zariadenie pre dosiahnutie
stupna krytia IP23.

Prudové zdroje iWave 230i DC a iWave 230i AC/DC je mozné prevadzkovat spolu
s chladiacim zariadenim.

Chladiace zariadenie sa odporuca pre nasledujuce aplikacie:

- hadicové vedenia s dizkou nad 5 m,

- zvéaranie TIG AC,

- zvarania vo vy§§om vykonovom rozsahu vSeobecne.

Prudové napdajanie chladiaceho zariadenia sa vykonava prostrednictvom
prudového zdroja. Po prepnuti sietového spinac¢a do polohy - I - je chladiace za-
riadenie pripravené na prevadzku.

Dalgie informaécie o chladiacom zariadeni najdete v navode na obsluhu chladiace-
ho zariadenia.

Uvedenie prudového zdroja do prevadzky je popisané nasledovne:
- pre hlavny pripad aplikacie zvarania TIG,
- na zaklade $tandardnej konfiguracie pre zariadenie na zvaranie TIG.

Standardna konfigurécia pozostava z nasledujlcich systémovych komponentov:
- prudovy zdroj

- ru¢ny zvaraci horak TIG,

- redukeny ventil

- plynova flasa

Presné informéacie o montéazi a pripojeni systémovych komponentov ziskate
z prislusnych navodov na obsluhu k systémovym komponentom.
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Pripojenie plyno-
vej flase

Pripojenie zvara-
cieho horaka
k prudovému
zdroju a chladia-
cemu zariadeniu

44

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zavaznych poraneni oséb a materialnych §kéd v dosledku pre-

vrhnutych plynovych flias.

» Plynové flase postavte na stabilny rovny a pevny podklad.

» Plynové flaSe zaistite proti prevrateniu: Zaistovaci pas zafixujte vo vyske hor-
nej Gasti plynovej flase.

» Zaistovaci pas nikdy neupevnujte na hrdle flase!

» Dodrzte bezpe&nostné predpisy vyrobcu plynovych flias!

[xY

/

Pri pouziti zvaracieho horaka TIG s integrovanou pripojkou ochranného plynu:

tlakovy redukény ventil a pripojku ochranného plynu na zadnej strane
prudoveho zdroja spojte pomocou plynovej hadice,

utiahnite prevle¢nu maticu plynovej hadice.
Pri pouziti zvaracieho horaka TIG bez integrovanej pripojky ochranného plynu:

E Plynovu hadicu zvaracieho horaka TIG pripojte na redukény ventil.

UPOZORNENIE!

Pripojka ochranného plynu je v pripade pouzitia chladiaceho zariadenia Multi-
Control (MC) popisana v navode na obsluhu chladiaceho zariadenia.

UPOZORNENIE!

Pre pradové zdroje iWave DC nepouzivajte ¢isté volframové elektrédy
(oznaéovacia farba: zelena).

E Zvaraci horak osadte podla navodu na obsluhu zvéaracieho horaka.



Vytvorenie
uzemnovacieho
spojenia so zva-
rencom

Podas zvaracieho rezimu kontrolujte
v pravidelnych intervaloch prietok
chladiaceho média.

UPOZORNENIE!

Pred kazdym uvedenim do prevadzky:

» skontrolujte tesniaci kruzok na
pripojke zvaracieho horaka,

» skontrolujte stav chladiaceho
medial

E Sietovy spina¢ prepnite do polohy - O -.
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Uzamknutie alebo odomknutie prudového zdroja
pomocou kliéa NFC

VSeobecné in-
formacie

Obmedzenia

Uzamknutie ale-
bo odomknutie
prudového zdro-
ja pomocou
kluc¢a NFC

46

Klu€ NFC = karta NFC alebo klu¢enka NFC

Prudovy zdroj je mozné uzamknut pomocou kluc¢a NFC, napriklad na zabranenie
nezelanému pristupu alebo zmene zvaracich parametrov.

Uzamykanie a odomykanie sa realizuje bezdotykovo na ovladacom paneli
prudového zdroja.

Na uzamknutie a odomknutie prudového zdroja sa musi prudovy zdroj zapnut.

Zamykanie a odomykanie prudového zdroja funguje iba v certifikovanych kra-
jinach.

Uzamknutie pradového zdroja

Podrzte klu¢ NFC na ¢itacke
klicov NFC.

Symbol klu&a v stavovom riadku sa
rozsvieti.

Prudovy zdroj je teraz uzamknuty.
Pomocou nastavovacieho kolieska je
mozné prezerat a nastavit len zvaracie

parametre.
%; y Ak sa vyvola zablokovana funkcia, zo-
% brazi sa prislusné upozornenie.

Odomknutie pradového zdroja
E' Podrzte klu¢ NFC na ¢&itacke klu¢ov NFC.

Symbol klu¢a v stavovom riadku prestane svietit.
VSetky funkcie prudového zdroja su znovu k dispozicii bez obmedzeni.

UPOZORNENIE!

Dalsie informacie o zamknuti pradového zdroja najdete v kapitole ,,Prednasta-
venie — Sprava/Administracia” od strany 138.




Zvaracirezim
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Druhy rezimu TIG

Bezpecénost

Symboly a vy-
svetlenie

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo spésobené nespravnym ovladanim.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb alebo poSkodenie zariadenia.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si precitate a pochopite cely navod
na obsluhu.

» Opisané funkcie pouzivajte az vtedy, ked si podrobne precitate navod na ob-
sluhu vSetkych systémovych komponentov, hlavne bezpenostné predpisy,
a ked' im porozumiete.

Udaje o nastaveni, rozsahu nastavenia a rozmerovych jednotkach dostupnych pa-
rametrov su uvedené v ¢asti ,,Ponuka Setup”.

(1) (2) 4} (3)

(1) Tlagidlo hordka potiahnite dozadu a podrzte (2) Uvolnite tlagidlo hordka (3) Tlagidlo hordka krdtko
potiahnite dozadu (< 0,5 s)

(4) ()
* V

(4) Tlacidlo hordka stladte dopredu a podrzte (5) Uvolnite tladidlo hordka

GPr  Predfuk plynu

SPt Cas bodovania

Is Startovaci prud:
opatrné ohrievanie nizkym zvaracim pridom, aby sa spravne polohoval
pridavny material

Ie Koncovy prud:
na zabranenie miestnemu prehriatiu zdkladného materialu v désledku na-
hromadenia tepla na konci zvarania.Zabrani sa moznému prepadnutiu zva-
rového spoja.

tup UpSlope:
kontinualne zvy8ovanie $tartovacieho prudu na hlavny prud (zvaraci prud)

I

tpown DownSlope:
kontinualne znizovanie zvaracieho prudu na prud koncového kratera.
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2-taktny rezim

4-taktny rezim

50

I, Hlavny prud (zvaraci prud):
rovhomerne vhasanie tepla do zakladného materidlu vyhriateho predtym
vnesenym teplom

I Znizeny prud:
prechodné znizenie zvaracieho prudu na zabranenie lokdlnemu prehriatiu
zakladného materialu

GPO Doprudenie plynu

- Zvaranie: tlac¢idlo horaka potiahnite dozadu a podrzte

- Koniec zvarania: uvolnite tlac¢idlo horaka

—_

GPr GPo

2-taktny rezim

- Zaciatok zvarania so Startovacim prudom Ig: tladidlo horaka potiahnite doza-
du a podrzte

- Zvéaranie s hlavhym prudom I;: uvolnite tla¢idlo horaka

- Znizenie na koncovy prud Ig: tladidlo hordka potiahnite dozadu a podrzte

- Koniec zvérania: uvolnite tlacidlo horaka

) } b

4-taktny rezim

*) prechodné znizenie




Specialny 4-
taktny rezim:
Alternativa 1

Pri prechodnom znizeni zvaraci prud pocas fazy hlavného prudu poklesne na na-
staveny znizeny prud I-2.

- Na aktivaciu prechodného znizenia zatlac¢te tlacidlo hordka dopredu a
podrzte.
- Na opatovné zvySenie hlavného prudu uvolnite tlagidlo horaka.

K prechodnému znizeniu nastaveného znizeného prudu I, dochadza kratkym po-
tiahnutim tladidla hordka dozadu. Po opatovnom kratkom potiahnuti tlacgidla
horika dozadu je znova k dispozicii hlavny prud I;.

i b

Specidlny 4-taktng rezim: Alternativa 1

Alternativa 1 S§pecialneho 4-taktného rezimu sa aktivuje nasledujucim nastavenim
zvaracich parametrov:

-

- Cas $tartovacieho prudu = vyp.
- Cas koncového prudu = vyp.
- Znizeny prud Slope 1 = vyp.
- Znizeny prud Slope 2 = vyp.

11\ V4

Prednastavenia prevadzkového rezimu
- I2 pomocou tlacidla horaka = zap.
- Funkcia tlacidla znizeného prudu = I2
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Specialny 4- Prechodné zniZenie aj v alternative 2 prebieha prostrednictvom nastavenych
taktny rezim: hodndt znizeného prudu Slope 1/2:
Alternativa 2 - Stlacenie a podrzanie tladidla hordka: zvaraci prud priebezne klesa cez na-
staveny znizeny prud Slope 1 az po hodnotu nastaveného znizeného prudu I.
Znizeny prud I, sa zachovava dovtedy, kym sa tlacidlo hordka neuvolni.
- Pouvolneni tladidla horédka: zvaraci prud stupa cez nastaveny znizeny prud
Slope 2 na hodnotu hlavného prudu 1.

b } i

Specidlny 4-taktny rezim: Alternativa 2

Alternativa 2 §pecidlneho 4-taktného rezimu sa aktivuje nasledujucim nastavenim
zvaracich parametrov:

-\

- Cas $tartovacieho prudu = vyp.
- Cas koncového pruadu = vyp.
- Znizeny prud Slope 1 = zap.
- Znizeny prud Slope 2 = zap.

XN/

Prednastavenia prevadzkového rezimu
- I2 pomocou tladidla hordka = vyp.
- Funkcia tlagidla znizeného prudu = 12
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Specialny 4-
taktny rezim:
Alternativa 3

K prechodnému zniZeniu zvéracieho prudu dochadza pri alternative 3 potladenim
dopredu a podrzanim tlacidla hordka. Po uvolneni tla¢idla horaka dozadu je znova

k dispozicii hlavny pruad I;.

Pri potiahnuti tlacidla hordaka dozadu okamzite dochadza ku koncu zvarania, bez

Down Slope a bez prudu koncového kratera.

b }

GPo

épecidlny 4-taktny rezim: Alternativa 3

Alternativa 3 Specidlneho 4-taktného rezimu sa aktivuje nasledujucim nastavenim

zvaracich parametrov:
- Cas $tartovacieho prudu = vyp.
- Cas koncového prudu = 0,01 s

- Znizeny prud Slope 1 = vyp.
- Znizeny prud Slope 2 = vyp.

Prednastavenia prevadzkového rezimu

- I2 pomocou tladidla hordka = vyp.
- Funkcia tlacidla znizeného prudu = 12
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Specialny 4- - Start zvarania a zvaranie: nakratko potiahnite tladidlo hordka dozadu a
taktny rezim: uvolnite — zvéraci prud bude stupat od Startovacieho prudu Ig cez nastaveny
Alternativa 4 parameter UpSlope na hodnotu hlavného prudu I;.

- Prechodné zniZenie zatlacenim tlac¢idla hordka dopredu a podrzanim
- po uvolneni tlagidla horaka dozadu je znova k dispozicii hlavny prud I
- Koniec zvarania: tla¢idlo horaka kratko potiahnite dozadu a uvolnite.

{
\

Specidlny 4-taktny rezim: Alternativa 4

Alternativa 4 §pecialneho 4-taktného reZzimu sa aktivuje nasledujucim nastavenim
zvaracich parametrov:

-\

- Cas $tartovacieho prudu = zap.
- Cas koncového prudu = zap.
- Znizeny prud Slope 1 = vyp.
- Znizeny prud Slope 2 = vyp.

XN/

Prednastavenia prevadzkového rezimu
- I2 pomocou tladidla hordka = vyp.
- Funkcia tlagidla znizeného prudu = 12
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Specialny 4- Alternativa 5 umozniuje zvySenie a zniZzenie zvaracieho prudu bez zvaracieho
taktny rezim: horaka up/down.
Alternativa 5 - Cim dlhsie bude tlagidlo horéka po&as zvarania stladené dopredu, tym viac sa
zvy$uje zvaraci prud (az na maximum).
- Po uvolneni tladidla hordka zostéava zvaraci prud konstantny.
- Cim dlhsie bude znovu tlagidlo horaka po&as zvérania stladené dopredu, tym
viac sa znizuje zvaraci prud.

 SAEIE

GPr

épecidlny 4-taktny rezim: Alternativa 5

Alternativa 5 Specidlneho 4-taktného rezimu sa aktivuje nasledujucim nastavenim
zvaracich parametrov:

-

- Cas $tartovacieho prudu = vyp.
- Cas koncového pridu = vyp.
- Znizeny prud Slope 1 = vyp.
- Znizeny prud Slope 2 = vyp.

11\ V4

Prednastavenia prevadzkového rezimu
- I2 pomocou tlacidla hordka = vyp. alebo zap.
- Funkcia tlac¢idla znizeného prudu = 11
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Specialny 4- - Start zvarania so $tartovacim pridom Ig a UpSlope: tlagidlo horaka potiahni-
taktny rezim: te dozadu a podrzte
Alternativa 6 - Prechodné znizenie na I, a zmena z I, naspét na hlavny prid I;: kratke

stladenie (< 0,5 s) a uvolnenie tladidla horaka
- Ukongenie zvaracieho procesu: dlhé stlacenie (> 0,5 s) a uvolnenie tlagidla
horéaka.

Postup sa automaticky ukoncéi po faze poklesu Down-Slope a faze koncového
prudu.

Ak sa pocas fazy poklesu Down Slope alebo fazy koncového prudu nakratko stlaci
(< 0,5 s) a uvolni tlacidlo horaka, prebehne stupanie UpSlope na hlavny prud a
zvaraci proces zostane zachovany.

<05s <05s

>0,5s
<0,5s <0,5s

{ . . .

1
N EEEN ¢ BN BN BN B

I A
o
GPr GPo T

Specidlny 4-taktny rezim: Alternativa 6

Alternativa 6 Specialneho 4-taktného rezimu sa aktivuje nasledujucim nastavenim
zvéaracich parametrov:

-\

- Cas $tartovacieho prudu = vyp.
- Cas koncového pradu = zap.
- Znizeny prud Slope 1 = vyp.
- ZniZzeny prud Slope 2 = vyp.

XN/

Prednastavenia prevadzkového rezimu
- I2 pomocou tladidla hordka = zap.
- Funkcia tlacgidla znizeného prudu = 12
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Bodové zvaranie Pri vybranom prevddzkovom rezime bodového zvarania sa v indikacii stavu pri
symbole zvéracieho postupu zobrazi symbol bodového zvarania:

- Zvvéranie: tlagidlo horéaka kratko potiahnite dozadu
Cas zvarania zodpoveda hodnote, ktora bola zadana pre nastavovaci parame-

ter ,Cas bodovania”.
- Predc¢asné ukond&enie zvaracieho procesu: tladidlo hordka znova potiahnite

dozadu.

GPr t, SPt tomn GPo
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CycleTIG CycleTIG

rozSireny intervalovy zvéaraci postup pre zvaranie DC-

13/ 8¢ Pri aktivovanej funkcii CycleTIG su k
o TIG o 2-step dispozicii nasledujuce zvaracie para-
O STICK | MMA O 4-step metre:
O CEL O Spot (2) Interval ¢asu
O JOB (2) Interval ¢asu pozastavenia
(3) Interval cyklov
CycleTig aktivovany (4) 74 kladny prl]d
[ A]
(3)
I, ) (1) (2) (1) )
(4)
t [ms]

UPOZORNENIE!

Dalsie podrobnosti o CycleTIG najdete od strany75.
Opis parametrov CycleTIG od strany 64.
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Zvaranie TIG

Bezpecénost

Priprava

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

E' Pripojte elektricku zastréku do elektrickej siete.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo poranenia os6b a materialnych $koéd v désledku zasahu elek-

trickym pradom.

Len ¢o bude sietovy spina¢ prepnuty do polohy -I-, bude volframova elektrdda

zvaracieho horaka pod napatim.

» Dbajte na to, aby volframova elektréda nebola v kontakte s osobami alebo
elektricky vodivymi ¢i uzemnenymi dielmi (napriklad kryt, ...).

E' Sietovy spina¢ prepnite do polohy — I —.

Na displeji sa zobrazi logo spolo¢nosti Fronius.
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Zvaranie TIG

60

E Stladte tladidlo Zvaraci postup/Prevadzkovy rezim.

13

Zobrazia sa zvaracie postupy a prevadzkové rezimy.

13/ 88
O 2-step

O STICK | MMA O 4-step

O CEL O Spot

ool ) CycleTIG

E' Otéacanim nastavovacieho kolieska vyberte zvaraci postup.

E Vyber potvrdte stlacenim nastavovacieho kolieska.

Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte prevadzkovy rezim.
E' Vyber potvrdte stlaédenim nastavovacieho kolieska.

Po chvili alebo po stlaceni tladidla Zvaraci postup/prevadzkovy rezim sa zo-
brazia dostupné zvaracie parametre TIG.

E Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte pozadovany parameter.
Stla¢te nastavovacie koliesko.

Hodnota parametra sa zafarbi namodro a nasledne sa mdze zmenit.

Otocte nastavovacim kolieskom: zmente hodnotu zvaracieho parametra.
E Stlacte nastavovacie koliesko.

Ak je to potrebné, nastavte dalSie zvaracie parametre v ponuke Setup
(podrobnosti najdete v kapitole Nastavenia Setup od strany 89)

E' Otvorte ventil plynovej flase.
@ Stlacte tlac¢idlo kontroly plynu.

-\

)

Testovacie prudenie plynu bude prebiehat nanajvys 30 sekind. Opatovnym
stlacenim sa operacia predCasne ukonéi.

Nastavovaciu skrutku na spodnej strane redukéného ventilu otadajte dovtedy,
kym manometer neukédze pozadované mnozstvo plynu.



Zvaracie para-
metre zvarania
TIGDC

UPOZORNENIE!

Vsetky pozadované hodnoty zvaracich parametrov nastavené pomocou nastavo-
vacieho kolieska zostanu v zasade uloZzené az do dalSej zmeny.
Plati to aj vtedy, ak sa prudovy zdroj medzi¢asom vypol a znova zapol.

Spustite zvaraci proces (zapalte elektricky obluk).

Zvéraci parameter Polarita je dostupny iba pri prudovych zdrojoch iWave AC/DC .
Ak je zvaraci parameter Polarita nastaveny na DC, mate k dispozicii nasledujuce
zvéracie parametre.

xXA = skuto&na hodnota prudu v zavislosti od nastaveného hlavného prudu

Startovaci prad

50 °/o o 950 (yo oA

| I [ I
4 4
S @ © @®
Startovaci prud, 2-taktng reZim a bodové zvdra- Startovaci prud, 4-taktny rezim

nie

Rozsah nastavenia: 0 — 200 % (hlavného prudu)
Vyrobné nastavenie: 50 %

DOLEZITE! Startovaci prud sa pre zvaranie TIG AC a TIG DC- uklada do pamite
oddelene.

UpSlope
0.5s 05s
[ I [ I
© @ © @
UpSlope, 2-taktny rezim a bodové zvdranie UpSlope, 4-taktny rezim

Rozsah nastavenia: off; 0,1 — 30,0 s
Vyrobné nastavenie: 0,5 s

DOLEZITE! Ulozena hodnota UpSlope plati pre prevadzkové rezimy 2-taktny
rezim a 4-taktny rezim.
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Hlavny pruad (I,)

50 A 50 A

© @ © @

Hlavny prud, 2-taktny rezim a bodové zvdranie Hlavny prud, 4-taktny rezim

Rozsah nastavenia: 3 — 190 A ... iWave 190i, 3 - 230 A ... iWave 230i
Vyrobné nastavenie: —

DOLEZITE! Pri zvaracich horakoch s funkciou Up/Down sa po&as chodu zariade-
nia naprazdno moze navolit plny rozsah nastavenia.

Znizeny prud (I,)
iba 4-taktny rezim

50% 150% _,

[ I— | I

©) &) e )

Znizeny prud Io < hlavny prud I7 Znizeny prud I > hlavnyg prad I1

Rozsah nastavenia: 0 — 200 % (hlavného prudu I4)
Vyrobné nastavenie: 50 %

I, <100 %
kratkodob3, prispdsobena redukcia zvaracieho prudu
(napriklad pri vymene zvaracieho drotu poc¢as procesu zvarania)

I, >100 %
kratkodob4, prispdsobena redukcia zvaracieho prudu
(napriklad na prevarenie zvarovych stehov s vy$$im vykonom)

Slopet Slope2
N> 100%
e
/12<100 %
Slope1 \ Slope2

Hodnoty Slopel a Slope2 mozno nastavit v ponuke TIG.




DownSlope

05s 05s

[ I [ I

S) ) S) )

Down Slope, 2-taktny rezim a bodové zvdranie Down Slope, 4-taktny rezim

Rozsah nastavenia: off; 0,1 — 30,0 s
Vyrobné nastavenie: 1,0 s

DOLEZITE! Ulozena hodnota DownSlope plati pre prevadzkové rezimy 2-taktny
rezim a 4-taktny rezim.

Koncovy prud

30%.. 30%..

[ [

»> »>

© ) S )

Koncovy prud, 2-taktny rezim a bodové zvdranie Koncovy prud, 4-taktny rezim

Rozsah nastavenia: 0 — 100 % (hlavného pruadu)
Vyrobné nastavenie: 30 %

Priemer elektrédy

2.4mm

|

; ;'q .
© ®

Rozsah nastavenia: off, 1,0 — 4,0 mm
Vyrobné nastavenie: 2,4 mm
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Polarita

© &)

Rozsah nastavenia: DC-/AC
Vyrobné nastavenie: DC-

Zvaracie para- Pri aktivovanej funkcii CycleTIG sa zvaracie parametre CycleTIG pri zvaracich pa-
metre CycleTIG rametroch TIG DC zobrazuju podla hlavného prudu:

Interval cyklov
na nastavenie mnozstva cyklov, ktoré sa maju zopakovat

Rozsah nastavenia: Permanent/1 — 2 000
Vyrobné nastavenie: Permanent

Casovy interval
na nastavenie dlzky ¢asu aktivacie zvaracieho prudu I,

Rozsah nastavenia: 0,02 — 2,00 s
Vyrobné nastavenie: 0,5 s

Interval éasu pozastavenia
na nastavenie dlzky ¢asu aktivacie zakladného prudu

Rozsah nastavenia: 0,02 — 2,00 s
Vyrobné nastavenie: 0,5 s

Zakladny prad
na nastavenie intervalu zdkladného prudu, na ktorého hodnotu prud poklesne
pocas intervalu ¢asu pozastavenia

Rozsah nastavenia: vyp./3 — max. A
Vyrobné nastavenie: vyp.
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Zvaracie para-
metre zvarania
TIG AC

Zvéraci parameter Polarita je dostupny iba pri prudovych zdrojoch iWave AC/DC .
Ak je zvaraci parameter Polarita nastaveny na AC, mate k dispozicii nasledujuce
zvaracie parametre.

xXA = skuto€¢nd hodnota prudu v zavislosti od nastaveného hlavného prudu

Startovaci prad

50%.. 30%..

] [ I
« «
® ® @ ®
Startovaci prud, 2-taktng rezim a bodové zvdra- Startovaci prud, 4-taktny reZim

nie

Rozsah nastavenia: 0 — 200 % (hlavného prudu)
Vyrobné nastavenie: 50 %

DOLEZITE! Startovaci prud sa pre zvaranie TIG AC a TIG DC- uklada do pamite
oddelene.

UpSlope
0.5s 0.5s
[ I [ I
@ @ @ ®
UpSlope, 2-taktny rezim a bodové zvdranie UpSlope, 4-taktny rezim

Rozsah nastavenia: off; 0,1 — 30,0 s
Vyrobné nastavenie: 0,5 s

DOLEZITE! UloZzena hodnota UpSlope plati pre prevadzkové rezimy 2-taktny
rezim a 4-taktny rezim.

Hlavny pruad (I,)

50 A 50 A

® @ © S

Hlavny prud, 2-taktny rezim a bodové zvdranie Hlavny prud, 4-taktny rezim

Rozsah nastavenia: 3 — 190 A ... iWave 190i, 3 - 230 A ... iWave 230i
Vyrobné nastavenie: —

DOLEZITE! Pri zvaracich horakoch s funkciou Up/Down sa po&as chodu zariade-
nia naprazdno méze navolit plny rozsah nastavenia.

65



66

Znizeny prad (I,)
iba 4-taktny rezim

50% ., 150% .,

[ I [ I

@ @ |© ®

Znizeny prud I < hlavny prud Iy Znizeny prud Io > hlavny prud Iy

Rozsah nastavenia: 0 — 200 % (hlavného prudu I4)
Vyrobné nastavenie: 50 %

I, <100 %
kratkodoba, prispbsobena redukcia zvaracieho prudu
(napriklad pri vymene zvaracieho drotu poc¢as procesu zvarania)

I,>100%
kratkodob3, prispdsobena redukcia zvaracieho prudu
(napriklad na prevarenie zvarovych stehov s vy$§$im vykonom)

Slope1 Slope2
N >100%
R
/12<100 %,
Slope1 \ Slope2

Hodnoty Slopel a Slope2 mozno nastavit v ponuke TIG.

DownSlope
0.5s 0.5s
[ I [ I
@ @ |© ®
Down Slope, 2-taktny rezim a bodové zvdranie Down Slope, 4-taktny rezim

Rozsah nastavenia: off; 0,1 — 30,0 s
Vyrobné nastavenie: 1,0 s

DOLEZITE! Ulozena hodnota DownSlope plati pre prevadzkové rezimy 2-taktny
rezim a 4-taktny rezim.




Koncovy prud

30%.. 30%...

[ I [ I

> >

@ @ |© @

Koncovy prud, 2-taktny rezim a bodové zvdranie Koncovy prud, 4-taktny rezim

Rozsah nastavenia: 0 — 100 % (hlavného pradu)
Vyrobné nastavenie: 30 %

Balance
len priiWave AC/DC

15% 35%

[ I ]
® ® ® ®
Parameter Balance =15 % Parameter Balance = 35 %

50%
. Ema

® ®

Parameter Balance = 50 %

Rozsah nastavenia: 15 — 50 %
Vyrobné nastavenie: 35 %

15: najvyssi vykon tavenia, najnizsi Gistiaci u¢inok

Uginok parametra Balance na priebeh pradu:
I (A)

35% 50% 15%
+ r t (s)
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Priemer elektrédy

2.4mm

[ I

) ;'« .
® ®

Rozsah nastavenia: off, 1,0 — 4,0 mm
Vyrobné nastavenie: 2,4 mm

Kalotovy rezim
len priiWave AC/DC

off

’ L] .
&

® ®

Rozsah nastavenia: off/on
Vyrobné nastavenie: off

off
Funkcia automatickej tvorby kaloty je deaktivovana

on
Pre zadany priemer volframovej elektrody sa pocas Startu zvarania vytvori
optimalna kalota.

Oddelena tvorba kaloty na pokusnom zvarenci nie je potrebna.

Potom sa funkcia automatickej tvorby kaloty opat vypne a deaktivuje.

A

(1) ... pred zapdlenim
(2) ... po zapdleni

Rezim kaloty je potrebné samostatne aktivovat pre kazdu volframovu elektrodu.



UPOZORNENIE!

Funkcia automatickej tvorby kaloty nie je potrebna, ak sa na volframovej elek-
trode vytvori dostatoéne velka kalota.

Polarita

AC

® ®

Rozsah nastavenia: DC-/AC
Vyrobné nastavenie: DC-
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Elektricky obluk zapalit

VSeobecné in-
formacie

Zapalenie elek-
trického obluka
pomocou VF
(VF zapalovanie)

70

Pre optimalny priebeh zapalovania pri procese zvarania TIG AC prudové zdroje

iWave AC/DC zohladnuju:

- priemer volframovej elektrédy,

- aktualnu teplotu volframovej elektrédy pri zohladneni predchadzajuceho
¢asu zvéarania a prestavky vo zvarani.

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo lrazu v désledku Soku pri zasahu elektrickym pradom

Aj ked zariadenia Fronius spinaju vetky prislu§né normy, vysokofrekvenéné za-

palovanie méze za urcitych okolnosti prenasat prud, v désledku ¢oho méze déjst

k neSkodnému, no citelnému zasahu elektrickym pridom.

» Pouzivajte predpisany ochranny odev, najma rukavice!

» PouZivajte len vhodné, uplne neporusené a neposkodené hadicové vedenia
TIG!

» Vyhybajte sa préaci vo vihkom alebo v mokrom prostredi!

» ZvySend opatrnost sa vyzaduje pri précach na leSeni, pracovnych ploS§inach,

zvarani v nutenych polohach, na tzkych, tazko dostupnych alebo expono-

vanych miestach!

VF zapalovanie je aktivne, ked sa v ponuke VF pre nastavovaci parameter ,Dizka
zapalovania” nastavi ¢asova hodnota.
Na displeji sa v stavovom riadku zobrazi VF zapalovanie.

d t" Dc- HF 19.09?2?0:13

Na rozdiel od dotykového zapalovania pri VF zapalovani odpada riziko znecistenia
volframovej elektrody a zvarenca.

Postup pre VF zapalovanie:

E Plynovu hubicu nasadte na miesto
zapalovania tak, aby bol medzi
volframovou elektrédou a zvaren-
com odstup priblizne 2 az 3 mm
(5/64 az 1/8 in.). Vznikne odstup.




Dotykové za-
palovanie

Zvacsite sklon horaka a tlacidlo
horéka stlacte podla navoleného
prevadzkového rezimu.

Elektricky obluk sa zapali bez dotyku
SO zvarencom.

Zvéaraci horak natodte do normalnej
polohy.

Zvarajte.

Ak je nastavovaci parameter ,D(Zka zapalovania” nastaveny na OFF, VF zapalova-
nie je deaktivované. Zapalenie elektrického obluka prebehne dotykom zvarenca
s volframovou elektrédou.

Postup pre zapalovanie elektrického obluka pomocou dotykového zapalovania:

E' Plynovu hubicu nasadte na miesto
zapalovania tak, aby medzi
volframovou elektrédou a zvaren-
com bol odstup priblizne 2 az
3 mm (5/64 az 1/8 in). Vznikne od-
stup.
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E' Stladte tladidlo horaka.
Ochranny plyn prudi.
Zvéaraci hordk pomaly napriamujte,

az kym sa volframova elektroda ne-
dotkne zvarenca.

Zvaraci horak nadvihnite a natoéte
do normalnej polohy.

Elektricky obluk hori.

E' Zvérajte.
Pretazenie elek- Pri pretazeni volframovej elektrédy moze dojst k uvolneniu materialu z elektrody,
trody ¢o spbsobi, ze necistoty mbzu vstupit do tavného kupela.

2\
4

Pri pretazeni volframovej elektrédy v stavovom riadku ovladacieho panela svieti
zobrazenie ,Elektrdda je pretazena”.

Zobrazenie ,Elektroda je pretazena” zavisi od nastaveného priemeru elektrody a
nastaveného zvaracieho prudu.

Ukonéenie Zvaranie ukongcite vzdy v zavislosti od nastaveného prevadzkového rezimu
zvarania uvolnenim tlacidla horaka.

Vy¢€kajte po dobu nastaveného doprudenia plynu, zvaraci horak drzte v polo-
he nad koncom zvarového §vu.
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Specialne funkcie TIG

Funkcia pozasta-
venia zapalova-
nia

Pulzné zvaranie
TIG

Prudovy zdroj disponuje funkciou pozastavenia zapalovania.

Ak sa stlaci tlac¢idlo horaka, zac¢ina ihned uvodné prudenie plynu. Hned potom sa
zadne operéacia zapalenia. Ak v priebehu ¢asu nastaveného v ponuke Setup ne-
vznikne elektricky obluk, prudovy zdroj sa samoc&inne odpoji.

Nastavenie parametra pozastavenia zapalovania je popisané v ¢asti VF ponuka od
strany 106.

Zvaraci prud nastaveny na zaciatku zvarania nemusi byt vzdy vyhodny poc&as

celého zvérania:

- pri prili§ nizkej intenzite prudu nebude zadkladny materidl dostato¢ne nata-
veny,

- priprehrievani hrozi nebezpecenstvo, ze tekuty tavny kupel odkvapne.

Rieenie ponuka funkcia pulzného zvéarania TIG (zvaranie TIG pulzujucim
zvaracim pradom):

niz8i zakladny prud (2) po strmom stupani dosiahne vyrazne vy$$i impulzny prud
a po nastavenom ¢ase Dutycycle (5) znova klesne na zdkladny prud (2).

Pri pulznom zvarani TIG sa malé Useky zvdraného miesta rychlo natavia a ihned
rychlo stuhnu.

Pri manuéalnych aplikacidch dochadza pri pulznom zvarani TIG K prisunu zvara-
cieho drétu vo faze maximalneho prudu (mozné iba v nizkom frekvenénom rozsa-
hu 0,25 — 5 Hz). Vyssie frekvencie impulzov sa pouzivaju vaésinou v automatizo-
vanom rezime a slUzia hlavne na stabilizaciu elektrického obluka.

Pulzneé TIG zvaranie sa pouziva na zvaranie ocelovych rur v nutenej polohe alebo
na zvaranie tenSich plechov.

Funkény princip pulzného zvérania TIG pri zvolenom procese zvéarania TIG DC:

I[A
A[] (6)

(4) (7) t[s]

Pulzné zvdranie TIG — priebeh zvdracieho prudu

Legenda:

(1) hlavny prud, (2) zakladny prud, (3) $tartovaci prud, (4) UpSlope, (5) frekvencia
impulzov *)

(6) Dutycycle, (7) Down Slope, (8) koncovy prud
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Funkcia stehova-
nia

74

*) (1/F-P = odstup v ase medzi dvoma impulzmi)

Pre zvaraci postup TIG DC je k dispozicii funkcia stehovania.

Len ¢o sa pre nastavovaci parameter Setup stehovanie (4) nastavi urcity ¢as,
prevadzkoveé rezimy 2-taktny rezim a 4-taktny rezim su obsadené funkciou steho-
vania. Priebeh prevadzkovych rezimov ostadva nezmeneny.

Na displeji v stavovom riadku svieti zobrazenie Stehovanie (TAC):

d "_ 06:55

19.09.2019

V priebehu tohto €asu je k dispozicii pulzujuci zvaraci prud, ktory optimalizuje
vzajomne stekanie tavnych kupelov pri stehovani dvoch konstrukénych dielov.

Funkény princip stehovania pri zvarani TIG DC:

I A

)

. ‘ ——

3) ®) t[s]

Funkcia stehovania — priebeh zvdracieho prudu

Legenda:
(1) hlavny prud, (2) $tartovaci prud, (3) UpSlope, (4) trvanie pulzného zvaracieho
prudu pre stehovaci postup, (5) Down Slope, (6) koncovy prud

UPOZORNENIE!

Pre pulzny zvaraci prud plati:

Prudovy zdroj automaticky reguluje pulzné parametre v zavislosti od nastaveného
hlavného pruadu (1).

Nemusia sa nastavovat ziadne pulzné parametre.

Pulzny zvaraci prud zacina
- po uplynuti fazy startovacieho prudu (2),
- s fazou UpSlope (3).

Vzdy podla nastaveného ¢asu stehovania méze byt pulzny zvaraci prud zacho-
vany az vratane fazy koncového prudu (6) (parameter Setup stehovanie (4) na
moznosti On).

Po uplynuti ¢asu stehovania sa zvara dalej kon§tantnym zvaracim prudom, k dis-
pozicii su pripadne nastavené pulzné parametre.



CycleTIG

Pre zvaranie TIG DC- je k dispozicii intervalovy zvaraci postup CycleTIG.
Vysledok zvarania pritom ovplyviuju a riadia rozlicné kombinéacie parametrov.

K podstatnym vyhodam CycleTIG patria jednoducha kontrola tavného kupela,
cielené vnasanie tepla a menej popustacej farby.

Alternativy CycleTIG

CycleTIG + nizsi zakladny prud

- Pre zvaranie v nutenych polohach, nanasanie v rohoch a orbitalne zvaranie
- Velmi vhodné pre spajanie hrubych a tenkych plechov

- Vynikajuca charakteristika zvarového spoja

- VF zapalovanie len pri Starte zvarania

- Dlha zivotnost elektrody

- Dobré vlastnosti tavného kupela

- Cielené vnaSanie tepla

CycleTIG + zapalovanie s obratenou polaritou = zap. + zakladny prud = vyp.

- Pre opravy (napriklad nanasanie v rohoch)

- Cielené vnasanie tepla

- Najvadsia vyhoda v kombinacii s nastavenim zapalovania VF zapalovanie = do-
tykové VF zapalovanie

- VF zapalovanie pri kazdom cykle (!)

- Velmi kratka zZivotnost elektrédy (1)

Odporucdanie: iWave AC/DC s nastavenim zapalovania Reversed Polarity Ignition
(Zapalovanie s opa¢nou polaritou) = auto

CycleTIG + stehovanie

- Pre stehovanie tenkych plechov, orbitalne aplikacie a spojenia hrubého a
tenkého plechu

- VF zapalovanie len pri Starte zvarania

- Dlhéa zivotnost elektrody

- Dobré vlastnosti tavhého kupela

- Cielené vnaSanie tepla

- Vynikajuci vzhlad zvarového spoja

- Funkcia stehovania generuje automatické nastavenie impulzu

CycleTIG + impulz

CycleTIG je mozné individualne pouzit so vSetkymi nastaveniami impulzu. To
umozniuje pulzovanie vo fdze s vysokym prudom aj vo faze s nizkym prudom.
- Na stehovanie tenkych plechov a navaranie

- Na spéjanie hrubych a tenkych plechov

- VF zapalovanie len pri Starte zvarania

- Dlhéa zivotnost elektrody

- Dobré vlastnosti tavného kupela

- Cielené vnasanie tepla

- Vynikajuci vzhlad zvarového spoja

- Mozné individualne nastavenia impulzu

- Viac nastavitelnych zvaracich parametrov
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Zvaranie obalovanou elektrodou, zvaranie CEL

Bezpecénost

Priprava
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/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

E' Sietovy spina¢ prepnite do polohy — O —.
|E| Vytiahnite elektrickl zastréku z elektrickej siete.
E' Odmontujte zvaraci horak TIG.

DOLEZITE! Aby ste vybrali vhodny typ prudu a spravne pripojili kdbel elektrody a
uzemnovaci kabel, precitajte si upozornenie na baleni tyCovej elektrody!

Pripojte a zablokujte uzemnovaci kabel:
do prudovej zasuvky (+) ... v pripade zvéarania DC- (=/-)
do prudovej zasuvky (-) ... v pripade zvarania DC+ (=/+)
E' Druhym koncom uzemnovacieho kabla vytvorte spojenie k zvarencu.

Pripojte a oto¢enim doprava zablokujte kdbel elektrédy:
do prudovej zasuvky (-) ... v pripade zvarania DC- (=/-)
do prudovej zasuvky (+) ... v pripade zvarania DC+ (=/+)

Pripojte elektricku zastréku do elektrickej siete.

/\ POZOR!

Nebezpedenstvo poranenia oséb a materialnych 8koéd v désledku zasahu elek-

trickym pradom.

Len ¢o bude sietovy spina¢ prepnuty do polohy - I -, bude tycové elektroda

v drziaku elektrody pod napatim.

» Dbajte na to, aby sa tyCova elektréda nedotkla osdb ani elektricky vodivych
alebo uzemnenych ¢asti (napr. skrine, ...).

Sietovy spina¢ prepnite do polohy — I —.

Na displeji sa zobrazi logo spolo¢nosti Fronius.



Zvaranie E Stlacte tladidlo prevadzkového rezimu.
obalovanou elek-

tréodou, zvaranie
CEL ?\

Zobrazia sa zvéaracie postupy a prevadzkové rezimy.

Vyberte zvaraci postup Elektroda (Stick/MMA) alebo CEL (otocte a stlacte
nastavovacie koliesko).

® STICK /| MMA

Ak je navoleny zvaraci postup zvaranie obalovanou elektrédou, automaticky
sa deaktivuje pripadne pritomné chladiace zariadenie. Nie je ho mozné za-
pnut.

Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte polaritu parametra:
pri zvarani obalovanou elektréodou — DC-/DC+/AC...
pri zvarani obalovanou elektréodou s celulézovou elektrédou — DC-/DC+...

Stla&te nastavovacie koliesko.

Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte polaritu zvaranych ty&ovych elek-
trod.

E Vyber potvrdte stlacenim nastavovacieho kolieska.
Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte dalSie zvaracie parametre.
Stladte nastavovacie koliesko.

Hodnota parametra sa zafarbi namodro a mdze sa nasledne zmenit.

E Otocte nastavovacim kolieskom: zmente hodnotu zvaracieho parametra.
Stlacte nastavovacie koliesko.

Ak je to potrebné, nastavte dalSie zvaracie parametre v ponuke Setup
(podrobnosti najdete v kapitole Nastavenia Setup od strany 89)

UPOZORNENIE!

Vsetky pozadované hodnoty zvaracich parametrov nastavené pomocou nastavo-
vacieho kolieska zostanu v zasade ulozené az do dalSej zmeny.
Plati to aj vtedy, ak sa prudovy zdroj medzi¢asom vypol a znova zapol.

@ Spustite zvaraci proces.

77



Zvaracie para-
metre pre zvara-
nie obalovanou
elektrédou
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symbol striedavého prudu.

Na zaklade vybraného typu prudu sa v tejto pozicii zobrazi (+), (-) alebo

xxA = skuto€na hodnota prudu v zavislosti od nastaveného hlavného prudu

Startovaci prad
50% _, 100% ..
[ I [ .

Startovaci prud: Startovaci prud < hlavny prud
(SoftStart)

150%

|

<

* *

Startovaci prud: Startovaci prud = hlavny prud

Startovaci prud: Startovaci prud > hlavny prud (HotStart)

Rozsah nastavenia: 0 — 200 % (hlavného prudu)

Vyrobné nastavenie: 150 %

Hlavny prad

130 A

« >

* *

130 A

« >

* *

Hlavnyg prud: Startovaci prud < hlavnyg prad
(SoftStart)

130 A

< >

* *

Hlavny prud: Startovaci priud = hlavng prud

Hlavny prud: Startovaci prid > hlavny prud (HotStart)

Rozsah nastavenia: 0 — 190 A ... iWave 190i, 0 — 230 A ... iWave 230i

Vyrobné nastavenie: —




Dynamika

Aby sa dosiahol optimalny vysledok zvarania, je v niektorych pripadoch potrebné
nastavit dynamiku.

Rozsah nastavenia: 0 — 100 % (hlavného pradu)
Vyrobné nastavenie: 20

O ... maKksi elektricky obluk bez rozstrekov
100 ... tvrd§i a stabilnejsi elektricky obluk

Princip ¢innosti:

Pri prenose kvapky alebo v pripade skratu prebehne kratkodobé zvysenie intenzi-
ty prudu. Zvaraci prud sa prechodne zvyS$i na stabilizaciu elektrického obluka. Ak
hrozi, Ze sa tyCova elektrdda prepadne do tavného kupela, zabrani toto opatrenie
stuhnutiu tavného kupela, ako aj dlhdiemu skratovaniu elektrického obluka.
Tymto sa do znadnej miery vylucdi zalepenie tyCovej elektrody.

Polarita

DC- DC+
S SR N P e S

© & |® ©

Polarita nastavend na DC- Polarita nastavend na DC+

AC

6;/—/_“ _xc;

Polarita nastavend na AC

Rozsah nastavenia: DC-/DC+/AC
Vyrobné nastavenie: DC-
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Zvaracie para-
metre pre zvara-
nie obalovanou
elektrodou s ce-
lulézovou elek-
trédou
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* Na zaklade vybraného typu prudu sa v tejto pozicii zobrazi (+) alebo (-).

xxA = skuto¢na hodnota prudu v zavislosti od nastaveného hlavného prudu

Startovaci prad
500/0 XXA 1 000/0 XXA
| [ I

Startovaci prud: Startovaci prud < hlavny prud
(SoftStart)

150%

|

«

* *

Startovaci prud: Startovaci prud = hlavny prud

Startovaci prud: Startovaci prud > hlavny prud (HotStart)

Rozsah nastavenia: 0 — 200 % (hlavného prudu)

Vyrobné nastavenie: 150 %

Hlavny prud

130 A

< >

* *

130 A

< >

* *

Hlavny prud: Startovaci prud < hlavng prud
(SoftStart)

130 A

< >

* *

Hlavny prud: Startovaci prad = hlavng prad

Hlavny prud: Startovaci prud > hlavny prud (HotStart)

Rozsah nastavenia: 0 — 190 A ... iWave 190i, 0 — 230 A ... iWave 230i

Vyrobné nastavenie: —




Dynamika

Aby sa dosiahol optimalny vysledok zvarania, je v niektorych pripadoch potrebné

nastavit dynamiku.

Rozsah nastavenia: 0 — 100 % (hlavného pradu)

Vyrobné nastavenie: 20

O ... maKksi elektricky obluk bez rozstrekov
100 ... tvrd§i a stabilnejsi elektricky obluk

Princip ¢innosti:

Pri prenose kvapky alebo v pripade skratu prebehne kratkodobé zvysenie intenzi-
ty prudu. Zvaraci prud sa prechodne zvyS$i na stabilizaciu elektrického obluka. Ak
hrozi, Ze sa tyCova elektrdda prepadne do tavného kupela, zabrani toto opatrenie
stuhnutiu tavného kupela, ako aj dlhdiemu skratovaniu elektrického obluka.
Tymto sa do znadnej miery vylucdi zalepenie tyCovej elektrody.

Polarita

DC-
D S

© S

DC+
D S

@ ©

Polarita nastavend na DC-

Rozsah nastavenia: DC-/DC+
Vyrobné nastavenie: DC-

Polarita nastavend na DC+
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Startovaci prad
>100 % (HotS-
tart)

Startovaci prad
<100 %
(SoftStart)

82

Vyhody

- zlepS8enie zapalovacich vlastnosti aj pri elektrodach so zlymi zapalovacimi

vlastnostami,

- lepSie natavenie zakladného materialu v Startovacej faze, tym menej stu-

denych miest,

- podstatna eliminacia vtrusenin trosky.

Y

100 -

0,5 1 1,5

Priklad startovacieho prudu > 100 % (HotStart)

(1) Cas $tartovacieho prudu
0 — 2 s, vyrobné nastavenie 0,5
s

(2) Startovaci prud
0 — 200 %, vyrobné nastavenie
150 %

(3) Hlavny prud = nastaveny zvaraci
prud I

Princip ¢innosti

Podas nastavenej doby Startovacieho
prudu (1) sa zvaraci prud I, (3) zvysSuje
na $tartovaci prud (2).

Nastavenie ¢asu Startovacieho prudu
sa vykonava v ponuke Setup.

Startovaci prud < 100 % (SoftStart) je vhodny pre bazické elektrédy. K zapaleniu
dochéadza pri nizkom zvaracom prude. Po stabilizacii elektrického obluka sa
zvaraci prud kontinualne zvySuje az na nastavenu pozadovanu hodnotu zvaracie-

ho prudu.

I (A)a

90A

30A

.

Priklad startovacieho prudu < 100 % (SoftStart)

Vyhody:

- zlepS8ené zapalovacie vlastnosti
elektrod, ktoré zapaluju elektricky
obluk pri niz§om zvaracom prude,

- podstatna eliminacia vtrusenin
trosky,

- znizenie rozstrekov pri zvarani.

(1) Startovaci prud
(2) Cas $tartovacieho prudu
(3) Hlavny prud

Nastavenie ¢asu Startovacieho prudu
sa vykonava v ponuke TyCové elektrody.



Funkcia Anti-
Stick

Pri skracujucom sa elektrickom obluku méze zvaracie napatie poklesnut natolko,
ze tyCova elektroda ma sklon k lepeniu. Okrem toho méze dochadzat k vyzihaniu
tejto tyCovej elektrédy.

Vyzihaniu sa zabrani pri aktivovanej funkcii Anti-Stick. Ak sa tyCové elektrdoda
zacina lepit, prudovy zdroj ihned vypina zvaraci prud. Po oddeleni tyCovej elek-
trody od zvarenca sa mobze bez problémov pokraCovat vo zvarani.

Aktivacia a dezaktivacia funkcie Anti-Stick sa vykonava v ponuke TyCové elek-
trody.
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Rezim EasyJob

Ulozenie pra-
covnych bodov
EasyJob

84

UPOZORNENIE!

EasyJobs sa ukladaju pod ¢islami jobov 1 — 5 a mézu sa vyvolat aj pro-
strednictvom ponuky Job.
Ulozenim EasyJobu sa prepiSe job ulozeny pod rovnakym &islom jobul!

Predpoklad:
tla¢idlo Oblubené musi byt obsadené moznostami EasyJob (dalsie informacie
najdete v ¢asti Nastavenie moznosti EasyJob pre tlacgidlo Oblubené od strany 33.

E' Nastavenie zvéracieho postupu, prevddzkového rezimu a zvaracich paramet-
rov

|E| Stlacte tlacidlo Oblubené.
Otvori sa 5 ikon EasyJob.

E Otocte nastavovacim kolieskom a zvolte pozadované miesto pamate.

1 1150 I I

Ak chcete ulozit aktualne nastavenia zvarania, podrzte nastavovacie koliesko
stlacené priblizne 3 sekundy.

Ikona najskér zmeni velkost a farbu.

mas PN N N

Po priblizne 3 sekundach sa farba ikony zmeni na zelenu.

Nastavenia sa uloZili. Aktivované su posledné uloZzené nastavenia. Aktivny Ea-
syJob sa zobrazi s ozna¢enim na ikone EasyJob.

1715 I I

Obsadené miesto pamate sa zobrazi ¢ierne, napr.:
Miesto pamate 1 ... obsadené a aktivne

Miesto pamate 2 ... vybraté

Miesto pamate 3 ... volné

Miesto pamate 4 ... volné

Miesto pamate 5 ... volné

EN 2 | IE



Vyvolanie pra- E Stlacte tlacidlo Oblubené.
covnych bodov
EasyJob Otvori sa 5 ikon EasyJob.

E' Otocte nastavovacim kolieskom a zvolte pozadované miesto pamate.

EN 2 IE e

Ak chcete vyvolat ulozeny pracovny bod EasyJob, stlacte kratko nastavovacie
koliesko (< 3 sekundy).

Ikona najskér zmeni velkost a farbu.

1§~ J 3§ 4085

Potom sa ikony EasyJob minimalizuju a aktivny EasyJob bude oznaceny
oznacenim.

Vymazanie pra- |E| Stlacte tlacidlo Oblubené.
covnych bodov
EasyJob Otvori sa 5 ikon EasyJob.

Otéacajte nastavovacim kolieskom a vyberte miesto pamate, ktoré chcete od-
stranit.

1 |1 I =

E Ak chcete odstranit pracovny bod EasyJob, podrzte nastavovacie koliesko
stlagené priblizne 5 sekund.

Ikona
- najskdér zmeni velkost a farbu,
- po priblizne 3 sekundéach sa jej farba zmeni na zelenu;

Ulozeny pracovny bod sa prepiSe aktualnymi nastaveniami,
- sa po celkovo priblizne 5 sekundach podfarbi na¢erveno (= Vymazat).

nasl PN N N
Bl B E
B 2 E b

Pracovny bod EasyJob je vymazany.
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Zvaranie Job

Bezpecnost /A NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpecéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

Priprava E' Pradovy zdroj vybudujte a nainstalujte podla prislu§ného zvaraného jobu.

|E| Pripojte elektricku zastréku do elektrickej siete.

/\ POZOR!

Nebezpeéenstvo poranenia os6b a materialnych §kod v désledku zasahu elek-

trickym pradom.

Len ¢o bude sietovy spina¢ prepnuty do polohy -I-, bude volframova elektroda

zvéracieho horaka pod napéatim.

» Dbajte na to, aby volframova elektréda nebola v kontakte s osobami alebo
elektricky vodivymi ¢ uzemnenymi dielmi (napriklad kryt, ...).

E Sietovy spinac¢ prepnite do polohy — I —.
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Zvaranie jobu E Stlacte tlacidlo prevadzkového rezimu.

13

Zobrazia sa zvaracie postupy a prevadzkové rezimy.

E Vyberte moznost JOB (otocte a stlacte nastavovacie koliesko).

=\ / BT

O TIG
O STICK | MMA
O CEL

Po chvili sa zobrazia zvaracie parametre naposledy vybraného jobu a potom
vyberte ¢islo jobu.

E Stladte nastavovacie koliesko.

Teraz mozete zmenit Cislo jobu.

Vyberte &islo jobu, ktory sa bude zvarat (otoéte a stlacte nastavovacie kolies-
ko).

Zobrazia sa zvaracie parametre vybratého jobu a mozno ho zadat zvarat.
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Nastavenia Setup
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Ponuka Setup (Nastavenie)

VSeobecné in- Tato ponuka Setup ponuka jednoduchy pristup k expertnym znalostiam v prudo-
formacie vom zdroji, a tiez k pridavnym funkcidm. V ponuke Setup je mozné jednoduché
prispbsobenie parametrov réznym zadanym uloham.

V ponuke Setup sa nachadzaju
- v8etky parametre Setup s bezprostrednym uc¢inkom na zvaraci proces,
- v8etky parametre Setup pre prednastavenie zvaracieho zariadenia.

Zobrazenie a moznost upravovat parametre su zavislé od vybratej ponuky a ak-
tualnych nastaveni zvaracieho postupu a prevadzkového rezimu.

Parametre, ktoré nie su relevantné pre aktualne nastavenia, maju sivu farbu a ne-
mozno ich vybrat.

Vstup do ponuky
Setup

E' Stladte tlagidlo Ponuka.

Zobrazi sa ponuka Setup.
E' Ponuku Setup opustite opakovanym stlacdenim tlacidla Ponuka.

Zobrazia sa aktualne nastavené zvéaracie parametre.
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Prehlad

Tacking

Pulse frequency
» OPT/i Pulse Pro
Start current time

End current time

Pulse frequency
» OPTI/i Pulse Pro

Start current time

End current time

(15) (14) (13) (12) (11)

Pol. Oznacenie

(1) Ponuka TIG
Ponuka TIG sluzi na nastavenie parametrov TIG pre TIG-DC a TIG-AC

(2) Ponuka Tyéové elektrody
sluzi na nastavenie parametrov tyCovej elektrody.

(3) Ponuka CEL
sluzi na nastavenie parametrov zvarania obalovanou elektrédou s ce-
lulézovou elektrédou.

(4) Nastavenia zapalovania a prevadzkového rezimu
Sluzi na nastavenie
- parametrov zapalovania,
- monitorovania elektrického obluka,
- prednastaveni prevadzkového rezimu.

(5)  PonukaPlyn
sluzi na nastavenie parametrov ochranného plynu.

(6) Nastavenia komponentov
sluzia na nastavenie prevadzkového rezimu chladiaceho zariadenia.
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Zmena ponuk a
parametrov

(7)

Dokumentaéna ponuka

(iba pri dostupnej moznosti dokumentacie OPT/i)

- na zobrazenie zvarovych spojov, udalosti, dennika

- na nastavenie rychlosti vzorkovania a monitorovanie hrani¢nej hodno-

ty

(8)

Ponuka Job

(iba pri dostupnom baliku funkcii OPT/i Jobs)

- sluzi na ukladanie, nacitavanie a vymazavanie joboy,

- sldzi na nastavenie moznosti EasyJob pre tlagidlo Oblubené.

(9)

Prednastavenia

sluzia na vykonanie nasledujucich nastaveni:

- Zobrazenie (osvetlenie pozadia, jazyky, datum a ¢as, ...)

- Systém (konfiguracia prudového zdroja, vyrobné nastavenie ...)
- Nastavenia siete (Bluetooth, nastavenie siete, WLAN, ...)

- Sprava pouzivatelov (vytvorenie pouzivatela, vytvorenie roly ...)
- Sprava (skusobna licencia)

Podrobny prehlad predvolenych nastaveni najdete na strane 125.

(10)

Systémové informacie
sluzia na zobrazenie informéacii o zariadeni, ako napriklad verzia softvéru
alebo IP adresa (ak je prudovy zdroj pripojeny k internetu).

(12)

Stavova lista
(v pripade viacerych zvaracich parametrov)

(12)

Dostupné ponuky
Pocet dostupnych ponuk sa méze LiSit v zavislosti od verzie firmvéru a voli-
telnej vybavy.

Hodnota, jednotka

Nastavovaci parameter

V zavislosti od vybranej ponuky a aktualnych nastaveni zvaracieho postu-
pu a prevadzkoveho rezimu su zvaracie parametre, ktoré nie su relevantné,
oznacene sivou farbou a nemozno ich vybrat.

Zobrazenie aktualne vybratej ponuky
z4visi od aktualnych nastaveni zvaracieho postupu a prevadzkového
rezimu.

]

Ponuka, ktora bola aktualne vybrata na Gpravu (modré pozadie)
Pozicia aktualne vybratej ponuky

|| Start current time 0.30s ||

Vybraty parameter

Vybratd ponuka

}

|| Start current time | 0.30s]

Nastavenie parametrov

Zmena ponuky
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Vyber ponuky
AK je vybraty parameter (modry ram, biele pozadie):

Otéacajte nastavovacim kolieskom tak dlho, kym nevyberiete ponuku nadra-
denu parametru.

|z| Stladte nastavovacie koliesko.

Vybratéd ponuka bude mat modré pozadie.

Otocte nastavovacim kolieskom a zvolte pozadovanu ponuku (modré poza-
die).

Nastavenie parametrov
Vo vybratej ponuke stladte nastavovacie koliesko.

Vyberie sa prvy parameter ponuky.

E' Otocte nastavovacim kolieskom a zvolte pozadovany parameter.
|E| Ak chcete parameter zmenit, stlacte nastavovacie koliesko.

Hodnota parametra bude mat modré pozadie.

Otocte nastavovacim kolieskom a nastavte hodnotu parametra.

Zmena parametra bude okamzite prijata.

Ak chcete vybrat dalsi parameter, stladte nastavovacie koliesko.



Ponuka TIG

Parametre v po-
nuke TIG DC

Stehovanie
Funkcia stehovania — trvanie pulzného zvaracieho prudu do zaciatku stehovacie-
ho postupu.

vyp./0,1 — 9,9 s/zap.
Vyrobné nastavenie: vyp.

zap.
Pulzny zvaraci prud zostava zachovany az do konca stehovacieho postupu.

0,1-99s

Nastaveny ¢as zac¢ina fazou UpSlope. Po uplynuti nastaveného ¢asu sa dalej zvara
kons§tantnym zvaracim pridom, k dispozicii su pripadne nastavené pulzné para-
metre.

vyp.
Funkcia stehovania je vypnuta.

06:55

19.09.2019

Ak bola nastavena hodnota, na displeji v stavovom riadku svieti zobrazenie Steho-
vanie (TAC).

Frekvencia impulzov

vyp./0,20 — 2 000 Hz (10 000 Hz s moznostou FP Pulse Pro)
Vyrobné nastavenie: vyp.

DOLEZITE! Ak je frekvencia impulzov nastavena na moznost ,vyp.”, parametre
zakladny prud a Dutycycle nemoZno vybrat.

Nastavena frekvencia impulzov sa prevezme aj pre znizeny prud.

07:01

19.09.2019

Na displeji svieti v stavovom riadku zobrazenie pulzacie, pokial bola zadané urdita
hodnota frekvencie impulzov.

OPT/i Pulse Pro
Na nastavenie parametrov Zakladny prud, Dutycycle, tvaru krivky Impulz
a Zakladny prud

Zakladny prad

0 — 100 % (hlavného prudu 1)
Vyrobné nastavenie: 50 %

Dutycycle
Pomer dlzky pulzacie k trvaniu zakladného prudu pri nastavenej frekvencii impul-
Zow.

10 —90 %
Vyrobné nastavenie: 50 %
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Tvar krivky pulzného pradu
na optimalizaciu tlaku elektrického obluka.

Pravouholnik pevny/pravouholnik makky/sinus
Vyrobné nastavenie: Pravouholnik pevny

Pravouholnik pevny:

¢isto pravouhly priebeh;

trochu hluénejsi elektricky obluk, rychle zmeny prudu
Pouzitie napriklad pri orbitdlnom zvarani.

Pravouholnik makky:

pravouhly priebeh so znizenou strmostou bokov, na znizenie hlu¢nosti oproti Cisto
pravouhlému priebehu;

univerzalne pouzitie.

Sinus:

sinusoidny priebeh (§tandardné nastavenie na dosiahnutie tichého a stabilného
elektrického obluka);

Pouziva sa napriklad pri kdtovych zvaroch alebo navérani.

Optimalizécia tlaku elektrického obluka spdsobuje:

- lepsi odtok tavného kupela (lepsie zvaranie zadnych alebo rohovych spojov),

- pomaly narast prudu alebo pokles prudu (najma pri kitovych zvaroch, pri vy-
soko legovanych oceliach alebo pri pokovovani sa neodtladi pridavny zvaraci
material alebo tavny kupel),

- zniZzenie hladiny hluku poc&as zvérania zaoblenymi tvarmi kriviek.

Tvar krivky zakladného pradu
na optimalizaciu tlaku elektrického obluka.

Pravouholnik pevny/pravouholnik makky/sinus
Vyrobné nastavenie: Pravouholnik pevny

Pravouholnik pevny:

Cisto pravouhly priebeh;

trochu hluénejsi elektricky obluk, rychle zmeny prudu
Pouzitie napriklad pri orbitdlnom zvarani.

Pravouholnik makky:

pravouhly priebeh so znizenou strmostou bokov, na znizenie hlu¢nosti oproti Cisto
pravouhlému priebehu;

univerzalne pouzitie.

Sinus:

sinusoidny priebeh (§tandardné nastavenie na dosiahnutie tichého a stabilného
elektrického obluka);

Pouziva sa napriklad pri kdtovych zvaroch alebo navarani.

Cas startovacieho prudu
Cas Startovacieho prudu uréuje trvanie fazy Startovacieho prudu.

vyp./0,01 — 30,0 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

DOLEZITE! Cas $tartovacieho prudu plati iba pre 2-taktny rezim a bodové zvara-
nie. V 4-taktnom rezime sa trvanie fazy Startovacieho prudu urcuje tlacidlom
horaka.




Cj:as koncového pradu
Cas koncového prudu urcéuje trvanie fazy koncového prudu.

vyp./0,01 — 30 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

DOLEZITE! Cas koncového prudu plati iba pre 2-taktny rezim a bodové zvéranie.
V 4-taktnom rezime prevadzky sa trvanie fazy koncového prudu uréuje tlacidlom
horaka (Cast ,Prevadzkové rezimy TIG").

Znizeny prud Slope
Sluzi na nastavenie parametrov znizeny prud Slopel a znizeny prud Slope2.

Znizeny prud Slope1

vyp./0,01 — 30 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

Ak je pre parameter znizeny prud Slopel zadany ¢as, nenastane kratkodobé
znizenie alebo zvySenie prudu nahle, ale pomaly a prispésobene.
Tym sa znizi negativny vplyv na zvar a kon§trukény diel, najma pri zvarani hlinika.

Znizeny prud Slope2

vyp./0,01 — 30 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

Ak je pre parameter znizeny prud Slope2 zadany ¢as, nenastane prispdsobenie
znizeného zvaracieho prudu nahle, ale pomaly a prispdsobene.

Napriklad pri zvySeni prudu sa tavny kupel nezahreje nahle, ale pomaly. To pri
zvéarani hlinika umoznuje uvolnenie plynu z tavného kupela a zabranuje tvoreniu
porov.

Cas bodovania
(len ak je nastaveny prevadzkovy rezim bodového zvarania)

0,02 —120 s
Vyrobné nastavenie: 5,0 s

97



Parametre v po-
nuke TIG AC

98

Frekvencia impulzov

vyp./0,20 — 2 000 Hz (10 000 Hz s moznostou FP Pulse Pro)
Vyrobné nastavenie: vyp.

DOLEZITE! Ak je frekvencia impulzov nastavena na moznost ,vyp.”, parametre
zakladny prud a Dutycycle nemozno vybrat.

Nastavena frekvencia impulzov sa prevezme aj pre znizeny prud.

d ' ' AC Ir 19.!]9?2?{:&3

Na displeji svieti v stavovom riadku zobrazenie pulzacie, pokial bola zadan4 urcita
hodnota frekvencie impulzov.

OPT/i Pulse Pro
Na nastavenie parametrov Zakladny prud, Dutycycle, tvaru krivky Impulz
a Zakladny prud

Zakladny pruad

0 — 100 % (hlavného prudu 1)
Vyrobné nastavenie: 50 %

Dutycycle
Pomer dlzky pulzacie k trvaniu zdkladného prudu pri nastavenej frekvencii impul-
ZOV.

10 — 90 %
Vyrobné nastavenie: 50 %

Tvar krivky pulzného pradu
na optimalizaciu tlaku elektrického obluka.

Pravouholnik pevny/pravouholnik mékky/sinus
Vyrobné nastavenie: Pravouholnik pevny

Pravouholnik pevny:

¢isto pravouhly priebeh;

trochu hluénejsi elektricky obluk, rychle zmeny prudu
Pouzitie napriklad pri orbitalnom zvarani.

Pravouholnik makky:

pravouhly priebeh so znizenou strmostou bokov, na znizenie hlu¢nosti oproti Cisto
pravouhlému priebehu;

univerzalne pouzitie.

Sinus:

sinusoidny priebeh ($tandardné nastavenie na dosiahnutie tichého a stabilného
elektrického obluka);

Pouziva sa napriklad pri kitovych zvaroch alebo navarani.

Optimalizacia tlaku elektrického obluka spdsobuje:

- lepsi odtok tavného kupela (lepsie zvaranie zadnych alebo rohovych spojov),

- pomaly narast prudu alebo pokles prudu (najma pri kitovych zvaroch, pri vy-
soko legovanych oceliach alebo pri pokovovani sa neodtlaci pridavny zvéaraci
material alebo tavny kupel),

- znizenie hladiny hluku pocas zvarania zaoblenymi tvarmi kriviek.




Tvar krivky zakladného priudu
na optimalizaciu tlaku elektrického obluka.

Pravouholnik pevny/pravouholnik makky/sinus
Vyrobné nastavenie: Pravouholnik pevny

Pravouholnik pevny:

¢isto pravouhly priebeh;

trochu hluénejsi elektricky obluk, rychle zmeny prudu
Pouzitie napriklad pri orbitdlnom zvarani.

Pravouholnik makky:

pravouhly priebeh so znizenou strmostou bokov, na znizenie hlu¢nosti oproti Cisto
pravouhlému priebehu;

univerzalne pouzitie.

Sinus:

sinusoidny priebeh (§tandardné nastavenie na dosiahnutie tichého a stabilného
elektrického obluka);

Pouziva sa napriklad pri kdtovych zvaroch alebo navérani.

Cas startovacieho prudu
(iba v 2-taktnom rezime a pri bodovom zvarani)
Cas Startovacieho prudu urcéuje Cas trvania fazy startovacieho prudu.

vyp./0,01 — 30,0 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

DOLEZITE! Cas $tartovacieho prudu platiiba pre 2-taktny rezim a bodové zvéra-
nie. V 4-taktnom rezime sa trvanie fazy Startovacieho prudu uréuje tlacidlom

horaka.

Cas koncového priadu
(iba v 2-taktnom rezime a pri bodovom zvéarani)
Cas koncového prudu urcéuje ¢as trvania fazy koncového prudu.

vyp./0,01 — 30 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

DOLEZITE! Cas koncového prudu plati iba pre 2-taktny rezim a bodové zvéranie.
V 4-taktnom rezime prevadzky sa trvanie fazy koncového prudu uréuje tlagidlom
horaka (Cast ,Prevadzkové rezimy TIG").

Znizeny prud Slope
Sluzi na nastavenie parametrov znizeny prud Slopel a znizeny prud Slope2.

Znizeny prud Slope1

vyp./0,01 — 30 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

Ak je pre parameter znizeny prud Slopel zadany &as, nenastane kratkodobé
znizenie alebo zvySenie prudu nahle, ale pomaly a prispésobene.
Tym sa znizi negativny vplyv na zvar a kon§trukeény diel, najma pri zvéarani hlinika.

Znizeny prud Slope2

vyp./0,01 — 30 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

Ak je pre parameter znizeny prud Slope2 zadany ¢as, nenastane prispésobenie
znizeného zvaracieho prudu nahle, ale pomaly a prispdsobene.
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Napriklad pri zvySeni prudu sa tavny kupel nezahreje nahle, ale pomaly. To pri
zvarani hlinika umoznuje uvolnhenie plynu z tavného kupela a zabrafiuje tvoreniu
porov.

Cas bodovania
(len ak je nastaveny prevadzkovy rezim bodového zvarania)

0,02 — 120 s
Vyrobné nastavenie: 5,0 s

Frekvencia AC

Syn/40 — 250 Hz
Vyrobné nastavenie: 60 Hz

Syn

Nastavenie na synchrénne zvaranie (obojstranné, su¢asné zvaranie s 2 pradovymi
zdrojmi)

Pre synchrénne zvaranie je potrebné nastavit frekvenciu AC pri oboch prudovych
zdrojoch do polohy ,Syn*.

Synchrénne zvaranie sa pouziva pri velkej hrubke materialu, aby sa dosiahol vy-
soky vykon odtavovania a minimalizoval vznik vtrusenin pri zvérani.

DOLEZITE! Vzhladom na polohu fazy vstupného napéatia nie je mozné v nie-
ktorych pripadoch synchronizaciu dvoch prudovych zdrojov vykonat spravne.

V tomto pripade odpojte elektricku zastréku prudovych zdrojov, oto¢te o 180° a
znova zapojte do elektrickej siete.

Nizka frekvencia
ma&ksi, 8irsi elektricky obluk s plytS§im vnasanim tepla

Vysoka frekvencia
sustredeny elektricky obluk so silnym vnasanim tepla

Uginok frekvencie AC na priebeh prudu:

| (A)

iin

[1.1] .
B

60 Hz 120 Hz

Prudovy offset AC

-70 —+70 %
Vyrobné nastavenie: 0 %

+70 %

Sirsi elektricky obluk s plytkejsim vnasanim tepla
vy$S§ie zatazenie volframovej elektrody

silné Cistenie povrchu

-70 %

uz8i elektricky obluk s hlbokym vnasanim tepla
nizke zatazenie volframovej elektrody

velmi slabé Cistenie povrchu



Uginok prudového offsetu AC na priebeh prudu:

1 (A)

0 e

—

—
n

~

0 +70% -70%

* Vyrobné nastavenie: O (zodpoveda 10-percentnému posunutiu smerom
k zapornym hodnotam)

Tvar krivky kladna polvlna

Pravouholnik pevny/pravouholnik makky/trojuholnik/sinus
Vyrobné nastavenie: Sinus

Pravouholnik pevny
Sisto pravouhly priebeh (stabilnejsi, no hlu¢nejsi elektricky obluk)

Pravouholnik makky
pravouhly priebeh so znizenou strmostou bokov, na znizenie hlu¢nosti oproti Cisto
pravouhlému priebehu

Trojuholnik
zvySené prudoveé Spicky pre vadsi tlak elektrického obluka

Sinus
(8tandardné nastavenie na dosiahnutie tichého elektrického obluka)

Tvar krivky negativna polvlna

Pravouholnik pevny/pravouholnik makky/trojuholnik/sinus
Vyrobné nastavenie: Pravouholhik makky

Pravouholnik pevny
¢isto pravouhly priebeh (stabilnejsi, no hlu¢nejsi elektricky obluk)

Pravouholnik makky
pravouhly priebeh so znizenou strmostou bokov, na znizenie hlu¢nosti oproti Cisto
pravouhlému priebehu

Trojuholnik
zvySené prudove Spicky pre vadsi tlak elektrického obluka

Sinus
(8tandardné nastavenie na dosiahnutie tichého a stabilného elektrického obluka)
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Ponuka Tycové elektrédy

Parametre v po-
nuke Tycové
elektrody

102

Cas startovacieho prudu
HotStart

0,0—-2,0s
Vyrobné nastavenie: 0,5 s

Aby sa dosiahol optimalny vysledok zvarania, je potrebné v niektorych pripadoch
nastavit funkciu HotStart.

Vyhody:

- zlepSenie zapalovacich vlastnosti, aj pri elektrédach so zlymi zapalovacimi
vlastnostami,

- lepSie natavenie zadkladného materialu v Startovacej faze a v désledku toho
menej studenych miest,

- podstatné eliminécia vtrusenin trosky.

Charakteristika
sluzi na vyber charakteristik.

I-konstantné/o,1 — 20,0 A/V/P-konstantné
Vyrobné nastavenie: I-kon§tantné

con-20A/V (1) Pracovna priamka pre ty&ovu
elektrodu
(2) Pracovna priamka pre tyc¢ovu

elektrédu pri zvaésenej dizke
elektrického obluka

(3) Pracovna priamka pre tyc¢ovu
elektrédu pri zmensgenej dizke

e elektrického obluka

—j"}/f\,ff (4) Charakteristika pri nastaveni

0 ‘ 160 ‘ 260 300 \ 4(;6 ‘I (A) parametra I-kon§tantné
(kongtantny zvaraci prud)

(5) Charakteristika pri nastaveni
parametra 0,1 — 20,0 (klesajuca
charakteristika s nastavitelnym
sklonom zvaru)

(6) Charakteristika pri nastaveni
parametra P-konstantné
(konstantny zvaraci vykon)

Nastavitelné charakteristiky

(7 Priklad pre nastavenu dynamiku pri vybranej charakteristike (4)
(8) Priklad pre nastavenu dynamiku pri vybranej charakteristike (5) alebo (6)

I-konstantné (konstantny zvaraci prud)

- Ak je nastavena charakteristika I-kon§tantné, bude nezavisle od zvaracieho
napatia udrziavany kon8tantny zvaraci prud. Vychadza zvisla charakteristika
(4).

- Nastavenie je vhodné hlavne pre
rutilové elektrody,
bazické elektrody,
drazkovanie (pri drazkovani nastavte dynamiku na hodnotu 100).



0,1 — 20,0 A/V (klesajuca charakteristika s nastavitelnym sklonom zvaru)
- Pomocou nastavenia 0,1 — 20,0 sa m&ze nastavovat klesajuca charakteristika
(5). Rozsah nastavenia je v rozpati od 0,1 A/V (velmi strma) az po 20 A/V

(velmi plocha).

trody.

Nastavenie plochej charakteristiky (5) sa odporuca iba pre celuldzové elek-

UPOZORNENIE!

Pri nastaveni plochej charakteristiky (5) nastavte dynamiku na vy$§siu hodnotu.

P-konstantné (konstantny zvaraci vykon)

- Ak je nastavena charakteristika P-kon§tantné, bude nezavisle od zvaracieho
napéatia a zvaracieho prudu udrziavany konstantny zvaraci vykon. Vychéadza

hyperbolicka charakteristika (6).

- Nastavenie sa obzvlast hodi pre celulézové elektrdody.

UPOZORNENIE!

Pri problémoch s ty¢ovou elektrédou so sklonom k lepeniu nastavte dynamiku

na vy$Siu hodnotu.
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Priklad nastavenia: I1 =250 A, dynamika = 50

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Pracovné priamka pre tyCovu
elektrédu

Pracovna priamka pre tycovu
elektrédu pri zvacsenej dizke
elektrického obluka

Pracovna priamka pre tycovu
elektrédu pri zmensenej dizke
elektrického obluka
Charakteristika pri nastaveni
parametra I-konstantné
(konstantny zvaraci prud)
Charakteristika pri nastaveni
parametra 0,1 — 20,0 (Klesajuca
charakteristika s nastavitelnym
sklonom zvaru)
Charakteristika pri nastaveni
parametra P-kon§tantné
(konstantny zvaraci vykon)

(7) Priklad pre nastavenu dynamiku pri vybranej charakteristike (4)
(8) Priklad pre nastavenu dynamiku pri vybranej charakteristike (5) alebo (6)

(a) Pracovny bod pri vysokej dizke elektrického obluka
(b) Pracovny bod pri nastavenom zvaracom prude I1
(c) Pracovny bod pri malej dizke elektrického obluka

Znazornené charakteristiky (4), (5) a (6) platia pri pouziti ty¢ovej elektrody, ktorej
charakteristika pri urcitej dlzke elektrického obluka zodpoveda pracovnym priam-

kam (1).

Vzdy v zavislosti od nastaveného zvaracieho prudu (I) sa priese¢nik (pracovny
bod) charakteristik (4), (5) a (6) presuva pozdlz pracovnych priamok (1). Pracovny
bod poskytuje informéciu o aktuadlnom zvadracom napati a aktuadlnom zvédracom

prude.
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Pri fixne nastavenom zvaracom prude (I;) moze pracovny bod putovat pozdiz
charakteristik (4), (5) a (6), vzdy v zavislosti od momentalneho zvaracieho napatia.

Zvaracie napatie U zavisi od dizky elektrického obluka.
Ak sa meni d{Zka elektrického obluka, napriklad podla pracovnej priamky (2),
vychadza pracovny bod ako prieseénik zodpovedajlcej charakteristiky (4), (5) ale-

bo (6) s pracovnou priamkou (2).

V pripade charakteristik (5) a (6) je pri nemennej hodnote nastavenia pradu I
zvéaraci prud (I) taktiez mensi alebo va&si v zavislosti od zvaracieho napétia.

Odtrhovacie napatie
Sluzi na obmedzenie zvaracieho napatia.

20—-90V
Vyrobné nastavenie: 20 V

Dizka elektrického obluka v zasade zavisi od zvaracieho napitia. Na to, aby sa
zvaraci proces ukongil, je zvyCajne potrebné vyrazné nadvihnutie tycovej elek-
trody. Tento parameter dovoluje obmedzenie zvaracieho napatia na uréitu hodno-
tu, ktora dovoluje ukon&enie zvarania uz pri nepatrnom nadvihnuti tycovej elek-
trody.

UPOZORNENIE!

Ak pocas zvarania ¢asto dochadza k neiumyselnému ukonéeniu zvarania, je po-
trebné parameter ,,Odtrhovacie napéatie” nastavit na vyssiu hodnotu.

Anti-Stick

zap./vyp.
Vyrobné nastavenie: zap.

Pri skracujucom sa elektrickom obluku méze zvaracie napatie poklesnut natolko,
ze tyCova elektroda ma sklon k lepeniu. Okrem toho méze dochadzat k vyzihaniu
tejto tyCovej elektrody.

Vyzihaniu sa zabrani pri aktivovanej funkcii Anti-Stick. Ak sa tyCové elektroda
zacina lepit, prudovy zdroj ihned vypne zvaraci prud. Po oddeleni tyGovej elek-
trody od zvarenca sa mbze bez problémov pokracovat vo zvarani.

Frekvencia AC
pouzitelné iba v pripade zvarania AC s ty¢ovou elektrédou (zvaraci parameter Po-
larita = AC).

40 — 250 Hz
Vyrobné nastavenie: 60 Hz




Ponuka CEL

Parametre v po-
nuke CEL

Cas startovacieho prudu
HotStart

0,0—-2,0s
Vyrobné nastavenie: 0,5 s

Aby sa dosiahol optimalny vysledok zvarania, je potrebné v niektorych pripadoch
nastavit funkciu HotStart.

Vyhody:

- zlepSenie zapalovacich vlastnosti, aj pri elektrédach so zlymi zapalovacimi
vlastnostami,

- lepSie natavenie zadkladného materialu v Startovacej faze a v désledku toho
menej studenych miest,

- podstatné eliminécia vtrusenin trosky.

Odtrhovacie napatie
Sluzi na obmedzenie zvaracieho napatia.

20—-90V
Vyrobné nastavenie: 20 V

Dizka elektrického obluka v zasade zavisi od zvaracieho napitia. Na to, aby sa
zvaraci proces ukongil, je zvyCajne potrebné vyrazné nadvihnutie tycovej elek-
trody. Tento parameter dovoluje obmedzenie zvaracieho napatia na uréitu hodno-
tu, ktora dovoluje ukon&enie zvarania uz pri nepatrnom nadvihnuti tyCovej elek-
trody.

UPOZORNENIE!

Ak podas zvarania éasto dochadza k neidmyselnému ukonéeniu zvarania, je po-
trebné parameter odtrhovacie napéatie nastavit na vyssiu hodnotu.

Anti-Stick

zap./vyp.
Vyrobné nastavenie: zap.

Pri skracujucom sa elektrickom obluku méZe zvaracie napéatie poklesnut natolko,
ze tyCova elektroda ma sklon k lepeniu. Okrem toho méze dochadzat k vyzihaniu
tejto tyCovej elektrédy.

Vyzihaniu sa zabrani pri aktivovanej funkcii Anti-Stick. Ak sa tyCové elektrdoda
zacina lepit, prudovy zdroj ihned vypne zvaraci prud. Po oddeleni tySovej elek-
trody od zvarenca sa mbze bez problémov pokraCovat vo zvarani.
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Nastavenia zapalovania a prevadzkového rezimu

Parametre za-
palovania

106

VF zapalovanie

zap./vyp./dotykové VF zapalovanie/externé
Vyrobné nastavenie: zap.

zap.
Vysokofrekvenéné zapalovanie po Starte zvéarania je aktivne

vyp.
Vysokofrekvenéné zapalovanie po Starte zvarania nie je aktivne.
V takomto pripade prebehne Start zvarania dotykovym zapalovanim.

Dotykové VF zapalovanie

Zvéraci proces sa zacina kratkym dotykom zvarenca s volfrdmovou elektrédou.
Vysokofrekvenéné zapalovanie sa aktivuje po uplynuti nastaveného ¢asu onesko-
renia VF zapalovania.

Externé
Start s externymi zapalovacimi pomdckami, napriklad pri zvarani plazmou.

d " bc- HF 19.1:-9?2?11:;2

Ak bola zapnuta moznost VF zapalovanie, na displeji v stavovom riadku svieti zo-
brazenie VF zapalovanie.

/A POZOR!

Nebezpedenstvo Urazu v doésledku Soku pri zasahu elektrickym pridom

Aj ked zariadenia Fronius spifaju véetky prislugné normy, vysokofrekvenéné za-

palovanie méze za urcitych okolnosti prenésat prud, v désledku ¢oho méze déjst

k neSkodnému, no citelnému zasahu elektrickym pradom.

» Pouzivajte predpisany ochranny odev, najméa rukavice!

» Pouzivajte len vhodné, Uuplne neporusené a nepoSkodené hadicové vedenia
TIG!

» Vyhybajte sa praci vo vihkom alebo v mokrom prostredi!

» ZvySend opatrnost sa vyzaduje pri pracach na leSeni, pracovnych ploS§inach,

zvarani v nutenych polohach, na uzkych, tazko dostupnych alebo expono-

vanych miestach!

Cas oneskorenia VF zapalovania
Casovy interval po dotyku zvarenca s volframovou elektrédou, po ktorom sa akti-
vuje vysokofrekvenéné zapalovanie.

0,1—-5,0s
Vyrobné nastavenie: 1,0 s

Reversed Polarity Ignition
(iba v pripade prudovych zdrojov iWave AC/DC )

Aby pri zvarani TIG DC vznikol optimalny priebeh zapalovania, na zacCiatku zvara-
nia nastane kratkodobé otoc¢enie polarity. Elektrony uniknu zo zvarenca a narazia
na volframovu elektréodu. Spdsobi to rychly ohrev volframovej elektrédy —
délezity predpoklad dosiahnutia optimalnych zapalovacich vlastnosti.



Monitorovanie
elektrického
obliika

vyp./zap.
Vyrobné nastavenie: vyp.

DOLEZITE! Zapalovanie Reversed Polarity Ignition sa neodporuca pri zvarani
tenkych plechow.

Pozastavenie zapalovania
je doba do bezpecnostného vypnutia po neuspeSnom zapalovani.

0,1—-9,9s
Vyrobné nastavenie: 5 s

DOLEZITE! Pozastavenie zapalovania je bezpe&nostna funkcia a neda sa vyradit
z ¢innosti.
Opis funkcie Pozastavenia zapalovania sa nachadza v kapitole Zvaranie TIG.

Cas filtra odtrhnutia elektrického obluka
je Casovy interval do bezpe&ného vypnutia po odtrhnuti elektrického obluka.

Ak po odtrhnuti elektrického obluka v priebehu nastaveného ¢asu nedébjde k prie-
toku prudu, prudovy zdroj sa samoc¢inne odpoji.

Na opéatovné zahajenie zvaracieho procesu stladte lubovolné tlacidlo na ovlada-
com paneli alebo stlacte tlacidlo horaka.

0,00 —2,00s
Vyrobné nastavenie: 0,20 s

Monitorovanie odtrhnutia elektrického oblika
je reakcia, ktora nastane, ak v priebehu ¢asu odtrhnutia elektrického obluka ne-
vznikne prietok prudu.

Ignorovat/Chyba
Vyrobné nastavenie: ignorovat

Ignorovat
Preru8enie sa bude ignorovat.

Chyba
Na prudovom zdroji sa zobrazi chybové hlasenie, ktoré treba potvrdit.
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Prednastavenia
prevadzkového
rezimu
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Tlacidlo horaka
Spustenie zvarania tlac¢idlom horaka

zap./vyp.
Vyrobné nastavenie: zap.

zap.
Zvéaranie sa spusti tlacidlom horaka

vyp.
Zvaranie sa spusti dotykom zvarenca s volframovou elektrodou.

Obzvlast vhodné pre zvéaracie horaky bez tlacidla horéka, priebeh zapalovania
zavisi od parametrov zapalovania

09:04

19.09.2019

V stavovom riadku na displeji sa zobrazuje symbol deaktivovaného tlacidla
horaka, vyber prevadzkového rezimu je deaktivovany.

I2 pomocou tlacidla horaka
na aktivovanie/deaktivovanie moznosti prepinania na znizeny prud I, pomocou
tlacidla horaka

Nastavenie parametra I2 pomocou tlacidla horédka ovplyvni aj alternativy 1 — 6
$pecialneho 4-taktného rezimu (pozri od strany 51).

zap./vyp.
Vyrobné nastavenie: vyp.

Funkcia tlacidla znizeného pridu

Nastavenie parametra Funkcia tla¢idla znizeného prudu ovplyvni aj alternativy 1
— 6 $pecialneho 4-taktného rezimu (pozri od strany 51).

I1/12
Vyrobné nastavenie: 12

Odtrhovacie napatie elektrického obluka

na nastavenie hodnoty napétia, pri ktorej je mozné ukoncit zvaraci proces mier-
nym nadvihnutim zvéaracieho horédka TIG.

Cim vys8ia je hodnota odtrhovacieho napatia, tym vyssie je mozné natiahnut elek-
tricky obluk.

Hodnota odtrhovacieho napéatia elektrickeho obluka sa ulozi spolo€ne pre 2-
taktny rezim, 4-taktny rezim a rezim s dialkovym ovladanim nohou.

Ak je parameter ,Tlacidlo hordka" nastaveny na ,vyp.”, hodnota sa ulozi samos-
tatne.

vyp./6,0 — 90,0 V
Vyrobné nastavenie: vyp.

Citlivost Comfort Stop
Parameter je k dispozicii iba vtedy, ked je parameter ,Tlacidlo horaka” nastaveny
na ,vyp.”

vyp./0,1 — 10,0 V
Vyrobné nastavenie: vyp.



Pri ukon&eni procesu zvarania nastane po znacnom zvySeni d[iky elektrického
obluka automatické vypnutie zvaracieho prudu. Tym sa zabrani tomu, aby sa elek-
tricky obluk pri nadvihnuti zvaracieho hordka TIG musel zbyto¢ne natiahnut do
dizky.

Priebeh:

1] 2 3 4][5]

7|7 |

e AN

E' Zvérajte.
|E| Na konci zvarania kratko nadvihnite zvéraci horak.

Elektricky oblik sa vyrazne predizi.

E' Spustite zvaraci horak nadol.
- Elektricky obluk sa zretelne skrati.
- Funkcia Comfort Stop sa aktivovala.

Zachovajte vysku zvaracieho horaka.
- Zvaraci prud sa pilovitym priebehom znizi (Down Slope).
- Elektricky obluk zhasne.

DOLEZITE! Down Slope je pevne dany a neda sa nastavovat.

E Nadvihnite zvaraci hordk od zvarenca.
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Ponuka Plyn

Parametre v po-

Predfuk pl
nuke Plyn reo K pynt

je dizka trvania predfuku plynu.

0,0-9,9s
Vyrobné nastavenie: 0,4 s

Doprt’:denie plynu
je dlzka trvania doprudenia plynu.

auto/0 — 60 s
Vyrobné nastavenie: auto

auto
V zavislosti od priemeru elektrody a zvaracieho prudu vypocita prudovy zdroj
optimalny ¢as doprudenia plynu a automaticky ho nastavi.
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Ponuka Komponenty

Zvaracie para-
metre v ponuke
Komponenty

Prevadzkovy rezim chladiaceho zariadenia
sluzi na ovladanie chladiaceho zariadenia.

eko/auto/zap./vyp.
Vyrobné nastavenie: auto

auto

Chladiace zariadenie za¢ne pracovat po zacati zvarania (ventilator a ¢erpadlo
chladiaceho média bezia).

Po skonceni zvérania pracuje chladiace zariadenie e$te 2 minuty. Po uplynuti 2
minut sa vypne aj chladiace zariadenie.

zap.

Dlhodoby chod

Len ¢o sa zapne prudovy zdroj, chladiace zariadenie za¢ne pracovat (ventilator
a Gerpadlo chladiaceho média bezia permanentne).

vyp.
Ziadna ¢innost, ani pri zaCati zvarania.

eko

Cerpadlo chladiaceho média zaéne pracovat po zadati zvarania.

Ventilator za¢ne pracovat od teploty vratnej vetvy chladiaceho média 40 °C
(104 °F) (len v spojeni s variantom senzora prietoku a teploty).

Pri napliani hadicového vedenia zvaracieho horaka, po tom ako prietok dosiahne
hodnotu > 0,7 l/min., Cerpadlo chladiaceho média pobezi eSte 10 sekund.

Po konci zvérania pracuje chladiace zariadenie eSte aspon 15 sekund. Ked teplota
vratnej vetvy chladiaceho média dosiahne < 40 °C, chladiace zariadenie sa vy-
pne.

Maximéalny ¢as dobehu su 2 minuty.

Filtrovaci ¢as — snima¢ prietoku
(iba ak chladiace zariadenie obsahuje variant senzora prietoku a teploty)
sluzi na nastavenie ¢asu medzi reakciou snimaca prietoku a varovnhym hlasenim.

5—-25s
Vyrobné nastavenie: 10 s

Varovny limit prietoku chladic¢a

(iba ak ma chladiace zariadenie k dispozicii variant senzora prietoku a teploty)
Ked je parameter aktivovany, pri prekro¢eni spodnej hranice zadanej hodnoty sa
vygeneruje varovanie.

vyp./0,75/0,8/0,85/0,9/0,95
Vyrobné nastavenie: vyp.

Vyprazdnit/naplnit hadicové vedenie zvaracieho horaka
(len v spojeni s chladiacim zariadenim MultiControl CU 600t/MC alebo CU 600t
MV/MC)

Funkcia na vyprazdnenie a naplnenie hadicového vedenia zvaracieho horaka, na-
priklad pri vymienani tela zvaracieho horaka.

Podrobny opis oboch funkcii je prilozeny.
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Vyprazdnenie
hadicového ve-
denia zvaracieho
horaka

112

Predpoklady pre vyprazdnenie hadicového vedenia zvaracieho horaka:

- chladiace zariadenie MultiControl,

- prevadzkovy rezim chladiaceho zariadenia je EKO alebo AUTO,

- prudovy zdroj nesmie byt v zvdracom rezime,

- hadicové vedenie zvaracieho hordka nesmie byt prave napifiané pouzitim fun-
kcie ,naplnit hadicové vedenie zvaracieho horaka",

- telo zvéracieho hordka musi byt namontované,

- hadicové vedenie zvaracieho horaka musi byt spravne pripojené.

Vyprazdnenie hadicového vedenia zvaracieho horaka mozno spustit bud cez po-
nuku Setup prudového zdroja, alebo kombinaciou tlacidiel na zvaracom horaku
TIG.

Spustenie v ponuke Setup

E Vstupte do ponuky Setup.

A

MENU

|z| Vyberte nastavenia komponentov.

L=

Vyberte moznost Vyprazdnit/naplnit hadicové vedenie zvaracieho horaka:
otocte a stlacte nastavovacie koliesko.

Uistite sa, ze zvaraci horak je spravne pripojeny.
E' Vyberte moznost Spustit.

Spustenie kombinaciou tlaéidiel na zvaracom horaku

E Stladte a podrzte tlacidlo LED.

Stlacte a na 2 sekundy podrzte
tlagdidlo Down (-).

* Stlacenim tlacidla Prechodné znizenie postup
prerusite.

Pri prili§ vysokej teplote chladiaceho média prebehne faza chladenia. Pogas fazy
chladenia asi 2-krat za sekundu zablikd LED na zvaracom horaku.

Né&sledne sa spusti vyprazdnovanie. Vyprazdnenie trva cca 30 sekund. Pocas vy-
prazdnovania asi 1-krat za sekundu zablikd LED na zvdracom horaku.



Naplnenie hadi-
cového vedenia
zvaracieho
horaka

Po uspeSnom vyprézdneni sa zobrazi prislusné potvrdenie.

Teraz mozno vymenit telo zvaracieho horaka.

Ak chcete vymenit hadicové vedenie zvaracieho horéka, vypnite najskér prudovy
zdroj.

DOLEZITE! Pri vyprazdnenom hadicovom vedeni zvaracieho horaka nie je mozny
zvaraci rezim!

Predpoklady pre naplnenie hadicového vedenia zvaracieho horaka:

- chladiace zariadenie MultiControl,

- prevadzkovy rezim chladiaceho zariadenia je EKO alebo AUTO,

- hadicové vedenie zvaracieho horaka nesmie byt prave vyprazdnované pomo-
cou funkcie ,vyprazdnit hadicové vedenie zvaracieho horaka”,

- hadicové vedenie zvaracieho horaka musi byt spravne pripojené.

- telo zvaracieho horaka musi byt namontované,

Naplnenie hadicového vedenia zvaracieho horaka mozno spustit bud cez ponuku
Setup prudoveého zdroja, alebo kombinaciou tladidiel na zvaracom horaku TIG.

Spustenie v ponuke Setup

E Vstupte do ponuky Setup.
A
MENU

|z| Vyberte nastavenia komponentov.

L=

E' Vyberte moznost Vyprazdnit/naplnit hadicové vedenie zvaracieho horaka:
otocte a stlacte nastavovacie koliesko.

Ak je hadicové vedenie zvaracieho horaka prédzdne, zobrazi sa prislusné
oznamenie.

Uistite sa, ze zvaraci hordk je spravne pripojeny a telo zvaracieho horaka je
namontované.

E' Stlacte tlacidlo kontroly plynu.

-\

\
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Spustenie kombinaciou tladidiel na zvaracom horaku

E' Stladte a podrzte tlacidlo LED.

Stlacte a na 2 sekundy podrzte
tlagidlo Up (+).

* Stlacenim tlacidla Prechodné znizenie postup
prerusite.

Spusti sa plnenie. Nap}nenie hadicového vedenia zvaracieho horaka trva priblizne
30 sekund. PocCas naplfhania asi 1-krat za sekundu zablika LED na zvaracom
horaku.

Po uspeSnom naplneni sa zobrazi prislusné potvrdenie.
DOLEZITE! Pred op&tovnym spustenim zvarania skontrolujte prevadzkovy rezim

chladiaceho zariadenia a v pripade potreby ho znova nastavte na hodnotu po-
trebnu na zvéranie.



Dokumentaéna ponuka

Dokumentac¢na
ponuka

Zobrazenie zvarovych spojov
E' Stlacte nastavovacie koliesko, aby sa zobrazili zvarové spoje

Do dennika sa zapisuju nasledujuce udaje:

No. ddmmyy hhmmss :
(1) 2) 3) (4) (5) (6) (7) (8)

(1) Sislo zvarania

(2) datum (ddmmrr)
(3) ¢as (hhmmss)

(4) trvanie zvérania v s

(5) zvéraci prud v A (stredna hodnota)

(6) zvéaracie napéatie vo V (stredna hodnota)
(7) energia elektrického obluka v kJ

(8) ¢. jobu

V zozname sa posuvate otdcanim nastavovacieho kolieska.

E| Vyberte moznost Zatvorit, &im opustite prehlad zvarani

Zobrazenie udalosti
E Stladenim nastavovacieho kolieska zobrazte udalosti

Prihlasené udalosti sa zobrazia s ddtumom a ¢asom.

E' Vyberte moznost Zatvorit, &im opustite prehlad udalosti

Zobrazenie dennika
E' Stladenim nastavovacieho kolieska zobrazite dennik (zvarania a udalosti)

Prihldsené udaje sa zobrazia ako zvarové spoje.

|E| Vyberte moznost Zatvorit a opustite dennik.

Zakladné nastavenia/rychlost vzorkovania
na nastavenie rychlosti vzorkovania

E' Stladte nastavovacie koliesko.

|E| Otac¢anim nastavovacieho kolieska zmerite hodnotu pre vzorkovaciu frekven-
ciu:

vyp.
vzorkovacia frekvencia je deaktivovana, ulozia sa len priemerné hodnoty.

0,1—-100,0s
Dokumentécia sa ulozi s nastavenou vzorkovacou frekvenciou.

E' Stlaéte nastavovacie koliesko a prevezmite frekvenciu vzorkovania
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Monitorovanie hraniénych hodnét/povolenie sledovania limitov
na aktivaciu/deaktivaciu monitorovania hrani¢nych hodnét

E' Stladte nastavovacie koliesko.

|E| Otocte nastavovacim kolieskom a zmente hodnotu pre monitorovanie hra-
ni¢nych hodnoét:

vyp.
Monitorovanie hrani¢nych hodnét je deaktivované.

zap.
Monitorovanie hrani¢nych hodnét je aktivované podla predpisov.

E' Stlacte nastavovacie koliesko a prevezmite nastavenie



Ponuka Job

Ulozenie jobu

Ukladanie jobu v
ponuke Job

Po ulozeni jobu sa do prislusnej ponuky Setup a zvaracich parametrov ulozia
zvaracie postupy a v8etky nastavenia.
Pri vytvérani jobov preto urc¢ite zohladnite aj parametre v ponukach Setup.

Joby je mozné ulozit dvoma spdsobmi.

- Ukladanie jobu v ponuke Job
- Ukladanie jobu pomocou nastavovacieho kolieska

Nastavenie zvaracieho postupu, prevadzkového rezimu, zvaracich parametrov
a parametrov ponuky Setup

E' Stladte tlagidlo Ponuka.

a
MENU

E| Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte ponuku Job.

Stlacte nastavovacie koliesko.

|E| Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte moznost ,Ulozit ako job ...".
|E| Stla¢te nastavovacie koliesko.

NajdblezitejSie parametre sa zobrazia v prehlade.

Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).
Otocte nastavovacim kolieskom:

prepisat existujuci job

(po stlageni nastavovacieho kolieska sa zobrazi prislusna bezpe&nostné
otazka)

alebo

vytvorit novy job.

Po stlaceni nastavovacieho kolieska sa zobrazi prveé volné &islo jobu.

E' Vyberte &islo jobu (otocte a stladte nastavovacie koliesko).
Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).

Zobrazi sa klavesnica.

@ Otacanim a stlac¢anim nastavovacieho kolieska zadajte nazov jobu.
@ Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).

Zobrazi sa potvrdenie na ulozZenie jobu.

E' Vyberte moznost Zavriet (otocéte a stlacdte nastavovacie koliesko).
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Ukladanie jobu
pomocou nasta-
vovacieho kolies-
ka

Nagcitanie jobu
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Nastavenie zvaracieho postupu, prevadzkového rezimu, zvaracich parametrov
a parametrov ponuky Setup

E' Nastavovacie koliesko drzte stlacené dlhSie ako 3 sekundy.
NajdblezitejSie parametre sa zobrazia v prehlade.

E' Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).
Otodte nastavovacim kolieskom:

prepisat existujuci job

(po stlaceni nastavovacieho kolieska sa zobrazi prislusna bezpe&nostné
otazka)

alebo

vytvorit novy job.

Po stla¢eni nastavovacieho kolieska sa zobrazi prvé volné &islo jobu.

|E| Vyberte &islo jobu (otodte a stladte nastavovacie koliesko).
E' Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).

Zobrazi sa klavesnica.

Otéacanim a stlacanim nastavovacieho kolieska zadajte nazov jobu.

Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).
Zobrazi sa potvrdenie na ulozenie jobu.

E' Vyberte moznost Zavriet (otoc¢te a stlacte nastavovacie koliesko).

Pomocou funkcie Nacitanie jobu je mozné nacitat udaje ulozeného jobu alebo Ea-
syJobu do zvaracich parametrov.

Prisludné udaje jobu sa mbézu zvarat, zmenit alebo ulozit ako novy job alebo Easy-
Job.

E' Stlacte tlacidlo Ponuka.

a
MENU

|E| Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte ponuku Job.

E' Stlacte nastavovacie koliesko.

Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte moznost ,Nacitat job ...".
E' Stlac¢te nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa zoznam jobov.

E' Vyberte job, ktory sa ma nacitat (otocte a stla¢te nastavovacie koliesko).
Zobrazi sa informacia o nacitani jobu.

Vyberte moznost Ano (otoéte a stlaéte nastavovacie koliesko).

Job sa nacita do zvaracich parametrov.



Vymazanie jobu

Procesné para-
metre pre opti-
malizaciu jobu

E Stladte tla¢idlo Ponuka.

a
MENU

|E| Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte ponuku Job.
E' Stlacte nastavovacie koliesko.
Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte moznost ,Vymazat job ...".

E Stlac¢te nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa zoznam jobov.

@ Vyberte job, ktory sa ma vymazat (otocéte a stlacte nastavovacie koliesko).
Zobrazi sa varovanie o vymazani jobu.

Vyberte moznost Ano (otodte a stladte nastavovacie koliesko).

Job bude odstraneny.

Pre optimaliz4ciu jobu je mozné nastavit nasledujuce procesné parametre:

Pracovné parametre

Startovaci prud
[% hlavného prudu]

Down Slope

[s]

UpSlope Koncovy prud

[s] [% hlavného prudul

Hlavny prud AC Balance

[A] len pri prudovych zdrojoch iWave
AC/DC
[%]

Znizeny prud Priemer elektrody

pre 4-taktny rezim [mm]

[% hlavného prudu]

Nastavenia zvaracieho postupu

Polarita
[DC-/AC]

Prevadzkovy rezim zvéaracieho horéka
TIG

[2-taktny rezim/4-taktny rezim/
bodové zvaranie]

Nastavenie impulzu TIG

Stehovanie

[s]

Dutycycle
[%]

Frekvencia impulzov
[Hz]

Tvar krivky impulzu
[$tvoruholnik/trojuholnik/sinus]

Zakladny prud
[% hlavného prudu]

Tvar krivky zdkladného prudu
[$tvoruholnik/trojuholnik/sinus]
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Nastavenia TIG AC
(len pri pradovych zdrojoch iWave AC/DC)

Frekvencia AC Tvar krivky kladna polvlna

[Hz] [$tvoruholnik/trojuholnik/sinus]
Pradovy offset AC Tvar krivky negativna polvlna
[%] [stvoruholnik/trojuholnik/sinus]

Parametre zapalovania

VF zapalovanie Reversed Polarity Ignition
[zap./vyp./dotykové VF zapalovanie/ [vyp./zap.]
externé]

Oneskorenie VF zapalovania

[s]

Monitorovanie elektrického obltika

Pozastavenie zapalovania Kontrola odtrhnutia elektrického
[s] obluka
[ignorovat/chybal

Cas filtra odtrhnutia elektrického
obluka
[s]

Nastavenia prevadzkového rezimu

Odtrhovacie napéatie elektrického Citlivost Comfort Stop
obluka [Vl
[V]

VSeobecné nastavenia

Cas $tartovacieho prudu Znizeny prud Slope 2

[s] [s]

Cas koncového prudu Cas bodovania

[s] [s]

Znizeny prud Slope 1
[s]

Nastavenia plynu TIG

Predfuk plynu Doprudenie plynu
[s] [s]

Korekéné hranice jobu

horna hranica hlavného prudu Jobslope
definuje ¢as medzi aktualnym, zvo-
0—-50% lenym a nasledujucim jobom

Vyrobné nastavenie: 0 %
0,0—-10,0s
Vyrobné nastavenie: O s
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dolna hranica hlavného prudu

-50-0%
Vyrobné nastavenie: 0 %

Nastavenia CycleTIG

CycleTIG aktivovany

Interval cyklov

Casovy interval

[s]

Zakladny prud
[A]

Interval ¢asu pozastavenia

[s]

Dokumentacia

Vzorkovacia frekvencia

Monitorovanie hraniénych hodnét

Pozadovana hodnota napatia

0,0 —100,0V
Vyrobné nastavenie: 100,0 V

Doln4a hranica trvania zvarania

-50,0-0,0s
Vyrobné nastavenie: -1,0 s

Dolnéa hranica napéatia

-10,0 - 0,0V
Vyrobné nastavenie: -1,0 V

Horna hranica trvania zvarania

0,0 —-50,0s
Vyrobné nastavenie: 1,0 s

Horna hranica napétia

0,0 — 10,0V
Vyrobné nastavenie: 1,0 V

Monitorovanie trvania zvarania

vyp./zap.
Vyrobné nastavenie: vyp.

Maximalny ¢as napatovej odchylky

vyp./0,1 — 10,0 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

Pozadovana hodnota energie

0,0 — max. kJ
Vyrobné nastavenie: 1,0 kJ

Pozadovana hodnota prudu

0,0 —1000,0 A
Vyrobné nastavenie: —

Dolné hranica energie

-100,0 — 0,0 kJ
Vyrobné nastavenie: 0,0 kJ

Dolna hranica prudu

-100 -0 A
Vyrobné nastavenie: -10 A

Horna hranica energie

0,0 — 100,0 kJ
Vyrobné nastavenie: 1,0 kJ

Horna hranica prudu

0O —100A
Vyrobné nastavenie: 10 A

Monitorovanie energie

vyp./zap.
Vyrobné nastavenie: vyp.

Max. ¢as prudovej odchylky

vyp./0,1 — 10,0 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

Reakcia pri prekroc¢eni

Ignorovat/Varovanie/Chyba
Vyrobné nastavenie: ignorovat
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Predvolené na-
stavenia ,,Ulozit
jobll

122

Pozadovana hodnota trvania zvarania

0,0 —999,9s
Vyrobné nastavenie: 5,0 s

Cislo jobu online
na aktivovanie/deaktivovanie moznosti, &i sa aktivny job v job-rezime sugasne
prestavi a spracuje

Po potvrdeni zobrazenej informacie mozno pre prednastavenia moznosti ,Ulozit
ako job" vybrat nasledujuce procesné parametre:

Jobslope

Jobslope
definuje ¢as medzi aktualnym, zvolenym a nasledujucim jobom

0,0 —-10,0s
Vyrobné nastavenie: O s

Korekéné hranice jobu

horna hranica hlavného prudu
na nastavenie hornej hranice hlavného prudu pre job

0,0 -20,0%
Vyrobné nastavenie: O

dolna hranica hlavného pridu
na nastavenie dolnej hranice hlavného prudu pre job

-20,0 — 0,0 %
Vyrobné nastavenie: O

Monitorovanie hraniénych hodnét

Pozadovana hodnota napatia

0,0 — 100,00V
Vyrobné nastavenie: 100,0 V

dolna hranica napatia

-10,0-0,0V
Vyrobné nastavenie: -1,0 V

horna hranica napatia

0,0 — 10,0V
Vyrobné nastavenie: 1,0 V

Maximalny ¢as napatovej odchylky

vyp./0,1 — 10,0 s
Vyrobné nastavenie: vyp.




Pozadovana hodnota prudu

0,0 — 1 000,0 A
Vyrobné nastavenie: —

dolna hranica prudu

-100-0A
Vyrobné nastavenie: -10 A

horna hranica prudu

O—100A
Vyrobné nastavenie: 10 A

Max. éas prudovej odchylky

vyp./0,1 — 10,0 s
Vyrobné nastavenie: vyp.

Pozadovana hodnota trvania zvarania

0,0 —999,9s
Vyrobné nastavenie: 5,0 s

dolna hranica trvania zvarania

-50,0 - 0,0s
Vyrobné nastavenie: -1,0 s

horna hranica trvania zvarania

0,0 —50,0s
Vyrobné nastavenie: 1,0 s

Monitorovanie trvania zvarania

vyp./zap.
Vyrobné nastavenie: vyp.

Pozadovana hodnota energie

0,0 — max. kJ
Vyrobné nastavenie: 1,0 kJ

dolna hranica energie

-100,0 — 0,0 kJ
Vyrobné nastavenie: 0,0 kJ

horna hranica energie

0,0 — 100,0 kJ
Vyrobné nastavenie: 1,0 kJ

Monitorovanie energie

vyp./zap.
Vyrobné nastavenie: vyp.

Reakcia pri prekroéeni

Ignorovat/Varovanie/Chyba
Vyrobné nastavenie: ignorovat
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EasyJob na Postup ako tlac¢idlo Oblubené obsadit moznostami EasyJob je opisany od strany
tlacidle 33.
Oblubené
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Prednastavenia

Prehlad

Prednastavenia obsahuju nasledujuce Casti:

Zobrazenie

- Podsvietenie

- Jazyky

- Datum a ¢as

- Zobrazenie systémovych udajov

- Rozsirenie zobrazenia zvaracich parametrov
- Zobrazenie parametrov iJob

Systém

- Konfiguréacia prudového zdroja

- Spéat na nastavenia z vyroby

- Obnovenie hesla webovej stranky

- Tlacidlo hordka I2 — kalotovy rezim
- Vykonanie kompenzécie R/L

Nastavenia siete

- Bluetooth zapnuté

- Konfiguréacia zariadeni Bluetooth
- Sietové nastavenia

- Aktivovat WLAN

- Nastavenia WLAN

Sprava pouzivatelov

- Vytvorenie pouzivatela/Prehlad
- Vytvorenie roly/Prehlad

- Server CENTRUM

Sprava
- Skusobn4 licencia
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Zobrazenie

Podsvietenie

Jazyky

Datum a ¢as

126

Podsvietenie
sluzi na nastavenie jasu displeja.

Jednotka -
Rozsah nastavenia 0 — 10
Vyrobné nastavenie 10

Nastavenie podsvietenia:

E Prednastavenia/Zobrazenie/Podsvietenie
E' Stladte nastavovacie koliesko.

Vyberte pozadovanu Uroven podsvietenia (otocte a stladte nastavovacie ko-
liesko).

Jazyk

Rozsah nastavenia: zavisi od verzie softvéru
Vyrobné nastavenie: Anglictina

Nastavenie jazyka

E' Prednastavenia/Zobrazenie/Jazyky
|E| Vyberte pozadovany jazyk (otocte a stla¢te nastavovacie koliesko).

Chvilu sa zobrazi symbol sveta a zmeni sa jazyk.

Datum a ¢as
sluzi na nastavenie datumu a Casu.

Rozsah nastavenia: rok/mesiac/den/hodina/minuta/Casove pasmo
Vyrobné nastavenie: —

Nastavenie datumu a ¢asu:

E Prednastavenia/Zobrazenie/D4tum a Cas

|E| Vyberte pozadované parametre (otocte a stlacte nastavovacie koliesko).
E' Parameter zmente otd&anim nastavovacieho kolieska.

Zmeneny parameter potvrdte stlacenim nastavovacieho kolieska.

E' Ak chcete opustit nastavenia datumu a ¢asu, stlacte tlacidlo Ponuka.



Zobrazenie
systémovych
udajov

Po vybere mozZnosti Zobrazit systémove udaje sa zobrazia aktualne systémové
udaje zvaracieho systemu:

06:48
16.07.2019

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

skuto¢na hodnota/hodnota Hold,
aktualny vykon elektrického obluka,
aktuéalna energia elektrického obluka,
prietok chladiaceho média,

teplota chladiaceho média,

celkovy ¢as prevadzky,

Cas prietoku prudu,

zvaracie napatie,

pozadovana hodnota zvaracieho prudu.

Stlagenim nastavovacieho kolieska sa systémové udaje skryju a zobrazia sa zvara-
cie parametre.
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RozSirenie zo-
brazenia
zvaracich para-
metrov

128

Pomocou tejto funkcie mozno v zvaracich parametroch 1 — 3 zobrazit dalSie pa-
rametre alebo nastavenia.

- Ziadne obsadenie
- Postup
- Prevadzkovy rezim zvaracieho hordka TIG

- Nastavenia TIG:
stehovanie, frekvencia impulzov, zdkladny prud, Dutycycle, tvar krivky
pulzného prudu, tvar krivky zakladného prudu, ¢as Startovacieho prudu, ¢as
koncového prudu, doba bodovania, zniZzeny prud Slope 1, zniZzeny prud Slope
2, frekvencia AC, prudovy offset AC, tvar krivky kladna polovlna, tvar krivky
negativna polovlna

- nastavenia elektrédy:
Gas Startovacieho prudu, charakteristika, odtrhovacie napéatie, Anti-Stick,
frekvencia AC

- Nastavenia CEL:
Gas Startovacieho prudu, odtrhovacie napéatie, Anti-Stick

- Nastavenia zapalovania:
VF zapalovanie, ¢as oneskorenia VF zapalovania, pozastavenie zapalovania,
¢as filtra odtrhnutia elektrického obluka, monitorovanie odtrhnutia elek-
trického obluka, tla¢idlo horaka, odtrhovacie napéatie elektrického obluka, cit-
livost Comfort Stop, zapalovanie Reversed Polarity Ignition

- Nastavenia plynu
predfuk plynu, doprudenie plynu

- Nastavenia komponentov:
prevadzkovy rezim chladiaceho zariadenia, ¢as filtra snimacda prietoku, va-
rovny limit prietoku chladi¢a

RozSirenie zobrazenia zvéracich parametrov:

IEI Prednastavenia/Zobrazenie/RozS8irenie zobrazenia zvaracich parametrov
E' Stladte nastavovacie koliesko.

Vyberte umiestnenie zvaracich parametrov P1 — P3 (otodte a stladte nastavo-
vacie koliesko).

Vyberte obsadenie umiestnenia parametra (otoc¢te a stlacte nastavovacie ko-
liesko).

E' Vyberte moznost Ulozit (otocte a stlacte nastavovacie koliesko).

Parameter sa zobrazi vo vybranom umiestneni parametra pri zvaracich paramet-
roch, kde ho mozno aj zmenit.



Zobrazenie para-
metrov iJob

Pomocou tejto funkcie mozno pri joboch ulozit dalSie parametre alebo nastave-
nia.

- Pracovné parametre:
Startovaci prud, UpSlope, znizeny prud, Down Slope, koncovy prud, AC Ba-
lance, priemer elektrody

- Nastavenia zvaracieho postupu:
kalotovy rezim, polarita

- Nastavenie impulzu TIG:
stehovanie, frekvencia impulzov, zdkladny prud, Dutycycle, tvar krivky impul-
zu, tvar krivky zakladného prudu

- Nastavenia AC:
frekvencia AC, tvar krivky kladnej polvlny, tvar krivky zdpornej polvlny

- Nastavenia zapalovania a prevadzky:
Reversed Polarity Ignition

- V8eobecné nastavenia:
2-step setup (8tartovaci prud, koncovy prud)

Nastavenia 4-taktného rezimu (znizeny prud Slope 1, znizeny prud Slope 2)
Nastavenia bodovania (¢as bodovania)

- CycleTIG:
CycleTIG aktivovany, Casovy interval, interval Casu pozastavenia, interval cyk-
lov, zakladny prud

RozSirenie zobrazenia parametrov iJob:

IEI Vyberte Prednastavenia/Zobrazenie/Zobrazenie parametrov iJob.
E' Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte zelanu skupinu.

E Stlacte nastavovacie koliesko.

Otocte nastavovacim kolieskom a zvolte poZzadovany parameter.
E' Stlacte nastavovacie koliesko.

@ Vyberte moznost Ulozit a opustite Zobrazenie parametrov iJob.

Parameter sa zobrazi pri joboch, kde ho mozno aj zmenit.
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Systém

Konfiguracia
prudového zdro-
ja

Spat na nastave-
nia z vyroby

Obnovenie hesla
webovej stranky

Tlacidlo horaka
I2 — kalotovy
rezim

130

E' Prednastavenia/Systém/Konfiguracia prudového zdroja
|z| Stlacdte nastavovacie koliesko.

Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte polozky: nazov, tovaren, hala, bun-
ka, dodato¢né informacie.

Ak chcete upravit vybratu polozku, stlacte nastavovacie koliesko.
Zobrazi sa klavesnica.

E' Otacanim a stla¢anim nastavovacieho kolieska zadajte konfigura¢né udaje.
@ Vyberte moznost OK (oto¢enim a stlacenim nastavovacieho kolieska).

Po zadani véetkych konfiguraénych udajov vyberte moznost Ulozit (otogenim
a stla¢enim nastavovacieho kolieska).

E Prednastavenia/Systém/Spat na nastavenia z vyroby
|E| Stlacte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa vyzva na potvrdenie navratu na vyrobné nastavenia.

El Ota&anim nastavovacieho kolieska vyberte moznost Ano.

Ak chcete zariadenie vratit na vyrobné nastavenia, stlacte nastavovacie ko-
liesko.

Prudovy zdroj sa vrati na vyrobné nastavenia.

E' Prednastavenia/Systém/Obnovenie hesla webovej stranky
|z| Stlacdte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa vyzva na potvrdenie obnovenia hesla webovej stranky.

E Otéa&anim nastavovacieho kolieska vyberte moznost Ano.
Na obnovenie hesla webovej stranky stlacte nastavovacie koliesko.

Heslo webovej stranky sa obnovi na nastavenia z vyroby:
meno pouzivatela = admin
heslo = admin

E Predvolené nastavenia/Systém/Tlacgidlo hordka I2 — kalotovy rezim
|E| Stlacte nastavovacie koliesko.

E' Otocenim nastavovacieho kolieska vyberte moznost Vypnuté alebo Zapnuté

Vypnuteé
Aktivacia kalotového rezimu dlhym stlacenim tlacidla horaka nie je mozna.

Zapnuté
Kalotovy rezim sa aktivuje dlhym stlacenim tlacidla horaka.



Vykonanie kom-
penzacie R/L

Stladte nastavovacie koliesko.

UPOZORNENIE!

Kompenzacia R/L sa musi vykonat oddelene pre kazdy zvaraci postup.

Odpor zvaracieho obvodu R [MOhm]

Zistovanie odporu zvaracieho obvodu sluzi ako informécia o celkovom odpore ha-
dicového vedenia zvaracieho horaka, zvaracieho horaka, zvarenca a uzemnovacie-
ho kabla.

Ak napriklad po vymene zvaracieho horaka zistite zvySeny odpor zvaracieho ob-
vodu, mézu byt chybné nasledujuce komponenty:

- hadicové vedenie zvaracieho horaka

- zvéraci horak

- uzemnovacie spojenie so zvarencom

- uzemnovaci kabel

Indukénost zvaracieho obvodu L [uH]

PoloZenie hadicového vedenia ma
znacny vplyv na zvaracie vlastnosti.
Hlavne v pripade pulzného zvarania a
zvarania AC moéze velkost induk&nosti
zvaracieho obvodu zavisiet od dizky a
polozenia hadicového vedenia. Narast
prudu sa obmedzi.

Ak sa polozenie hadicového vedenia
zvéracieho horaka zmeni, mozno opti-
malizovat vysledok zvarania.

PoloZenie hadicového vedenia musi byt
vykonané na zdklade vyobrazenia.

Vykonanie kompenzacie R/L

E' Prednastavenia/Systém/Vykonanie kompenzéacie R/L
|z| Stlacdte nastavovacie koliesko.

Zobrazia sa aktualne hodnoty.

E' Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).

Zobrazi sa druha obrazovka kompenzacie R/L.

Postupujte podla pokynov na zobrazenej obrazovke.
E Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).

Zobrazi sa tretia obrazovka kompenzacie R/L.

E' Postupujte podla pokynov na zobrazenej obrazovke.
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Vyberte moznost Dalej (otodte a stladte nastavovacie koliesko).
Vyhodnotia sa aktuédlne hodnoty.

Po vykonani kompenzacie R/L sa zobrazi potvrdenie a aktualne hodnoty.
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Nastavenia siete

VSeobecné in-
formacie

Bluetooth za-
pnuté

Kazdy ucastnik Bluetooth ma vlastnu MAC adresu. Pomocou MAC adresy mozno
priamo priradit pruadovy zdroj, ¢im sa zabrani vymene.

Prudovy zdroj dokaze komunikovat s nasledujucimi zariadeniami Bluetooth:
- dialkové ovladanie RC Panel Basic /BT,

- dialkové ovladanie nohou RC Pedal TIG /BT,

- kukla Vizor Connect /BT.

Aktivne pripojenie Bluetooth je na displeji znazornené svietiacim symbolom Blue-
tooth v stavovom riadku:

d "’ Dc- HF * 19.09?290:13

Pri zariadeniach Bluetooth rovnakého typu mozno z bezpeénostnych dévodov k
prudovému zdroju aktivne pripojit iba jedno zariadenie.

Mozné je aktivne pripojenie Bluetooth s viacerymi zariadeniami Bluetooth
réznych typov.

Nové zariadenia Bluetooth treba vzdy konfigurovat v ponuke Setup.

Existujuce, aktivne spojenie Bluetooth neméze byt prerusené alebo ovplyvnené
inym ucastnikom Bluetooth.

Dialkové ovladania Bluetooth maju prioritu pred kédblovymi dialkovymi ovladania-
mi alebo zvaracimi hordkmi s funkciou ovladania.

Ak sa pocas priebehu zvarania prerusi pripojenie kablovych dialkovych ovladani

alebo dialkovych ovladdani Bluetooth s prudovym zdrojom, ukon¢i sa proces zvara-
nia.

Bluetooth zapnuté
sluzi na aktivaciu/deaktivaciu funkcie Bluetooth.

Rozsah nastavenia: zap./vyp. (zaciarkavacie poli¢ko)
Vyrobné nastavenie: vyp.

Aktivacia/deaktivacia funkcie Bluetooth:

E' Predvolené nastavenia/Nastavenia siete/Bluetooth zap.
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Konfiguracia za-
riadeni Blueto-
oth
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Ak chcete aktivovat/deaktivovat funkciu Bluetooth, stlacte nastavovacie ko-
liesko.

Funkcia Bluetooth je deaktivovana

Funkcia Bluetooth je aktivovana

Pri aktivovanej funkcii Bluetooth je mozné nakonfigurovat zariadenia Blueto-
oth.

E Zapnite zariadenie Bluetooth.
El Predvolené nastavenia/Nastavenia siete/Konfiguracia zariadeni Bluetooth.

E' Stladte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa zoznam rozpoznanych zariadeni Bluetooth s ndzvom, MAC adresou a
informaciami.

Otocte nastavovacim kolieskom a zvolte pozadované zariadenie Bluetooth.

E Zobrazenu MAC adresu porovnajte s MAC adresou v zariadeni.

Stlac¢te nastavovacie koliesko, aby sa vytvorilo aktivne spojenie s vybranym
zariadenim.

Zobrazi sa vyzva na sparovanie zariadenia Bluetooth.
[6] Zvolte moznost Ano.

Vytvori sa aktivne spojenie s vybranym zariadenim Bluetooth. Aktivne spojenie sa
zobrazi v ¢asti Informéacie.

Symboly, ktoré sa zobrazia v ¢asti Informaéacie:

co | wo%

Aktivne pripojenie Bluetooth

Prostrednictvom uc¢astnika Bluetooth je mozné vykonavat aktivhu zmenu
prudoveého zdroja.

V zavislosti od dostupnosti Udajov sa zobrazuju dodato¢né informacie ako stav
akumulatora, intenzita signalu, ... u¢astnika Bluetooth.

Spojené
Udastnik Bluetooth uz bol v aktivnom spojeni s prudovym zdrojom a zobrazi sa na
zozname Ucastnikov Bluetooth.

Neaktivne
NaSiel sa novy ucastnik Bluetooth alebo u&astnika Bluetooth odstranil pouzivatel.



Sietové nastave-
nia

Aktivovat WLAN

Nastavenia
WLAN

E Vyberte Predvolené nastavenia/Sietové nastavenia/Setup siete.

E' Stladte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa prehlad nastaveni siete.

Ak je aktivovand moznost DHCP, su parametre Adresa IP, Maska siete a Predvo-
lena brana, DNS server 1 a DNS server 2 sivé a nedaju sa nastavit.

E' Otoé&te nastavovacim kolieskom a zvolte DHCP.

Moznost DHCP sa deaktivuje a sietové parametre sa nadsledne mézu nastavit.

Otocte nastavovacim kolieskom a zvolte pozadovany sietovy parameter.

|E| Stla¢te nastavovacie koliesko.
Zobrazi sa numericky blok pre vybrany sietovy parameter.

@ Zadajte hodnotu pre sietovy parameter.

Vyberte moznost ,Ulozit" a potvrdte hodnotu pre parameter siete/stlacte na-
stavovacie koliesko.

Hodnota pre sietovy parameter sa prevezme a zobrazi sa prehlad nastaveni siete.

Zvolte ,Ulozit", aby ste prevzali zmeny v nastaveniach siete.

Aktivacia WLAN
na aktivaciu/deaktivaciu funkcie WLAN

Rozsah nastavenia: zap./vyp. (zac¢iarkavacie poli¢ko)
Vyrobné nastavenie: vyp.

Aktivacia/deaktivacia funkcie WLAN:

E Predvolené nastavenia/Nastavenia siete/Aktivacia WLAN

E' Ak chcete aktivovat/deaktivovat funkciu WLAN, stladte nastavovacie kolies-
ko.

Funkcia WLAN je deaktivovana

Funkcia WLAN je aktivovana

Pri aktivovanej funkcii WLAN je mozné vykonat nastavenia WLAN.

E Vyberte Predvolené nastavenia/Nastavenia siete/Nastavenia WLAN.
El Stlaéte nastavovacie koliesko.

Zobrazia sa dostupné siete Wi-Fi.

E Vyberte ,krajinu* a stladte nastavovacie koliesko.
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E' Vyberte ,krajinu" a stladte nastavovacie koliesko.

E Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte prislusnu krajinu.
Stlacte nastavovacie koliesko.

E' Vyberte moznost Ulozit a stladte nastavovacie koliesko.
|E| Vyberte ,,OK" a stladte nastavovacie koliesko.



Sprava pouzivatelov

Prehlad Sprava pouzivatelov obsahuje nasledujuce ¢asti:
- VSeobecné informacie
- Vytvéranie rol a pouzivatelov
- Uprava roli/pouzivatelov, deaktivacia spravy pouzivatelov
- CENTRUM Server
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VsSeobeché informacie

VSeobecné in-
formacie

Vysvetlenie poj-
mov

Vopred defino-
vané roly a
pouzivatelia
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Sprava pouzivatelov je UGelna vtedy, ak viaceri pouzivatelia pracuju s jednym
a tym istym prudovym zdrojom.
Spréava pouzivatelov prebieha pomocou réznych roli a klu¢ov NFC.

Vzdy v zavislosti od stavu vzdelania alebo kvalifikacie pouzivatela budu pouziva-
telia priradeni réznym roldm.

Administrator

Administrator ma neobmedzené pristupové prava na vSetky funkcie prudového
zdroja. K jeho uloham patri okrem iného:

- vytvéranie roli,

- zriadovanie a spravovanie dat pouzivateloy,

- zadavanie pristupovych pray,

- aktualizacia firmvéru,

- zabezpecenie udajov, ...

Sprava pouzivatelov

Sprava pouzivatelov zahfha v8etkych pouzivatelov registrovanych na prudovom
zdroji. VZdy v zavislosti od stavu vzdelania alebo kvalifikacie pouzivatela budu
pouzivatelia priradeni réznym rolam.

Karta NFC

Kazdy pouzivatel registrovany v prudovom zdroji dostane konkrétnu kartu NFC
alebo klu¢enku NFC.

V tomto navode na pouzitie sa karta NFC a klu¢enka NFC spolo¢ne nazyvaju kluc¢
NFC.

DOLEZITE! Kazdému pouzivatelovi by mal byt priradeny vlastny klu¢ NFC.

Roly

Roly sluzia na spravu registrovanych pouzivatelov (= sprava pouzivatelov). V
rolach sa stanovuju pristupoveé prava a pracovné ¢innosti, ktoré mdézu vykonavat
pouzivatelia.

V Gasti Prednastavenia/Sprava pouzivatelov su vyrobcom vopred definované 2 ro-
ly:

administrator
so vSetkymi pravami a moznostami.

Rola ,, administrator” sa neda odstranit, premenovat ani upravit.

Rola ,,administrator” obsahuje vopred definovaného pouzivatela ,admin*, ktory sa
neda odstranit. Pouzivatelovi ,admin* mozno priradit meno, jazyk, jednotku, we-
bové heslo a klu¢ NFC.

Ked ,,admin” dostane priradeny klu¢ NFC, aktivuje sa sprava pouzivatelov.

locked
vopred nastavena vyrobcom. Rola ma prava na zvaraci postup bez procesnych pa-
rametrov a prednastaveni.



Odportcéanie pre
zakladanie rol
a pouzivatelov

Rola ,locked”
- sa neda odstranit ani premenovat,
- sa da upravit, aby podla potreby povolovala rézne funkcie.

Role ,locked” sa nemo6zu priradovat ziadne klu¢e NFC.

Ak pouzivatelovi ,admin” nie je priradeny Ziadny klu¢ NFC, funguje na odomknu-
tie a zamknutie prudového zdroja kazdy klu¢ NFC (neexistuje sprava pouzivateloy,
pozri kapitolu Uzamknutie alebo odomknutie pradového zdroja pomocou kluca
NFC, strana 46).

Pri zakladani rol a klu¢ov NFC je potrebny systematicky postup.

Fronius odporuca vytvorit jeden alebo dva klu¢e administratorov. Bez adminis-
tratorskych prdv nemozno v najhor§om pripade obsluhovat prudovy zdroj.

UPOZORNENIE!

Strata niektorého kluéa NFC administratora méze, v zavislosti od nastaveni,
viest az k nepouzitelnosti pradového zdroja! Jednu z oboch kariet NFC spravcu
ulozit na bezpeénom mieste.

Postup
E' Vytvorte dvoch rovnocennych pouzivatelov s rolou ,administrator”.

Pristup k funkcidm administratora tak zostane zachovany aj po strate nie-
ktorého z klu¢ov NFC administratora.

E Zamyslite sa nad dals$imi rolami:
- Kolko roli je potrebnych?
- Ktoré prava budu priradené dotyénym rolam?
- Kolko pouzivatelov existuje ?
E' Vytvaranie rol
Priradovanie rol pouzivatelom
Odskusajte, ¢i maju zalozeni pouzivatelia pristup k svojim roldm pomocou
klucov NFC.
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Vytvaranie rol a pouzivatelov

Vytvaranie UPOZORNENIE!
pouzivatelov
Ked'sa vopred definovanému pouzivatelovi ,,admin* v ¢asti Prednastavenia/

Sprava pouzivatelov/Vytvorit pouzivatela — Prehlad priradi klué NFC, aktivuje sa
sprava pouzivatelov.

E' Prednastavenia/Sprava pouzivatelov/Vytvorit pouzivatela — Prehlad

|z| Stla¢te nastavovacie koliesko.
Zobrazi sa zoznam dostupnych pouzivatelov.

Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte moznost Vytvorit nového pouziva-
tela.

Stladte nastavovacie koliesko.
Zobrazi sa klavesnica.

UPOZORNENIE!

Z dévodu ochrany osobnych tdajov by sa pri vytvarani novych pouzivatelov ne-
mali zadavat celé mena3, ale len osobné identifikaéné disla.

E' Otacanim a stlacanim nastavovacieho kolieska zadajte meno pouzivatela.
|E| Vyberte moznost OK.

Zobrazi sa moznost Upravit pouzivatela

Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte pozadovanu polozku, stlagenim
nastavovacieho kolieska polozku upravte:

- Meno pouzivatela *
-  Rola™*
- Meno*
- Priezvisko *
- Jazyk**
- Jednotka **
- Standardné verzia **
- Karta NFC:
postupujte podla zobrazenych pokynov
(prilozte novy klu¢ NFC na ¢&itacku kluc¢ov NFC a pockajte na potvrdenie
rozpoznania).
- Webové heslo *
- Mobilné zariadenie:
postupujte podla pokynov aplikdcie WeldConnect

* zadanie pomocou klavesnice
** vyber zo zoznamu

Vyberte moznost Ulozit a stladte nastavovacie koliesko

Vytvorenie roly E Prednastavenia/Sprava pouzivatelov/Vytvorit rolu — Prehlad
E' Stladte nastavovacie koliesko.
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Zobrazi sa zoznam dostupnych roli.

E' Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte moznost Vytvorit novu rolu.
Stlacdte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa klavesnica.

E Otacanim a stlac¢anim nastavovacieho kolieska zadajte nazov roly.
E' Zvolte moznost , OK".

Zobrazi sa moznost Upravit rolu.

Otocenim nastavovacieho kolieska vyberte pozadovanu funkciu, stlagdenim
nastavovacieho kolieska funkciu povolte.

Symboly:

L ... skryté

® ... iba na ¢itanie
Vi ... &itanie a zapis

Vyberte moznost Ulozit a stla¢te nastavovacie koliesko.
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Uprava roli/pouzivatelov, deaktivacia spravy
pouzivatelov

Uprava pouziva-
tela

Uprava roli

Deaktivacia
spravy pouziva-
telov
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E Prednastavenia/Spréava pouzivatelov/Vytvorit pouzivatela — Prehlad
|E| Stlaéte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa zoznam dostupnych pouzivatelov.

E' Otéacajte nastavovacie koliesko a vyberte pouzivatela, ktorého chcete zmenit.
Stladte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa moznost Upravit pouzivatela

Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte pozadovanu polozku, stlacenim
nastavovacieho kolieska polozku upravte:
zadanie pomocou klavesnice alebo vyber zo zoznamu

E Stlacdte nastavovacie koliesko.
Vyberte moznost Ulozit a stladte nastavovacie koliesko

E Prednastavenia/Sprava pouzivatelov/Vytvorit rolu — Prehlad
E' Stlacéte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa zoznam dostupnych roli.

E' Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte rolu, ktoru chcete zmenit.
Stlacdte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa moznost Upravit rolu.

Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte pozadovanu funkciu, stlacenim na-
stavovacieho kolieska funkciu upravte.

E' Stlacte nastavovacie koliesko.
Vyberte moznost Ulozit a stlacte nastavovacie koliesko.

IEI Prednastavenia/Sprava pouzivatelov/Vytvorit pouzivatela — Prehlad
E' Stlacte nastavovacie koliesko.

E Vyberte vopred definovaného pouzivatela ,admin®.

Otocte nastavovacim kolieskom a vyberte kartu NFC.

E' Stladte nastavovacie koliesko.
Zobrazi sa bezpe&nostna otédzka na nahradenie alebo odstranenie karty NFC.

UPOZORNENIE!

Ak pri vopred definovanom pouzivatelovi ,admin” odstranite kartu NFC, deakti-
vuje sa sprava pouzivatelov.

@ Zvolte moznost , Odstranit".



Sprava pouzivatelov je deaktivovana, prudovy zdroj je uzamknuty.
Pradovy zdroj mozno odomknut a zamknut kazdym klu¢om NFC (pozri stranu
46).
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CENTRUM - Central User Management

Aktivovat CEN-
TRUM-Server

144

CENTRUM je softvér na centralnu spravu pouzivatelov. Podrobné informacie
najdete v navod na obsluhu pre CENTRUM (42,0426,0338,xx).

CENTRUM-Server mozno pomocou nasledujuceho postupu aktivovat aj priamo v
prudovom zdroji:

E' Prednastavenia/Sprava pouzivatelov/CENTRUM Server
|z| Stlacte nastavovacie koliesko.

Zobrazi sa moznost Nastavenia CENTRUM Servera.

Vyberte moznost CENTRUM Server je aktivovany a stladte nastavovacie ko-
liesko.

Vyberte moznost CENTRUM Server, stlacte nastavovacie koliesko a pomocou
klavesnice zadajte adresu CENTRUM Servera.

E' Vyberte moznost OK.
Vyberte tlagidlo Overit.
Nastavenia ulozte.



Sprava

Skusobna licen-
cia

Aktivovanie
skusobnej licen-
cie

So skusobnou licenciou je mozné bezplatne pouzivat a testovat vSetky baliky fun-
kcii dostupné v prudovom zdroji.

Po aktivacii skuSobnej licencie budu k dispozicii vSetky baliky funkcii a rozsirenia
pocas 10 hodin vypalu elektrickym oblukom. 2 hodiny pred uplynutim platnosti
skuSobnej licencie sa zobrazi varovanie.

Aktivovanu sku8obnu licenciu nie je mozné prerusit, uplynutu ska$obnu licenciu
nie je mozné znovu aktivovat.

Skusobna licencia je pri dodani sériovo nain§talovana v prudovom zdroji.

IEI Prednastavenia/Sprava/Skusobna licencia

E' Stladte nastavovacie koliesko

Zobrazia sa informacie na aktivaciu skuSobnej licencie.

[3] Vyberte tlacidlo Dalej.

Registracia cez aplikaciu WeldConnect

[5] Vyberte tlacidlo Dalej.

@ Spustite skigobnu licenciu vyberom moznosti Dalej
Potvrdte bezpeénostnu otédzku.

Zobrazi sa potvrdenie o spusteni skuSobnej licencie.

Vyberte tla¢idlo Ukong¢it

V Casti Sprava sa zobrazuje ¢as zostavajuci do uplynutia platnosti skiSobnej
licencie.
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Systémové informacie

Informacie o za- Medzi informaciami o zariadeni sa zobrazuju nasledujuce udaje:
riadeni
Sériové &islo
Verzia zariadenia
Verzia softvéru
IP adresy
Zobrazenie licencie typu Open-Source...
- Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte moznost Zobrazit licencie typu
Open-Source.
-  Stladte nastavovacie koliesko.

Zobrazia sa pouzivané licencie typu Open-Source.

- Otacanim nastavovacieho kolieska vyberte moznost Zavriet.
- Stlacte nastavovacie koliesko.
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SmartManager — webova lokalita
prudového zdroja
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SmartManager — webova lokalita prudového zdro-

ja

VSeobecné in-
formacie

Vyvolanie
stranky Smart-
Manager
prudového zdro-
ja

Fronius

Zmena hesla/
odhlasenie

Vdaka stranke SmartManager ma prudovy zdroj vlastnu webovu lokalitu.

Ked prudovy zdroj pripojite sietovym kablom k pocitacu alebo ho integrujete do
siete, mozno prejst prostrednictvom IP adresy prudového zdroja na stranku
SmartManager prudového zdroja.

Ak chcete prejst na stranku SmartManager, budete potrebovat aspon IE 10 alebo
iny moderny prehliadac.

V zavislosti od konfiguracie zariadenia, softvérovych rozsireni a existujucich
moznosti sa zaznamy zobrazené na stranke SmartManager mozu Lisit.

Priklady pre zobrazené zaznamy:
- Aktualne systémové udaje

- Dokumentéacia, dennik

- Udaje jobu (iba pri dostupnom baliku funkcii OPT/i Jobs)
- Nastavenia prudového zdroja
- Zaloha a obnovenie

- Sprava pouzivatelov

- Prehlad

- Update (aktualizacia)

- Baliky funkcii

- Snimka obrazovky

V &asti Informacie o systéme si odpiSte adresu IP prudového zdroja.
IP adresu zadajte do vyhladavacieho pola prehliadaca.

[][e] (]

Zadajte meno pouzivatela a heslo.
Vyrobné nastavenie:
Meno pouzivatela = admin

Heslo = admin.

Zobrazi sa strdnka SmartManager prudového zdroja.

\Froniu=g

Kliknutim na logo Fronius sa otvori domovské strdnka spolo&nosti Fronius:
www.fronius.com.

Kliknutim na tento symbol
- mozno zmenit pouzivatelské heslo,
- samozno odhlasit zo stranky SmartManager.
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Zmena hesla stranky SmartManager:

E' Zadajte staré heslo.

|z| Zadajte nové heslo.

E' Opakujte nové heslo.
Kliknite na ikonu , Ulozit".

Jazyk

Kliknutim na tento symbol sa zobrazia jazyky dostupné pre stranku SmartMana-
ger.

Aktualne nastaveny jazyk sa zobrazi vedla symbolu.

Ak chcete zmenit jazyk, kliknite na poZzadovany jazyk.
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Aktualne systémové udaje

Aktualne
systémové udaje

V zavislosti od zvaracieho postupu sa zobrazuju aktualne udaje zvaracieho
systému, napriklad:

postup

IST alebo HOLD

zvaraci prud

zvéracie napéatie

aktualny vykon elektrického obluka
aktudlna energia elektrického obluka
prietok chladiaceho média*

teplota chladiaceho média*

prietok ochranného plynu

Cas vypalu elektrickym oblukom
celkovy &as prevadzky
prevadzkovy rezim

Tycova elektréda/CEL

postup

IST alebo HOLD

zvaraci prud

zvéracie napéatie

Startovaci prud

dynamika

aktualny vykon elektrického obluka
aktudlna energia elektrického obluka
Cas vypalu elektrickym oblukom
celkovy &as prevadzky

zvéraci postup/nézov jobu/gislo jobu

dalSie udaje podla zvaracieho postupu ulozeného v jobe

Iba pri pripojenom chladiacom zariadeni s moznostou OPT/i CU senzor

prietoku a teploty
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Dokumentacia, dennik

Dennik

152

V ¢gasti Dennik sa zobrazuje poslednych 100 poloziek dennika. Tieto polozky
dennika mézu predstavovat zvarania, chyby, varovania, ozndmenia a udalosti.
Pomocou tlacidla ,,Casovy filter” mobzete filtrovat zobrazené udaje podla ¢asu.
Pritom sa zadava datum (rrrr mm dd) a das (hh mm), a to od — do.

Prazdny filter nacita najnovsie zvarania.

Zobrazenie zvarani a udalosti je mozné deaktivovat.

Zobrazuju sa nasledujuce udaje:

“e ful 2 | ir A
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7)
(1) &islo zvéarania
(2) ¢as zaciatku (datum a ¢as)

(3) trvanie zvarania v s

(4) zvéaraci prud v A (stredna hodnota)

(5) zvaracie napéatie vo V (stredna hodnota)

(6) IP — vykon elektrického obluka vo W (z aktualnych hodnét podla ISO/TR
18491)

(7) IE — energia elektrického obluka v kJ (ako celkova hodnota celého zvéara-
nia podla ISO/TR 18491)

Ak su k dispozicii v systéme, zobrazia sa aj joby.
Kliknutim na zdznam dennika sa zobrazia podrobnosti.

Podrobnosti o zvaroch:

- ¢&. oblasti

- trvanie oblasti zvarania v sekundéach

- zvaraci prud v A (stredna hodnota)

- zvaracie napétie vo V (stredna hodnota)

- rychlost zvarania (cm/min)

- vykon elektrického obluka z momentalnych hodnét vo W
- energia elektrického obluka v kJ

- ¢&.jobu

- proces



Zakladné nasta-
venia

L]

Kliknutim na softvérové tlacidlo ,Pridat medzeru” je mozné zobrazit dalSie hod-
noty, napriklad ¢as spustenia (¢as prudového zdroja).

Ak je na prudovom zdroji dostupné doplnkové prislusenstvo dokumentacia OPT/i,
mozno zobrazit aj jednotlivé useky zvarani.

(=] e |

Pomocou tlacidiel PDF a CSV mozno dokumentaciu exportovat v zelanom
formate.

Na export vo formate CSV musi byt v prudovom zdroji dostupné doplnkové
prislusenstvo dokumentacia OPT/i.

V zdzname Zakladné nastavenia je mozné nastavit vzorkovaciu frekvenciu pre do-
kumentaciu.
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Udaje o jobe

Udaje o jobe

Prehlad jobov

Editovanie jobu

154

Zaznam Udaje o jobe sa zobrazuje iba v pripade, ak pridovy zdroj obsahuje balik
funkcii FP Job.

Pod zdznamom Udaje o jobe je mozné:

- prezriet existujuce joby zvaracieho systému,

- optimalizovat existujuce joby zvaracieho systéemu,

- externe ulozené uUlohy preniest na zvéraci systém,

- existujuce ulohy zvéaracieho systému exportovat ako sibor PDF * alebo CSV.

V prehlade jobov sa uvddza zoznham vS8etkych jobov ulozenych vo zvdracom
systéme.

Po kliknuti na job sa zobrazia udaje a parametre ulozené pre tento job.

Udaje o jobe a parametre si mozete v prehlade jobov len prezerat. Sirku stipca
pre parameter a hodnotu je mozné jednoducho prispdsobit tahanim kurzora mysi.
Dalsie joby je mozné jednoducho pridat stladenim tlagidla Pridat stipec v zozna-
me so zobrazenymi udajmi.

L]

Vdaka tomu mozZno jednoducho porovnat hodnoty réznych jobov.

Existujuce joby zvaracieho systému mozno editovat.

E Kliknite na moznost Editovat job.
E' V zozname pritomnych jobov kliknite na job, ktory sa ma zmenit.

Zvoleny job sa otvori, zobrazia sa nasledujlce udaje o jobe:
- Parametre
parametre aktualne ulozené v jobe
- Hodnota
hodnoty parametrov aktualne ulozené v jobe
- Zmenit hodnotu na
na zadanie novej hodnoty parametra
- Rozsah nastavenia
mozny rozsah nastavenia pre nové hodnoty parametra

E Zmente hodnoty podla potreby.
Vyberte moznost Ulozit/zahodit zmeny, alebo Ulozit ako job/Vymazat job.

— Save Delete Save Delete
™) adjustments / #% adjustments / =4 as 1111 job

Ako podporu pri editovani jobu je mozné jednoducho pridat dalsie joby kliknutim
na tlagidlo Pridat stlpec v zozname so zobrazenymi udajmi.
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Importovanie jo-
bu

Exportovanie jo-
bu

Exportovat
job(y) ako...

Vytvorenie nového jobu

E' Kliknite na tlag¢idlo Vytvorit novy job.

OB
[ |

El Zadajte udaje jobu.

E' Novy job prevezmete stlacenim moznosti ,OK".

Pomocou tejto funkcie mozno preniest externe ulozené joby do zvaracieho
systému.

E' Kliknite na tlag¢idlo Hladat subor jobu.
E Vyberte pozadovany subor jobu

V prehlade zoznamu na import jobov mébzZete vyberat spomedzi jednotlivych
jobov a priradovat nové Cisla jobovw.

E' Kliknite na tlac¢idlo ,Importovat”

Pri UspeSnom importe sa zobrazi prislusné potvrdenie a importované joby sa
zobrazia v zozname.

Pomocou tejto funkcie mozno joby z pridového zdroja ukladat externe.

E Vybertejoby, ktoré chcete exportovat:
kliknite na job a potom na Sipku
alebo

- dvakrat kliknite na job
alebo
- potiahnite a pustite.

IEI Kliknite na moznost Exportovat.

Joby sa exportuju do prie€inku Download pocita¢a ako subor XML.

V ¢Gasti Prehlad jobov a Upravit job je mozné exportovat existujluce joby zvaracie-
ho systémy ako subory PDF alebo CSV.

E Kliknite na moznost Exportovat job(y) ako...

(= e |

Zobrazia sa nastavenia PDF alebo nastavenia CSV

Vyber jobu/jobov, ktoré sa maju exportovat:
Aktudlny job/vSetky joby/&isla jobu.

E Kliknite na moznost Ulozit PDF alebo Ulozit CSV.
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Z vybranych jobov sa vytvori subor PDF alebo CSV a ulozi sa v zavislosti od nasta-
veni pouzitého prehladavaca.
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Zalohovanie a obnovenie

VS§eobecné in- V zazname Zalohovanie a obnova mozno
formacie
- ulozit véetky Udaje zvaracieho systému ako zalohu (napriklad aktualne nasta-
venia zvaracich parametroy, joby, predvolené nastavenia, ...)

- ulozit vSetky z4lohy do zvaracieho systému

Zalohovanie a Spustenie zalohovania

obnova
Kliknite na ikonu Spustenie zalohovania, aby sa spustilo zalohovanie udajov
zvéracieho systému

Udaje sa ulozia v standardnom formate
Backup_SNxxxxxxxx_RRRR_MM_DD_HHmMmMSS.fbc
na zvolenom mieste.

SNxxxxxxxx = sériové &islo (8-miestne)
RRRR = rok

MM = mesiac

DD = den

HH = hodina

mm = minuta

SS = sekunda

D&tum a Cas sa riadia nastaveniami na prudovom zdroji.
Vyhladanie obnovenych stborov

Kliknite na ikonu Vyhladanie obnovenych suborov pre prenos existujucej zalo-
hy na prudovy zdroj.

E' Zvolte subor a kliknite na ikonu Otvorit.

Zvoleny zalozny subor sa zobrazi na stranke SmartManager prudového zdroja
pod polozkou Obnovenie.

E Kliknite na ikonu ,Spustit obnovenie*

Po uspeSnom obnoveni Udajov sa zobrazi potvrdenie.
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Sprava pouzivatelov

VSeobecné in-
formacie

Pouzivatel

Roly pouziva-
telov
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V zdzname Sprava pouzivatelov je mozné

- vytvorit, zobrazit a zmenit pouzivatela,

- vytvorit, zobrazit a zmenit roly pouzivateloy,

- exportovat pouzivatelia alebo roly pouzivatelov alebo ich importovat do
prudového zdroja.
Pri importe sa dostupné udaje o sprave pouzivatelov v pradovom zdroji
prepisu,

- mozno aktivovat server CENTRUM.

Spréava pouzivatelov sa vytvara v priudovom zdroji a mozno ju ulozit a preniest do
iného prudového zdroja pomocou funkcie Export/Import.

Mozno zobrazovat, menit a odstranovat vytvorenych pouzivatelov alebo vytvéarat
novych pouzivatelov.

Zobrazenie/zmena pouzivatela:

E Vyberte pouzivatela.
E' Udaje o pouzivatelovi zmente priamo v zobrazenom poli.
E Ulozte zmeny.

Odstranenie pouzivatela:

E Vyberte pouzivatela.
IEI Kliknite na ikonu Odstranit pouzivatela.
E' Bezpec&nostnu otazku potvrdte tladidlom OK.

Vytvaranie pouzivatelov:

E' Kliknite na ikonu Vytvorit nového pouzivatela.
|E| Zadajte udaje o pouzivatelovi.
E' Potvrdte tlacidlom OK.

Mozno zobrazovat, menit a odstranovat vytvorené roly pouzivatelov alebo vy-
tvarat nové roly pouzivatelov.

Zobrazenie/zmena roly pouzivatela:

E Vyberte rolu pouzivatela.
E' Udaje roly pouzivatela zmerite priamo v zobrazenom poli.
E Ulozte zmeny.

Rolu Spravca nemozno zmenit.
Odstranenie roly pouzivatela:

E Vyberte rolu pouzivatela.
|E| Kliknite na ikonu Odstranit rolu pouzivatela.
E| Bezpec&nostnu otazku potvrdte tlacidlom OK.



Export aimport

CENTRUM

Roly Spréavca a locked nemozno odstranit.

Vytvaranie rol pouzivatelov:

E' Kliknite na ikonu Vytvorit novu rolu pouzivatela.
|z| Zadajte nazov roly, prevezmite hodnoty.
E' Potvrdte tlac¢idlom OK.

Export pouzivatelov a rol pouzivatelov pridového zdroja
E Kliknite na Exportovat.

Sprava pouzivatelov prudového zdroja sa ulozi medzi stiahnuté subory v pocitaci.
Format suboru: userbackup_SNxxxxxxxx_RRRR_MM_DD_hhmmss.user

SN = sériové &islo, RRRR = rok, MM = mesiac, DD = den
hh = hodina, mm = minuta, ss = sekunda

Import pouzivatelov a rol pouzivatelov do pradového zdroja

E Kliknite na tlacidlo Hladat udaje pouzivatelov.
|E| Vyberte subor a kliknite na tladidlo Otvorit.
E' Kliknite na Importovat.

Spréava pouzivatelov sa ulozi do prudového zdroja.

Aktivacia serveru CENTRUM-Server
(CENTRUM = Central User Management)

E' Aktivujte CENTRUM-Server

Do zadavacieho pola zadajte ndzov domény alebo IP adresu serveru, v ktorom
je nainstalovany systém Central User Management.

Ak sa pouziva ndzov domény, treba v nastaveniach siete prudového zdroja na-
konfigurovat platny DNS server.

El Kliknite na ikonu Overit server.

Skontroluje sa dostupnost zadaného servera.

Ulozte zmeny.
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Prehlad

Prehlad

Rozsirit vSetky
skupiny/reduko-
vat vSetky skupi-
ny

Exportovat
prehlad kompo-
nentov ako ...
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V zdzname Prehlad sa zobrazuju komponenty a mozZnosti zvdracieho systému so
v§etkymi prislusnymi informaciami, ako je verzia firmvéru, ¢islo polozky, sériové
¢islo, ddtum vyroby, ...

Kliknutim na ikonu Rozs§irit vSetky skupiny sa k jednotlivym systémovym kompo-
nentom zobrazia dalSie podrobnosti.

Priklad prudového zdroja:
- TT/MW Smart: Cislo polozky
BCU1-COM: Cislo polozky, verzia, sériové &islo, datum vyroby
Bootloader: Verzia
Image: Verzia
Licencie: ...
- SC2: Cislo polozky
Firmvér: Verzia

Kliknutim na ikonu , Redukovat vSetky skupiny” sa podrobnosti systémovych kom-
ponentov opat skryju.

=)

Kliknutim na ikonu XML sa z podrobnosti systémovych komponentov vytvori
subor XML. Tento subor XML mozno bud otvorit, alebo ulozit.



Aktualizacia

Update (aktu-
alizacia)

V zdzname Update je mozné aktualizovat firmvér pridového zdroja.

Zobrazi sa aktualna verzia firmvéru prudového zdroja.

1

Aktualiza€ny subor je mozné stiahnut na nasledujucom odkaze:
https://www.fronius.com/iwave-downloads

Aktualizacia firmvéru prudového zdroja:

E Organizacia a ulozenie aktualiza¢ného suboru.
|E| Kliknite na tlacidlo Hladat aktualiza&ny subor.
E' Zvolte a otvorte aktualizaény subor.

Zvoleny aktualiza¢ny subor sa zobrazi na stranke SmartManager prudového
zdroja pod polozkou Aktualiza¢ny subor.
Kliknite na ikonu Vykonat aktualizaciu.

Zobrazi sa priebeh pokroku procesu aktualizacie.
Pri 100 % sa zobrazi dopyt pre restart pradového zdroja.

1

Pocas reStartu nie je stranka SmartManager dostupna.

Po reStarte nemusi byt strdnka SmartManager eventualne viac dostupna.

Ak vyberiete NIE, aktivuju sa pri dalSom zapnuti/vypnuti nové funkcie softvéru.
Ak chcete reétartovat pradovy zdroj, kliknite na ikonu Ano.

Prudovy zdroj sa reStartuje, displej sa na kratky ¢as stmavi.
Na displeji prudového zdroja sa pocas reStartu zobrazuje logo Fronius.

Po uspesnej aktualizacii sa zobrazi potvrdenie a aktualna verzia firmvéru.

E' Nasledne sa opat prihlaste na stranke SmartManager.
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Funkéné baliky

Baliky funkcii

Nahrajte balik
funkcii.
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V zdzname Baliky funkcii mozno zobrazit baliky funkcii dostupné v prudovom
zdroji.
Zaroven tu mozno nahrat nové baliky funkcii.

IE' Zorganizujte a ulozte balik funkcii.

E' Kliknite na tlacidlo , Hladat subor balika funkcii®.
E Zvolte pozadovany subor balika funkcii (*.xmLl).
Kliknite na ikonu , Otvorit".

Zvoleny aktualiza¢ny subor sa zobrazi na strdnke SmartManager prudového
zdroja pod Nahrat balik funkcii.

E' Kliknite na ikonu ,Nahrat balik funkcii*

Po uspesnom nahrati baliku funkcii sa zobrazi potvrdenie.



Screenshot

Snimka obrazov- V zdzname snimky obrazovky sa mbéze kedykolvek vytvorit digitadlny obraz displeja
ky prudového zdroja, bez ohladu od navigécie alebo nastavenych hodnét.

E' Kliknite na ikonu ,Vytvorit snimku obrazovky", pre vytvorenie snimky obrazov-
ky

Vytvori sa snimka obrazovky s aktualne zobrazenymi nastaveniami.

V zavislosti od pouzitého prehliadac¢a su k dispozicii rozne funkcie pre ulozenie
shimKy obrazovky, obrazovka sa méze Lisit.

163



164



Odstranenie chyb a udrzba
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Diagnostika chyb, odstranenie chyb

VSeobecne

Bezpeénost

Diagnostika chyb
prudového zdro-
ja

Digitalne prudové zdroje su vybavené inteligentnym zabezpec&ovacim systémom;
preto je mozné sa celkom zriect pouzitia tavnych poistiek (s vynimkou poistky
¢erpadla chladiaceho média). Po odstraneni moznej poruchy sa moze prudovy
zdroj — bez vymeny tavnych poistiek — znova riadne prevadzkovat.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Preditajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Predcitajte si vdetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpedenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne $kody.

» Pred zadiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodica.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodica na
uzemnenie tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky bez
spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

Prudovy zdroj nie je vibec funkény
Zapnuty sietovy spina¢, zobrazenia nesvietia

Pricina: PreruSeny sietovy kabel, sietova vidlica nie je zasunuta
Odstranenie: Skontrolujte sietovy kabel, eventualne zasunte sietovu vidlicu
Pricina: Chybna sietova zasuvka alebo sietova vidlica

Odstranenie: Vymernite chybné Casti

Pricina: Sietova poistka

Odstranenie: Vymerite sietovu poistku
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Ziaden zvaraci prad
Sietovy spina¢ zapnuty, svieti zobrazenie prehriatia

Pri¢ina: Pretazenie

Odstranenie: Zohladnite dobu zapnutia

Pri¢ina: Bezpecnostna automatika spdsobila vypnutie
Odstranenie: Vyc&kajte, kym uplynie fdza ochladenia; prudovy zdroj sa po

kratkej dobe samocinne znova zapne

Pricina: Chybny ventilator v pradovom zdroji
Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu

Ziaden zvaraci prad
Zapnuty sietovy spina¢, zobrazenia svietia

Pricina: Chybna pripojka uzemnenia

Odstranenie: Skontrolujte polaritu pripojky uzemnenia a svorky
Pricina: PreruSeny prudovy kabel v zvaracom horaku
Odstranenie: Vymente zvaraci horak

Po stladeni tla¢idla horaka zariadenie nefunguje
Zapnuty sietovy spina¢, zobrazenia svietia

Pricina: Riadiaca zastrcka nie je zasunuta

Odstranenie: Zasunte riadiacu zastrc¢ku

Pricina: Chybny zvaraci horak alebo ovladacie vedenie zvaracieho
horaka

Odstranenie: Vymente zvaraci horak

Ziaden ochranny plyn
V8etky ostatné funkcie su pritomné

Pricina: Prazdna plynova flasa

Odstranenie: Vymente plynovu flasu

Pricina: Chybny redukény ventil plynu

Odstranenie: Vymente redukény ventil plynu

Pricina: Plynova hadica nie je namontovana alebo je chybna
Odstranenie: Namontujte alebo vymerite plynovu hadicu

Pricina: Chybny zvaraci horak

Odstranenie: Vymente zvaraci hordk

Pricina: Chybny elektromagneticky ventil plynu
Odstranenie: Upovedomte servisnu sluzbu
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Zlé zvaracie vlastnosti

Pri¢ina:
Odstranenie:

Pri¢ina:
Odstranenie:

Chybné zvéaracie parametre
Skontrolujte nastavenia

Chybna pripojka uzemnenia
Skontrolujte polaritu pripojky uzemnenia a svorky

Zvaraci horak je prili$ zohriaty

Pri¢ina:
RieSenie:

Pri¢ina:

RieSenie:

Pri¢ina:

RieSenie:

prili§ slabo nadimenzovany zvaraci horak
reSpektujte zatazovatel a medzné zatazenia

iba vodou chladené zariadenia: prili§ maly prietok chladiaceho
meédia

Skontrolujte stav chladiaceho média, prietok chladiaceho
média, zneclistenie chladiaceho média, ...

Cerpadlo chladiaceho média je zablokované: pooto&te hriadel
C¢erpadla chladiaceho média pomocou skrutkovaca na priecho-
dzom otvore

iba vodou chladené zariadenia: Nastavovaci parameter
~Prevadzkovy rezim chladiaceho zariadenia” je nastaveny na
moznost VYP.

V ponuke Setup zmente nastavenie komponentov parameter
Prevadzkovy rezim chladiaceho zariadenia na EKO, ZAP alebo
AUTO.
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Osetrovanie, udrzba a likvidacia

VSeobecne

Bezpeénost

Pri kazdom uve-
deni do prevadz-

ky

Kazdé 2 mesiace

170

Prudovy zdroj za normalnych prevadzkovych podmienok vyzaduje iba minimum
starostlivosti a udrzby. ReSpektovanie niektorych bodov je v8ak nevyhnutné, aby
sa prudovy zdroj udrzal pripraveny na prevaddzkovanie po dlhu dobu.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v désledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Predcitajte si vdetky bezpecnostné predpisy a dokumentaciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vSetkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/A NEBEZPEGENSTVO!

Nebezpedenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne $kody.

» Pred zadiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodica.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbb a materialne Skody.

» Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodi¢a na
uzemnenie tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky bez
spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

- Skontrolujte na poskodenie sietovu zastréku a sietovy kabel, ako aj zvaraci
horéak, spojovacie hadicové vedenie a uzemnovacie spojenie

- Skontrolujte, ¢i okolo zariadenia zostdva odstup 0,5 m (1 ft. 8 in.), aby nim
mohol bez zdbran smerom k zariadeniu prudit a unikat chladiaci vzduch

UPOZORNENIE!

V ziadnom pripade nesmu byt zakryté otvory pre vstup a vystup vzduchu, a to
ani éiastocéne.

- Ak sa pouzivaju: Vydistite vzduchovy filter



Kazdych 6 me-
siacov

Likvidacia

/\ POZOR!

Nebezpecéenstvo spdsobené vplyvom stlaceného vzduchu.
Nasledkom mozu byt materialne Skody.
» Nefukajte zblizka na elektronické konstrukéné diely.

Boc¢né strany zariadenia demontujte a vnutro zariadenia vyfukajte docista
suchym stlacenym vzduchom so znizenym tlakom.

E' Pri silnych ndnosoch prachu vycistite aj kanaly vetracieho vzduchu

/A NEBEZPECENSTVO!

Zasah elektrickym priudom moéze byt smrtelny!

Nebezpedenstvo urazu elektrickym pridom v dosledku nespravne pripojenych

uzemrovacich kéblov a uzemneni zariadeni.

» Priopatovnej montazi bo¢nych dielov sa uistite, ¢i su spravne pripojené
uzemnovacie kable a &i su zariadenia spravne uzemnené.

Likvidaciu vykonat iba podla platnych narodnych a regionalnych ustanoveni.
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Priloha
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Udaje o priemernej spotrebe pri zvarani

Priemerna spot-
reba ochranného
plynu pri zvarani
TIG

Velkost plyno-

vej hubice 4 ° ° ! ° 0
Priemerna 6 /min | 8 /min 10 1 12 Umin | 12 Umin | 15 Umin
spotreba L/min
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Technické udaje

Prehlad kri-
tickych surovin,
rok vyroby zaria-
denia

Osobitné napétie

Prevedenia za-
riadenia

iWave 190i
AC/DC

176

Prehlad kritickych surovin:

Prehlad kritickych surovin obsiahnutych v tomto zariadeni ngjdete na nasle-
dujucej webovej adrese:

www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

Vypocet roku vyroby zariadenia:
- kazdé zariadenie ma priradené sérioveé Cislo
- toto sériové &islo pozostava z 8 &islic — napriklad 28020099
- prvé dve Cislice udéavaju C&islo, z ktorého sa d4 vypoditat rok vyroby zariadenia
- Toto &islo minus 11 udéava rok vyroby
- Napriklad: sériové cislo = 28020065, vypocet roku vyroby =28 -11 = 17,
rok vyroby = 2017

/\ POZOR!

Nedostato¢ne dimenzovana elektroinstalacia méze viest k zadvaznym mate-
rialnym skodam.
p Sietovy kabel aj jeho istenie je potrebné adekvatne nadimenzovat.

Platia technické udaje na vykonovom S§titku.

Podla koncovky v ozna&eni zariadenia su k dispozicii nasledujuce prevedenia za-
riadenia:

/EF zariadenie s namontovanym eurdpskym sietovym kablom

/np zariadenie s namontovanym sietovym kablom bez zastrcéky

/MV/B zariadenie Multi Voltage s namontovanym americkym sietovym
kédblom

/MV/np zariadenie Multi Voltage s namontovanym americkym sietovym

kdblom bez zastreéky

Sietové napatie U4 1x230V
Tolerancia sietového napéatia +15 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Pomalé sietové istenie 16 A
Sietova pripojka?) Zmax Na PCC3) = 315 mOhm
Cos ¢ 0,99

Primarny vykon Simax (pri Z 100 %2))
TIG 2,7 kVA
Elektroda 3,55 kVA

Rozsah zvaracieho prudu


https://www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability

TIG 3— 190 A
Elektroda 10— 170 A
Zvaraci prud pri
10 min/40 °C (104 °F) Z 35 %2 190 A%4)
170 AS)
10 min/40 °C (104 °F) Z 60 %2 160 AY
140 A5
10 min/40 °C (104 °F) Z 100 %2) 140 A%)
120 A5)
Napéatie chodu naprazdno 100V
Pracovné napatie
TIG 10,1 -17,6V
Elektréda 20,4 — 26,8 V
Zapalovacie napéatie (Up) 9,6 kV

Toto zapalovacie zariadenie elek-
trického obluka je vhodné pre ru¢ny

rezim.
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepétia III
Stupen znecistenia podla normy IEC 3
60664
Emisna trieda EMC AB)
Izola¢na trieda B

Rozmery dizka/$irka/vyska (s ru-
kovatou)

558/210/369 mm/22,0/8,3/14,5 in.

Hmotnost 17,0 kg/37,5 Lb.
Kontrolny znak S, CE
Max. tlak ochranného plynu 6 barov/87,02 psi
Emisie hluku (Lywa) 68 dB(A)
Spotreba energie v stave necinnosti 23,8 W
pri 230 V

Energeticka uc¢innost prudového zdro- 84 %

ja pri
170 A/26,8 V
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iWave 190i
AC/DC/MW

178

Sietové napatie U4

1x120/230 V

Tolerancia sietového napéatia

+15 %

Sietova frekvencia

50/60 Hz

Pomalé sietové istenie

16 A (U; =230V)
20 A (U; =120V)

Sietova pripojkal)

Zmax Na PCC3) = 315 mOhm

Cos o

0,99

Primarny vykon Simax (pri Z 100 %2))
TIG

Elektréda

2,7 kVA (U; =230 V)
1,84 kVA (U5 =120 V)

3,55 kVA (U; =230 V)
1,94 kVA (U1 =120 V)

Rozsah zvaracieho prudu
TIG
Elektroda

3—190 A
10— 170 A

Zvaraci prud pri

10 min/40 °C (104 °F) Z 35 %2

10 min/40 °C (104 °F) Z 60 %2

10 min/40 °C (104 °F) Z 100 %2

190 A%) (U, =230 V)
)(Uy=120V)
)
)

C
iy
|

170 A% (U, =230V)
100 A% (U; =120 V)

160 A% (U; =230 V)
120 A% (U; = 120 V)
140 A5) (U, =230 V)

80 A5) (U; = 120 V)

140 A% (U, =230 V)
100 A% (U, = 120 V)
120 A5) (U, =230 V)

70 AS) (U; = 120 V)

Napatie chodu naprazdno

100V

Pracovné napétie

TIG 10,1 —-176V
Elektréda 20,4 — 26,8V
Zapalovacie napatie (Up) 9,6 kV

Toto zapalovacie zariadenie elek-
trického obluka je vhodné pre ruény

rezim.
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategdria prepétia IT1
Stupen znedistenia podla normy IEC 3

60664




Emisna trieda EMC

A®)

Izola¢na trieda

B

Rozmery dizka/$irka/vyska (s ru-
kovétou)

558/210/369 mm/22,0/8,3/14,5 in.

Hmotnost

16,5 kg/36,4 lb.

Kontrolny znak S, CE, CSA7?
Max. tlak ochranného plynu 6 barov/87,02 psi
Emisie hluku (Lya) 68 dB(A)
Spotreba energie v stave necinnosti 23,8 W
pri230 V

Energetickd ucinnost prudového zdro- 84 %

ja pri
170 A/26,8 V
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iWave 230i
AC/DC
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Sietové napatie U4 1x230V
Tolerancia sietového napéatia +15 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Pomalé sietové istenie 16 A

Sietova pripojka?)

Zmax Na PCC3) =273 mOhm

Cos o 0,99

Primarny vykon Simax (pri Z 100 %2))

TIG 3540 VA

Elektréda 3540 VA

Rozsah zvaracieho prudu

TIG 3—230A

Elektroéda 10 — 190 A

Zvaraci prud pri

10 min/40 °C (104 °F) Z 35 %2 230 A%
190 A5)

10 min/40 °C (104 °F) Z 60 %2 195 A4
150 A5)

10 min/40 °C (104 °F) Z 100 %2 165 A%
120 A5)

Napatie chodu naprazdno 100V

Pracovné napétie

TIG 10,1 — 19,2V
Elektroda 20,4 — 27,6 V
Zapalovacie napatie (Up) 9,6 kV

Toto zapalovacie zariadenie elek-
trického obluka je vhodné pre ru¢ny

rezim.
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepatia ITI
Stupen znedistenia podla normy IEC 3
60664
Emisna trieda EMC AB)
Izola¢n4 trieda B

Rozmery dizka/$irka/vyska (s ru-
kovatou)

558/210/369 mm/22,0/8,3/14,5 in.

Hmotnost 17,0 kg/37,5 lb.
Kontrolny znak S, CE
Max. tlak ochranného plynu 6 barov/87,02 psi
Emisie hluku (Lya) 68 dB(A)




Spotreba energie v stave necinnosti 23,7 W
pri 230 V

Energetickd ucinnost prudového zdro- 84 %
ja pri
190 A/27,6 V
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iWave 230i
AC/DC/MV
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Sietové napatie U4

1x120/230 V

Tolerancia sietového napéatia

+15 %

Sietova frekvencia

50/60 Hz

Pomalé sietové istenie

16 A (U; =230V)
20 A (U; =120V)

Sietova pripojkal)

Zmax Na PCC3) =273 mOhm

Cos o

0,99

Primarny vykon Simax (pri Z 100 %2))
TIG

Elektréda

3540 VA (U; =230V)
2390 VA (U; =120 V)

3540 VA (U; =230 V)
2410 VA (U; =120 V)

Rozsah zvaracieho prudu
TIG
Elektroda

3—230A
10 — 190 A

Zvaraci prud pri

10 min/40 °C (104 °F) Z 35 %2

10 min/40 °C (104 °F) Z 60 %2

10 min/40 °C (104 °F) Z 100 %2

230 A% (U, =230 V)
170 A% (U, = 120 V)
190 A5) (U; =230 V)
120 A5) (U, = 120 V)

195 A% (U =230 V)
140 A% (U, = 120 V)
150 A5) (U, =230 V)
105 A5) (U; = 120 V)

165 A% (U; = 230 V)
120 A% (U, = 120 V)
120 A5) (U, =230 V)

85 A5) (U; =120 V)

Napatie chodu naprazdno

100V

Pracovné napétie

TIG 10,1 —-19,2V
Elektréda 20,4 —-27,6V
Zapalovacie napatie (Up) 9,6 kV

Toto zapalovacie zariadenie elek-
trického obluka je vhodné pre ruény

rezim.
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategdria prepétia IT1
Stupen znedistenia podla normy IEC 3

60664




Emisna trieda EMC

A®)

Izola¢na trieda

B

Rozmery dizka/$irka/vyska (s ru-
kovétou)

558/210/369 mm/22,0/8,3/14,5 in.

Hmotnost

16,5 kg/36,4 lb.

Kontrolny znak S, CE, CSA7?
Max. tlak ochranného plynu 6 barov/87,02 psi
Emisie hluku (Lya) 68 dB(A)
Spotreba energie v stave necinnosti 23,7 W
pri230 V

Energetickd ucinnost prudového zdro- 84 %

ja pri
190 A/27,6 V
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iWave 230i DC
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Sietové napatie U4 1x230V
Tolerancia sietového napéatia +15 %
Sietova frekvencia 50/60 Hz
Pomalé sietové istenie 16 A

Sietova pripojka?)

Zmax Na PCC3) =273 mOhm

Cos o 0,99
Primarny vykon Simax (pri Z 100 %2))
TIG 3,36 kVA
Elektroda 3,59 kVA
Rozsah zvaracieho prudu
TIG 3—230A
Elektroéda 10 — 190 A
Zvaraci prud pri
10 min/40 °C (104 °F) Z 35 %2 190 A5)
10 min/40 °C (104 °F) Z 45 %2 230 AY
10 min/40 °C (104 °F) Z 60 %2 205 A4
155 AB)
10 min/40 °C (104 °F) Z 100 %2 170 A%
125 AS5)
Napatie chodu naprazdno o7V

Pracovné napatie

TIG 10,1 — 19,2V
Elektréda 20,4 — 27,6 V
Zapalovacie napéatie (Up) 9,6 kV

Toto zapalovacie zariadenie elek-
trického obluka je vhodné pre ru¢ny

rezim.
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepétia III
Stupen znecistenia podla normy IEC 3
60664
Emisna trieda EMC AB)
Izolagna trieda B

Rozmery dizka/$irka/vyska (s ru-
kovatou)

558/210/369 mm/22,0/8,3/14,5 in.

Hmotnost 16,4 kg/36,2 lb.
Kontrolny znak S, CE
Max. tlak ochranného plynu 6 barov/87,02 psi
Emisie hluku (Lya) 68 dB(A)




Spotreba energie v stave necinnosti 24,4 W
pri 230 V

Energetickd ucinnost prudového zdro- 87 %
ja pri
190 A/27,6 V
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iWave 230i
DC /MV

186

Sietové napatie U4

1x120/230V

Tolerancia sietového napéatia

+15 %

Sietova frekvencia

50/60 Hz

Pomalé sietové istenie

16 A (U; =230V)
20 A (U; =123 V)

Sietova pripojkal)

Zmax Na PCC3) =273 mOhm

Cos o

0,99

Primarny vykon Simax (pri Z 100 %2))

TIG

Elektréda

3,36 KVA (U =230 V)
2,38 kKVA (U, =120 V)

3,59 kVA (U =230 V)
2,32 kVA (U; =120 V)

Rozsah zvaracieho prudu
TIG
Elektroda

3—230A
10 — 190 A

Zvaraci prud pri

10 min/40 °C (104 °F) Z 35 %2

10 min/40 °C (104 °F) Z 45 %2

10 min/40 °C (104 °F) Z 60 %2

10 min/40 °C (104 °F) Z 100 %2

190 A5) (U, =230 V)
120 A5) (U, = 120 V)

230 A% (U, =230 V)
170 A%) (U5 = 120 V)

205 A% (U, =230 V)
155 A% (U; = 120 V)
155 A5) (U; = 230 V)
105 A5) (U, = 120 V)

[
~
o]
>
=~
c
iy
|

) (U; =230 V)
) (U; =120 V)
)
)

C
iy
|

125 A% (U, =230 V)
85 A% (U; =120V)

Napéatie chodu naprazdno

97V

Pracovné napatie

TIG 10,1 —-19,2V
Elektréda 20,4 — 27,6 V
Zapalovacie napatie (Up) 9,6 kV

Toto zapalovacie zariadenie elek-

trického obluka je vhodné pre ru¢ny

rezim.
Stupen krytia IP 23
Typ chladenia AF
Kategoria prepétia III
Stupen znecistenia podla normy IEC 3

60664




Vysvetlenie po-
znamok pod ¢ia-
rou

Emisna trieda EMC AB)

Izola¢na trieda B

Rozmery d[éka/éfrka/vyéka (s ru- 558/210/369 mm/22,0/8,3/14,5 in.
kovatou)

Hmotnost 15,9 kg/35,1 Lb.

Kontrolny znak S, CE, CSAT)

Max. tlak ochranného plynu 6 barov/87,02 psi

Emisie hluku (Lya) 68 dB(A)

Spotreba energie v stave necinnosti 24,4 W
pri 230 V

Energetick4 uc¢innost prudového zdro- 87 %

ja pri

190 A/27.6 V

1)

3)

4)
5)

6)

na verejnej elektrickej sieti s 230/400 V a 50 Hz

Z = zatazovatel

PCC = rozhranie verejnej siete

Zvaranie TIG

Zvéaranie obalovanou elektrodou

Zariadenie emisnej triedy A sa nesmie pouzivat v obytnych oblastiach, v

ktorych prebieha zasobovanie elektrinou prostrednictvom verejnej siete
nizkeho napatia.

Elektromagnetickd kompatibilita méze byt ovplyvnend vyzarovanou radi-
ovou frekvenciou alebo radiovou frekvenciou Siriacou sa po vedeni.
Certifikacia CSA len pre zariadenia /MV/B
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Parameter iskier
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Zhoda so smernicou 2014/53/EU — Radio Equipment Directive (RED)

Nasledujuca tabulka obsahuje podla ¢lankov 10.8 (a) a 10.8 (b) smernice RED in-
formécie o pouzitych frekvenénych pdsmach a maximalnom VF vykone odosiela-
nia radiovych produktov spolo¢nosti Fronius predavanych v EU.

Frekvenény rozsah
Pouzité kanaly
Vykon

Modulacia

2 412 — 2 462 MHz

Kanal: 1 —11b,g, n HT20
Kanal: 3 — 9 HT40

<16 dBm

802.11b: DSSS
(1Mbps DBPSK, 2Mbps DQPSK,
5.5/11Mbps CCK)

802.11g: OFDM
(6/9Mbps BPSK, 12/18Mbps QPSK,
214,/36Mbps 16-QAM, 48/54Mbps 64-
QAM)

802.11n: OFDM

(6.5Mbps BPSK, 13/19 Mbps QPSK,
26/39 Mbps16-QAM,52/58.5/65Mbps
64-QAM)

13,56 MHz
— 14,6 dBpA/m pri 10 m

Funkcie:
R/W, emulécia kariet a P2P

Standardy protokolov:

ISO 14443A/B, 1ISO15693, ISO-
18092,

NFCIP-2,

Rychlost prenosu udajov:
848 kbps

Rezimy Reader/Writer, Emulécia ka-
riet, Peer to Peer

2 402 — 2 4,82 MHz
0 -39
<4 dBm

GFSK
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spareparts.fronius.com

A5 SPAREPARTS
6o ONLINE

0

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




